M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - N° D' APPROBATION
I * I An Agency of Industry Canada ~ Un organisme d’ Industrie Canada AM-5529C

NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL AVISD’APPROBATION CONDITIONNELLE
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir datutaire du ministre de
for: I Industrie pour :

TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL

Electronic Prepacking Labdling Computing Automatic Systeme éectronique de préembalage, d’ &iquetage, de
In-Motion Weigh System cacul et de pesage en mouvement autometique

APPLICANT REQUERANT
Convergent Label Technology, Inc.
620 Ware Boulevard
Tampa, Florida, 33619
USA
MANUFACTURER FABRICANT

Convergent Label Technology, Inc.

620 Ware Boulevard
Tampa, Florida, 33619
USA
MODEL (S)/M ODELE(S) RATING/CLASSEMENT
4000X Max: 6 kg
e 0.005kg
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NOTE: Thisapproval appliesonlytodevices, the design,
composition, constructionand performance of whichare,
inevery material respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for gpprova in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

Theapproved device is and ectronic autometic computing
in-motion, prepack scae.

DESCRIPTION

The 4000X system has five mgor sections. They are:

- Scale Conveyor

- I ndicator/Controller/K eyboard
- Printer

- Power Supply

- Transport System

SCALE CONVEYOR

The weighing dement of the device is fitted with an
independent roller assembly, a 20 kg capacity single-
ended shear beam digita load cdll, mounted on the base
of the gainless sted frame supporting asub-frame and a
live belt conveyor measuring 51 cm x 25.4 cm with an
independent  drive motor sysem. The frame of the
weighing dement provides limiting stops for the platform
and the mounting base of the load cdll.
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REMARQUE : Laprésenteapprobationne viseque les
goparells dont la conception, la compogtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, & ceux qui Sont décrits dans ladocumentationregue
et pour lesques des échantillons représentatifs ont éé
founis par le requérant aux fins dévduation,
conformément aux articles 14 et 15 duRéglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE :
CATEGORIE

L’appareil approuvé est une balance éectronique de
cacul et de préemballage en mouvement autometique.

DESCRIPTION
Le systéme 4000X comporte cing sections principales:

- Convoyeur de pesée

- I ndicateur/unité de commande/clavier
- Imprimante

- Alimentation

- Systéme de transport

CONVOYEUR DE PESEE

L’dément de pesage de | appareil est dotéd un systeéme
de rouleaux indépendant et d'une cdlule de pesage
numéique de dsdllement a extrémité smple d'une
capacité de 20 kg. Celle-ci est montée sur le socle du
chéssis en acier inoxydable qui soutient un sous-chassis
et un convoyeur a courroie de pesage de 51 cm sur
254 cm pourvu dun moteur d entrainement
indépendant. Le chésss de I'dément de pesage founit
des butées pour la plate-forme et le socle de lacdlule de
pesage.
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The conveyors are driven by a computerized varigble
speed motor. The speed of the device is determined at
the time of ingallation.

The waghingdement assembly operatesindependently of
the infidd and discharge conveyors. The conveyor
system is condructed from danless sted, anodized
auminum, and has acetd rollers.

The free-standing wash down frame is not fitted with a
bull’ s-eyelevd and as suchmus be anchored to thefloor.

INDICATOR/CONTROLLER/KEYBOARD

The indicator/controller is housed in a danless stedl
enclosure, and comprises a flat pand 15 inch LCD
monitor, that provides a visud interface between the
operator and the control program.

The monitor displays program windows and operational
information such as main menu, kg, Ib, gross, ne,
programmable tare, keyboard tare, zero, weight zone,
price/unit among others.

The operator controls are performed through a regular
computer keyboard or one for use in a wash-down
environmen.

PRINTER

Printing and application of |abd is designed to integrate
with the res of the weighing and labelling system.
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Les convoyeurs sont actionnés par un moteur a vitesse
vaidble informatisé. La vitesse de I’ apparell est &ablie
lorsdel’ingdlation.

L’éément de pesage fonctionne indépendamment des
convoyeursd' dimentationet d’ évacuation. Leconvoyeur
est fait d’ acier inoxydable et d’ duminium anodisé et est
muni de rouleaux en ac&td.

Le chéssis autonome pouvant étre soumisaun lavage a
grande eau n'est pas muni d'un niveau a bulle et doit
donc érefixé au plancher.

INDICATEUR/UNITE DE
COMMANDE/CLAVIER

L’indicateur/I' unité de commande se trouve dans un
boitier en acier inoxydable et comprend un moniteur a
écran plat 15 poaACL qui sert d'interfacevisudle entre
I’ opérateur et le programme de commande.

Le moniteur dfiche les fenétres de programme et de
I'informationopérationnelle, notamment lemenuprincipd,
kg, Ib, gross weight (poids brut), net weight (poids net),
tare programmable, tare de clavier, zéro, weight zone
(zone de poids), et pricg/unit ( prix unitaire).

Lescommandesde I’ opérateur sont exécutées aumoyen

d un cdlavier d ordinateur ordinaire ou d'un clavier pour

utilisationdans un environnement de lavage a grande eau.
IMPRIMANTE

L’impressionet | gpplication des étiquettes sont congues

pour sintégrer au reste du systéme de pesage et
d éiquetage.
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TRANSPORT SYSTEM CONVEYOR

The device's computer sets the belt conveyors to a
constant speed of up to 120 feet per minute. The
conveyors utilize a sdlf-tracking bet sysem. Thein-feed
and discharge conveyors measure 25.4 cm in width and
their length is equa to or longer than the scale conveyor.

POWER SUPPLY
The deviceis powered by a120 VAC supply.

Insde the gtainless sted cabinet are the following:
motherboard, centra processing unit, speed sensor, and
interface board. The door to the cabinet will be locked
and is provided with a sticker with the following words
(Danger High Valtage).

MODE OF OPERATION

The device operation is by WINPACK 2000 computer
program with the following main menu:

F1-  Runproducts

F2-  Product maintenance
F3-  Enginesring Menu
F4-  Sysem Menu

F10- Exit Sysem

Inthe Run mode a package is trangported on the in-feed
conveyor from the production line. As the package
passes between the photo eye transmitter and the
receiver, it Sgnds the computer controlled program to
prepare to weigh the product and to begin a time
sequence for labe printing and application.

Asthe weighed package |eaves the weight conveyor, it is
the picked up by a discharge conveyor to continue
downstream on the production line.
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SYSTEME DE TRANSPORT

Les convoyeurs acourroie de | gopareil sont réglés par
I’ordinateur & une vitesse congtante pouvant ateindre
120 pieds/minute et font appe a un systeéme de courroie
auto-directeur. Les convoyeurs ddimentation et
d évacuation font 25,4 cm de large et leur longueur est
égae ou supérieure a cdle du convoyeur de pesée.

ALIMENTATION
L’ gppareil et dimenté par un courant aternatif de 120 V.

L’ enceinte en acier inoxydable comprend une carte-mere,
une unité centrale, un capteur de vitesse et une carte
dinterface. La porte del’ enceinteest verrouillée et arbore
une vignette, « Danger High Voltage» « (Danger - Haute
tenson) ».

MODE DE FONCTIONNEMENT

Le fonctionnement de I'gpparell est assuré par le
programme informatique WINPACK 2000, dont le menu
principa est le suivant :

F1-  Run products (Traitement des produits)

F2-  Product maintenance (Entretien des produits)
F3-  Engineering Menu (Menu Technique)

F4-  System Menu (Menu Systéme)

F10- Exit Sysem (Sortie du systéme)

En mode exploitation, un colis est transporté sur le
convoyeur ddimentaion a patir de la chane de
production. Lorsque le colis passe entre e photo-émetteur
et le récepteur, un sgnd est envoyé au programme
commandé par ordinateur pour qu'il se prépare apeser le
produit et amorce la séquence de temps pour I'impression
et I" gpplication des étiquettes.

Au moment ou le colis pesé quitte le convoyeur de pesée,

il est cuelli par un convoyeur d’ évacuation pour continuer
en ava sur lachaine de production.
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Commodity spacing and linear velocity must be st asto
preclude having more than one commodity on the live
conveyor segment and to ensure proper weighments.

SEALING

The metrologica configurationand calibration adjustment
means are located within the dSainless steel
indicator/controller housng and are protected fromready
access by acategory 3 audit trail and wire and sedl.

The event logger will show the event number, time, date,
parameter name, and anew vaue will be displayed onthe
system controller video display when an event has
occurred.

To access the audit tral information, use the system
controller keyboard and press the “Shift” key while
amultaneoudy pressng the“A” key.

SPECIAL USE PROVISION

It is an offence under Section 23 of the Weights and
Measures Act to useadeviceintradefor any purpose or
in any manner that is prohibited in the gpprova of that
device. The device approved hereinisfor prepacking use
only. It does not have a dua display as required by
SGM1/11 and istherefore not to be used in direct sales
to the public.

The deviceisonly approved for useinthe dynamic mode.
Notice is hereby given that this device is exempt from
SGM 3-Section 4-3.

Page 5 of/de 9

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5529C

L’espacement et la vitesse linéaire des marchandises
doivent étre réglés de fagon a empécher que plus d’ une
marchandise se trouve sur le segment de pesage du
convoyeur et aassurer |’ exactitude des pesées.

SCELLAGE

Les digpogitifs de configuration métrologique et de réglage
d’ éaonnage setrouvent dans le boitier en acier inoxydable
de I'indicateur/I' unité de commande et lewr acces est
protégé par un registre éectronique des événements
métrologiques de catégorie 3 et par un fil médligue et un
sceall.

L’enregistreur  d' événements  indiquera le  numéro
d événement, |’ heure, la date, le nom du paramétre; une
nouwvdle vdeur figurera sur I'affichage du vidéo de
commande du systéme lorsgu’ un événement allieu.

Pour accéder a I'information contenue dans le registre
dectronique des événements métrologiques, utiliser le
clavier de commande du systéme et gppuyer sur la touche
« Shift » e latouche « A » Smultanément.

CONDITION PARTICULIERE D’UTILISATION

Toute utilistion commercide d’'un gppareil a une fin ou
d une fagon interdite dans I avis d’ gpprobation constitue
uneinfractionenvertudel’aticle 23 delaLoi sur lespoids
et mesures. L’ gpparell visé par le présent avis est destiné
uniquement au préembdlage. Il n'est pas équipé d'un
afichage double conformément alanorme SGM 1/11 et ne
doit donc pas étre utilisé pour la vente directe au public.

L’ gppareil est uniquement approuvé pour | utilisation en
mode dynamique. Il est indiqué par la présente que
I appareil est exempté de I’ article 4-3 de lanorme SGM3.
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EVALUATED BY EVALUE PAR

Milton G. Smith
Examinateur
d’ approbations
complexes

Té. : (613) 952-0656
Fax : (613) 952-1754

Milton G. Smith

Complex Approvals
Examiner

Tel: (613) 952-0656

Fax: (613) 952-1754
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Typical Model 4000X set up /
Installation type du modéle 4000X

Page 6 of/de 9 Project/Projet: AP-AM-02-0091



APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5529C

| Primier - Singlo

NiA

Typical Display / Affichagetype
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APPROVAL.:

The design, compasition, construction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been evaluated
in accordance with regulations and Specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(2) of the said Act.

The marking, ingdlaion and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relaing to
marking are sat forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulaions.  Ingdlation and use
requirements are set forth in Part V and in specifications
established pursuant tosection 27 of the said Regulaions.
A verification of conformity is required in addition to this
approva. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the locdl office of Measurement
Canada.

TERMSAND CONDITIONS:

The metrologicd audit trail function of this device has
been assessed againg and found to comply with the
requirements of: Draft Specifications for Metrological
Audit Trails (May 1996).

This conditiona approval will expire uponthe adoption of
the Specifications and no further devices will be
authorized to be placed in service unless permitted by
trangtory measures announced a the time of the
promulgation.
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APPROBATION :

La conception, la composition, la congruction e le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&(s) d-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
au Reglement et aux prescriptions établis aux termes de
laLoi sur lespoidset mesures, la présente approbation
est accordée en applicationdu paragraphe 3(2) de ladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlation, et I'utilisationcommercide des
goparels sont soumis a l'ingpection conformément au
Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de la
Loi sur les poids et mesures. Les exigences de
marquage sont définies dans les articles 18 a 26 du
Reéglement sur les poids et mesures. Les exigences
dingdlation et d'utilisation sont définies dans la partie VV
et dans les precriptions éablies en vertu de l'artide 27
dudit reglement. En plus de cette gpprobation, une
vérification de conformitéest requise. Toute question sur
I'ingpection et la vérification de conformité doit étre
adressée au bureau local de Mesures Canada

TERMESET CONDITIONS:

La fonction registre éectronique des événements
métrologiques de cet apparell a éé évauée et jugée
conforme aux exigences du Projet de norme sur les
registres éectroniques des événements métrologiques
(mai 1996).

La présente approbation conditionnelle prendra fin lors
de I'adoption de la Norme et aucun autre gpparell ne
pourra étre mis en service a moins qu'il en soit prévu
autrement dans des mesures trangtoires annoncees au
moment de la promulgation.
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Devicesingdled, initidly inspected, and verifiedunder the
authority of this conditiond approval may require
subsequent modifications by the applicant to comply with
the adopted Specifications.

Origind sgned by:

Nathaie Dupuis-Désormeaux,

B.A.Sc. (Mechanica Engineering), M.Sc. (Mathematics)
Senior Engineer - Gravimetry

Engineering and Laboratory Services Directorate
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Les goparelsingdlés, soumis aune ingpectioninitiae, et
véifiés sous I'autorité de la présente approbation
conditionndle peuvent nécesster des modifications
subséquentes par lerequérant &in de lesrendre conforme
alaNorme.

Copie authentique signée par :

Nathaie Dupuis-Désormeaux,

B.Sc.A. (Génie mécanique), M.Sc. (Mathématiques)
Ingénieure principde - Gravimétrie

Direction de I’ Ingénierie et des Services de laboratoire

Date: 2005-05-11

Web Site Address/ Adresse du site Internet;
http://mc.ic.gc.ca
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