Mesures Canada

I * I Measurement Canada
An agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada

NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL
Issued by statutory authority of the Minister of Industry
for:

TYPE OF DEVICE

Electronic In-Motion Overhead Scale

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5206C Rev. 3

AVISD'APPROBATION CONDITIONNELLE

Emis en vertu du pouvoir statutaire du ministre de
I’ Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Baance monorail agrienne éectronique pour pesage

dynamique
APPLICANT REQUERANT
Morrison Weighing Systems Inc.
P.O. Box 860
7605 - 50th Street
Milan, llinois, USA
MANUFACTURER FABRICANT
Morrison Weighing Systems Ine.
P.O. Box 860
7605 = 50th. Street
Milan, Hlinois, USA
M ODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
GY-300
MR-200 210 kg x 0.1 kg
GY-300-R
Canada
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NOTE: Thisapproval appliesonly to devices, the design,
composition, congtructionand performance of which are,
inevery materid respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evauation for approval in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principd features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

CATEGORY
This device is an dectronic in-motion weighing system
composed of amotorized overhead track scae interfaced
to aweight indicator.

DESCRIPTION
The weaght indicator modd GY-300 is housed in a
danless sted sedable enclosure and comprises the
fallowing:

- A weight to frequency converter, which provides
an dectronic impulse rate proportional to the
weight on the scale.

- An dectronic impulse counter, with crystal
controlled oscillator time-base, and seven digit,
0.7" high character display of weight.

- A microprocessor, for recaiving weight datafrom
the counter, tattoo number and other data from
the keyboard. This data is then output to the
keyboard digita display, the printer and an
externd computer. This microprocessor has an
input port for afat depth meter.

Page 2 of/de 8

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5206C Rev. 3

REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
apparells dont la conception, la compogtion, la
congtructionet le rendement sont identiques, entout point,
a ceux qui sont décrits dans la documentation regue et
pour lesquels deséchantillonsreprésentatifs ont été fournis
par le requérant aux fins d’ évauation, conformément aux
articles 14 et 15 du Réglement sur les poids et mesures.
Ce qui suit est une bréve description de leurs principaes
caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:

CATEGORIE
Cet gpparell e un systéme de pesage en mouvement
éectronique compose d'une bascule motorisé sur rail
aérien rdié aun indicateur de poids.

DESCRIPTION
L’indicateur de poids modde GY -300, est logé dans un
boitier en inox et comprend les digpogtifs suivants:

- Un convertisseur de poids en fréguence qui
founit un taux dimpulsons dectroniques
proportionnel au poids sur la bascule.

- Un compteur dimpulsons éectroniques équipé
d'un oscillateur a base de temps piloté par crista
et sept chiffre daffichage du poids ayant des
caracteres de 0.7 po de hauteur.

- Un microprocesseur destiné a recevoir les
données de poids du compteur, le numéro
didentification et les autres données introduites
par leclavier. Lesdonnées obtenues sont ensuite
acheminéess vers un dispostif  daffichage
numérique, une imprimante et un ordinateur
externe. Le microprocesseur comporte une
entrée permettant le raccordement d'un gpparell
de mesure du taux de graisse.
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The operator control are toggle switches. The REZERO-
TOTAL and TIME-DATE switches are off at centre
postion. The END-OF-LOT and TARE switches are
standard two position toggles.

- "REZERO". For resetting the device to zero
condition (operates only in Static mode).

- "TOTAL". Printstotal.

OVERHEAD TRACK SCALE (GY-300-R)

The frame of the motorized overhead track scae is
constructed from nickel-plated steel and supports two
1000 Ib capacity ainlesssteel hermeticaly sealed, angle
ended, shear beam load cdls. The load cells are
mounted a each end of the 23 inch long weigh rall.

A system of switch detectors determines the movement
of materid to be weighed whenused in-motion weighing.
The motorized weigh-rail isequipped with powered chain
to trandfer trolley acrossthe weigh-rail.

The maximum throughput is 1 250 weighments per
hours.

When used in dynamic mode, this device is exempted
from regulation 208 and requirement 4 of SGM3.
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Les commandes de I’ opérateur sont des interrupteurs a
bascules. Lorsgue dans la position centre, lesinterrupteurs
“REZERO-TOTAL et TIME-DATE" sont hors circuit.
Les interrupteurs “ END-OF-LOT et TARE” sont des
interrupteurs normaux a deux postions.

- "REZERO". Touche permettant de remettre
I'sppareill & zé&ro (ne fonctionne guen mode
satique).

- "TOTAL". Touche permettant I'impression du
totd.

BASCULE SUR RAIL AERIEN (GY-300-R)

Le chéssis de la bascule motorisée sur rail aérien est
fabriqué de nickd plagué et soutient deux cdlules de
pesage de dsdllement heméiquement scellées a smple
extrémité dune capacité de 1000 Ib. Les cdlule de
pesage sont montées aux extrémités du rail de pesage de
23 pouces de longueur.

Un ensamble de capteur déermine le déplacement du
matérid a étre peser lorsque I'appareil est utilisé en mode
de pesage en mouvement. Le ral motorise utilise une
chaine active qui sert atransféréle chariot sur lacourse de
larall de pesage.

Le débit maximal est de 1 250 pesées par heure.
Lorsguil est utilisé en mode de pesage dynamique, cet
apparell est exempté des exigences de I'article 208 du

Reglement et de l'aticle 4 de la directive minigéridle
SGM-3.
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OVERHEAD TRACK SCALE (MR-200)

The frame of the motorized overhead track scale is
congtructed from stainless steel and supports one 300 kg
platform sensor load cell. Theload cdl ismounted in the
centre of the 23 inch long weigh rall.

A system of switch detectors determines the movement
of materid to be weighed whenused in-motion waighing.
The motorized weigh-rail isequipped with powered chain
to trandfer trolley acrossthe weigh-rail.

The maximum throughput for the device is 1 250
welghments per hours.

When used in dynamic mode, this device is exempted
from regulation 208 and requirement 4 of SGM3.

SEALING

The zero and span adjustments dip-switches and
potentiometers are located within the housng of the
weight indicator whichcan be sedled withalead and wire
sed. The desgn is exempted from providing ready
access to dl other components or adjustments without
breaking the sedl as specified in SGM3/10.
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SUR RAIL AERIEN (MR-200)

Le chéssis enacier inoxydable delabascule motorisee sur
BASCULE rail aérien soutient une cdllules de pesage de
cisalllement a smple extrémité d'une capacité de 300 kg.
La cdlule de pesage et montée au centre du ral de
pesage de 23 pouces de longueur.

Un ensemble de capteur détermine le déplacement du
matériel aétre peser lorsque I'apparell est utilisé en mode
de pesage en mouvement. Le rall motorise utilise une
chaine active qui sert atransféréle chariot sur la course de
larall de pesage.

Le débit maxima de I'appareil est de 1 250 pesées par
heure.

Lorsguil est utilisé en mode de pesage dynamique, cet
gpparell est exempté des exigences de l'article 208 du
Reglement et de l'artide 4 de la directive minigéridle
SGM-3.

SCELLAGE

Les interrupteursapositionmultiples et |es potentiometres
associésauréglage du zéro et de laporté setrouvent dans
le boitier de I'indicateur de poids et peuvent ére scellésa
I'aided'un fil mé&alique et dun plomb. L'apparell n'est pas
tenu d'assurer un acces facile aux autres composantes ou
organes de réglage sans bris de scdlé conformément ala
norme miniséridle SGM 3/10.
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REVISION

The purpose of revison1 wasto change the one load cell
model MR-200to a two load cells modd GY -300-R.

The purpose of revison 2 was to change the capacity
rating of the GY-300-R model load cdl from 1 500 to
1000 Ib, and to reinstate the model MR-200.

The purpose of revison 3 isto remove n,,, from rating.

EVALUATED BY

AM-5206C & AM-5206C Rev. 1
Michel Léourneau

Complex Approva Examiner

Tel: (613) 952-0663

AM-5206C Rev. 2

Doug Pod zer

Complex Approva Examiner
Tel: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754

AM-5206C Rev. 3

Robert Delcourt

A/Technica Coordinator, Mass
Tel: (613) 952-0612

Fax: (613) 952-1754
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REVISION

Larévison 1 visait a changer le modde MR-200 aune
cdlule de pesage au modée GY-300-R a deux cdlules
de pesage.

Larévison 2 visat a changer le classement de capacité
de la cdlule de pesage du module

GY-300-R de 500 Ib 21000 Ib, et de réintégrer le
modele MR-200.

Larévison 3 vise aenlever n,,, du classement.

EVALUE PAR

AM-5206C & AM-5206C Rév. 1
Michd Létournesu

Examinateur d’ gpprobations complexes
Té: (613) 952-0663

AM-5206C Rév. 2

Doug Podl zer

Examinateur d’ gpprobations complexes
Té: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754

AM-5206C Rév. 3

Robert Delcourt

Coordonnateur technique p.i.,Gravimétrie Mass/interim
Té: (613) 952-0612

Fax: (613) 952-1754
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3 GY-300-R Motorized overhead scale/
i~ e i Rail aérien motorisé GY-300-R

1- Load cdl / cdlule de pesage

2- Motor area/ place du moteur

:. . [f: G [ ;;__:J_FI__-"’ 3- Weigh-rail / rail de pesage

— e J 4- Trangport rail / rail de transport

MR-200 MOTORIZED OVERHEAD SCALE/
Rail aérien motorisé M R-200
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APPROVAL.:

Thedesign, composition, constructionand performanceof
the device type(s) identified herein have beenevauated in
accordance withregulations and specifications established
under the Weights and Measures Act. Approvd is
hereby granted accordingly pursuant to subsection 3(2) of
the said Act.

The making, inddlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulations.  Inddlation and use
requirements are set forth in Part VV and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veification of conformity is required in addition to this
approva. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the local inspection office of
Industry Canada.

TERMSAND CONDITIONS:

All devicesingdled under the authority of this approval
shdl be modified as may be necessary to meet gpplicable
regulations and specifications.

Prior to sdling any device of the type(s) identified herein,
the sdler dhdl make known to the buyer in writing the
fallowing informetion:
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APPROBATION:

La conception, la compostion, la congruction et le
rendement du(des) type(s) dappareils identifi&s) ci-
dessus, ayant fait I'objet dune évauation conformément
auReglement et aux prescriptions éablis aux termesdela
Loi sur les poids et mesures, la présente approbation est
accordée enapplicationdu paragraphe 3(2) deladiteLoi.

Le marquage, l'ingdlationet I'utilisationcommercidesdes
gppareils sont soumis a l'ingpection conformément au
Reglement et aux prescriptions établis aux termes de la
Loi sur lespoids et mesures. Lesexigences de marquages
sont définiesdans lesarticles 18 a 26 du Reglement sur les
poids e mesures. Les exigences dinddlation et
dutilisation sont définies dans la partie V et dans les
prescriptions établies en vertu de l'article 27 du dit
reglement. Une verification de conformité est requise.
Toute question sur l'ingpection et la véification de
conformité doit étre adressée au bureau locd dIndustrie
Canada

TERMESET CONDITIONS:
Tout appareil indalé en vertu de cette approbation doit

&re modifié commeil se doit &inde satisfaireatoutes les
exigences pertinentes.

Avant de vendre tout appareil du(des) type(s) identifig(s)
ci-dessus, le vendeur doit fournir & l'acheteur par écrit les
rensaignements suivants,
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D that fina approval is contingent on the results of
Ingpections carried out ondevicesinservice being
satisfactory, and

)] that any non-compliance with regulations and
gpecifications that govern agpprova will be
corrected by the applicant.

The Director, Approvas Services L aboratory of Industry
Canada at Ottawa shdl be natified in writing prior to
inddlation of each device sold, leased or otherwise
disposed of for use in trade and the total number of
devices ingdled shal not exceed fifty.

Unless its extenson is authorized in writing by the
undersigned, this approva shdl expiretwo yearsfromthe
date of issue.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approval Services Laboratory
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Q) que |'approbation finde ne sera accordée que
s0us réserve de résultats satisfai sants obtenus lors
dinspections en service, et

(2 que toute dérogation au Reglemet et aux
prescriptions régissant 'approbation devra étre
corrigée par le requérant.

Le Directeur du Laboratoire des services d’ gpprobation,
Industrie Canada, a Ottawa, doit étre notifi€, par écrit, a
I'avance del’'ingdlation de chague appareil vendu, loué
ou cedé de quelques autres fagon pour I’ ingtdlation dans
le commerce, et le nombre total des inddlations ne doit

pas dépasser cinquante.

La présente approbation expire deux ans apres la date
d émisson a moins que la prolongeation soit autorisée par
écrit par le soussigné.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
L aboratoire des services d approbation

Datee MAR 27, 2002

Web Site Address / adresse du Site internet;
http://mc.ic.gc.ca
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