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NOTE: This approva applies only to meters, the
design, composition, construction and performance of
which are, in every materia respect, identical to that
described inthe material submitted, and that aretypified
by samples submitted by the applicant for evaluation for
approva in accordance with sections 13 and 14 of the
Electricity and Gas Inspection Regulations. The
following is a summary of the principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

A Pietro Fiorentini Reval series, model Reval 182

is a pilot - controlled pressure regulator suitable for
pressure factor measurement. The Reval series uses
either amodel 201/A or 204/A pilot.

THEORY OF OPERATION (refer tofig1and 2)

In the absence of pressure, the obturator 5 is maintained
in the closed position by the spring 54 and rests on the
reinforced gasket 7.

The upstream pressure, even if variable, does not
change this position as the obturator is completely
balanced and is therefore subject to equal pressures,
even if the sections are different.

The obturator is controlled by the diaphragm 50 on
which the following forces act,

Downwards, the load of the spring 54, the thrust
derived from the regulated pressure Pain the chamber
D and the weight of the mobile assembly.

Upwards, the thrust derived from the motorisation
pressure Pm in the chamber E supplied by the pilot.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
compteurs dont la conception, la composition, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, a ceux qui sont décrits dans la documentation
recue et pour lesquel s des échantillons représentatifs ont
été fournis par le requérant aux fins d'évaluation,
conformément aux articles 13 et 14 du Reglement sur
I"ingpection del’ dectricité et du gaz. Cequi suit est une
bréve description de leurs principales caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:

Lerégulateur Pietro Fiorentini delasé&ie Reval, modée
Reval 182 est un régulateur de pression commandé par
un pilot et appropriéaumesuragepar facteur de pression.
LasérieReval utiliselespilotsde model 201/A et 204/A.

THEORIE D’OPERATION (réf. figurelet 2)

En absence de pression, I'obturateur 5 est maintenu en
position fermée par le ressort 54 et celui-ci reposesur la
garniture renforcée 7.

Lapression en amont, mémesd ellevarie, ne change pas
cette position, puisque |’ obturateur est complétement
balancé et est toutefois sujet a des pressions égales,
méme s |les sections sont différentes.

L 'obturateur est commandeé par le diaphragme 50 sur
lequel les forces suivantes agissent,

Versle bas, lacharge du ressort 54, la poussée dérivant
delapression régulée Pa, danslachambre D et le poids
de I'assemble des piéces mobiles.

Vers le haut, la poussée dérivant de la pression de
motorisation Pm, dans la chambre E, qui est fournie par
le pilot.
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The motorisation pressure is obtained by drawing gas
from the regulator at the upstream pressure. The gasis
filtered through the filter 13 and is subjected to initia
decompression in the preregulator R14/A composed
essentialy of an obturator 5, a spring 12 and a
diaphragm 10 to a value, Pep, which depends on the
pressure set-point of the regulator.

The pressure, Pep, then passes from the chamber G
into the 204/A pilot which adjusts it by means of the
obturator 17 until the inlet value Pm, in the head of the
regulator. The regulation of Pm is obtained by the
comparison of theforce exerted by the setting spring 22
of thepilot and the action of the regulated pressure, Pa,
acting in the chamber B on the diaphragm 16.

The set point can be changed by turning the adjustment
screw 10 clockwise rotation increases Pm and
thereforetheregulated pressure, Pa, the opposite occurs
when the ring is turned counterclockwise.

If the regulated pressure, Pa, drops during operation

( because of an increase in the requested flow rate or a
drop in the upstream pressure ) an imbalance occursin
the mobile assembly 15 of the pilot, whichisdisplaced
to increase the opening of the obturator 17.

As a result, the motorisation pressure value, Pm,
increases and, by acting in the chamber E under the
diaphragm 50, causesthe obturator 5 to move upwards
and therefore an increasein the opening of theregul ator
until the set-point of the regulated pressure is restored.
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La pression de motorisation est obtenue en soutirant

le gaz du régulateur, ala méme pression que la pression
en amont. Le gaz est filtré a travers un filtre 13 et est
soumis une décompression initiale dans le prérégul ateur
R14/A compose essentiellement d'un obturator 5, d’ un
ressort 12 et d’ un diaphragme 10 gjusté alavaleur, Pep,
laquelle dépend de la pression du point de consigne du
régulateur.

La pression, Pep passe de la chambre G vers le pilot
204/A et est gustéeal’ aidedel'obturateur 17 jusgu'a la
valeur de la pression dadmission Pm, dans la téte du
régulateur. La régulation de Pm est obtenu par la
comparaison delaforce exercée par leressort de réglage
22 du pilot et I'action delapression régul ée, Pa, agissant
dans la chambre B sur le diaphragme 16.

Le point de réglage peut étre changé en tournant la vis
d'gustement 10. Une rotation dans le sens des aiguilles
d'une montre augmente la pression Pm et ains donc la
pression regulée, Pa, I’ action contraire se produit quand
I'anneau est tourné dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre,

Si lapressionrégulée, Pa, chute lors du fonctionnement
(en raison d'une augmentation du débit demandé ou
d'une baisse danslapression en amont ) un déséquilibre
se produit dans I'assemblage mobile 15 du pilot et est
déplacé pour augmenter |'ouverture de |’ obturateur 17.

[l en résulte que la valeur de la pression de motorisation
, Pm, augmente et, par |'action danslachambre E sousle
diaphragme 50, fait déplacer I'obturator 5 vers le haut
donc une augmentation de I'ouverture du régulateur
jusgu'a ce que le de point de consigne de la pression
régulée soit reconstituée.

Project/Projet; AP-AG-03-0036



Vice versa when the regulated pressure begins to
increase, the force it exerts on the digphragm 16 of the
pilot moves the mobile assembly 15 displacing the
obturator 17 towards the closed position.

The pressure Pm then drops because of the transfer
between the chambers E and D through the orifice 21,
and the force exerted by the spring 54 causes the
downward displacement of the obturator 5 to restore the
regulated pressure to the set-point.

In norma working conditions the obturator 17 of the
pilot positions itsalf so that the motorisation pressure
value Pm is such asto maintain the regulated pressure
value Pa around the set-point.

The maximum alowable inlet pressure range depends
on thesize of the control head. The limits for the model
Reval 182 is7.25 psig to 232 psig or 50 kPa to 1600
kPa.

The outlet pressure range is accomplished through
control spring selection.  Springs are identified by
colour and part number.
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Vice versa quand la pression régulée commence a
augmenter, la force exercée sur le diaphragme 16 du
pilot déplace l'assemblage mobile 15 déplacant
I'obturateur 17 verslaposition fermée.

La pression Pm quand elle chute en raison du transfert
entreleschambresE et D atravers|'orifice21 et laforce
exercée par le ressort 54 produit un déplacement versle
bas de I'obturateur 5 afin de rétablir la pression régulée
juaqu’ au point de consigne.

En condition de travail normale I'obturateur 17 du pilot
se positionne de sorte que la valeur de la pression de
motorisation Pm maintient la valeur de la pression
régulée Pa autour de son point de consigne.

Laplage de pression d’ entrée maximale dépend de
ladimension de latéte de contréle. Lalimite du modéle
Reval 182 est de 7.25 psig a 232 psig ou de 50 kPa

a 1600 kPa.

La plage de la pression de sortie est déterminée par la
sdlection du ressort de commande. Les ressorts sont
identifiés par couleur et par numéro de piéce.

Spring Table/Tableau des détendeurs

Color / Couleur Number / Numéro Outlet Pressure / Pression de Sortie
White/ blanc  ( Reval 182 & pilot 204) 2701260 30 t0 120 kPa 4.3 to17.4 psig
Yellow /jaune (Reval 182 & pilot 201 ) 2701260 10 to 26 kPa 14 t03.8 psig
Yellow /jaune ( Reval 182 & pilot 201 ) 2701530 24 to 48 kPa 35t07.0 psig
Yellow - black ( Reval 182 & pilot 201) 2701790 40 to 100 kPa 5.8 to 14.5 psig
Jaune - noir
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CONSTRUCTION

The body of this regulator is of cast sted and
spheroidal iron.

The head cover is of dye stamped carbon sted.

The digphragm is of rubberized textile.

The seat is of steel and vulcanized rubber.

The sedl is of nitril rubber and the compression fittings
areof zinc plated carbon steel.
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CONSTRUCTION

Le corps de ce régulateur est de forme sphéroidale

en fonte d'acier moulé.

Latéte est en acier au carbone.

Le diaphragme est de toile caoutchoutée.

Le siége est en acier et caoutchouc vulcanisé.
Lesjoints sont en caoutchouc de nitril et les raccords
de tuyauterie sont d’ acier du carbone plaqué au zinc.

TABLE - Reval 182 with Pilot 204 / Reval 182 with Pilot 201

Input Spring Pressure Flow / Rate
Model in/ mm Color Dimension Serial # outlet
mm psig / kPa cf/h - cm/h
45900 -1300
Reval 182 | 2.0/50 White 3.5/35/60 | 2701260 | 10/68.9 46000 - 1303
+ 204 Blanc 46800 - 1325
45900 - 1300
Reval 182 | 2.0/50 White 3.5/35/60 | 2701260 | 15/103.4 47500 - 1345
+ 204 Blanc 48000 - 1359
46800 - 1325
Reval 182 | 2.0/50 White 3.5/35/60 | 2701260 2/13.8 46500 - 1317
+ 201 Blanc 47100 - 1334
45900 - 1300
Reval 182 | 2.0/50 Yellow 4/35/60 2701530 5/34.5 46100 - 1305
+ 201 Jaune 46300 - 1311
45950 - 1301
Reval 182 | 2.0/50 Yel/ 45/35/60 | 2701790 7148.3 46600 - 1320
black
+ 201 Jaune / 46700 - 1322
noir
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Pressure Regulator /Régulateur de Pression

val 182
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Pilot 201/ A
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Pilot 204/ A
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MARKING REQUIREMENTS
In accordance with section 3 of LMB - EG - 08

- section 3-5.1
- section 3-5.3

and section 22 of LMB - EG - 08

- section 22-3.1
- section 22-3.2

Exemption: the orifice sizeis not required to be
marked.

SEALING REQUIREMENTS

Access to any and al adjustments shall be

physicaly prevented with wire and disk seals that can
join the adjusting screw of the pilot and one of screws
around the cover of the regulator.

Theholes drilled in the heads of the screws must have
a large enough diameter in order to alow the wire to
freely pass.

EVALUATED BY:

Raymond Prince

Approvals Examiner
Tel: (613) 948-7278
Fax: (613) 952-1754
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MARQUAGE
En accord avec lasection 3du LMB - EG - 08

- section 3-5.1
- section 3-5.3

et delasection 22 du LMB - EG - 08

- section 22-3.1
- section 22-3.2

Exemption: Lagrandeur de I’ orifice ne nécessite pas
de marquage.

SCELLEMENT

L’acces a I’ensemble des réglages doit étre empéche
physiquement al’aided’ unfil et d’ un sceau qui peuvent
joindre la visse d' gustement du pilot et une des visses
disposées autour du couvercle du régulateur.

Les trous qui sont percés dans la téte des visses devront
avoir un diamétre assez grand afin de permettre au fil de
passer librement.

EVALUE PAR

Raymond Prince
Examinateur d’ Approbations
Tééphone: (613) 948-7278
Télécopieur: (613) 952-1754
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APPROVAL:

Thedesign, composition, constructionand performance
of the meter type(s) identified herein have been
evaluated in accordance with regulations and
specifications established under the Electricity and Gas
Inspection Act. Approval ishereby granted accordingly
pursuant to subsection 9(4) of the said Act.

The sealing, marking, installation, use and manner of
use of meters are subject to inspection in accordance
with regulationsand specificationsestablished under the
Electricity and Gas Inspection Act. The sealing and
marking requirements are set forth in specifications
established pursuant to section 18 of the Electricity and
Gas Inspection Regulations. Ingtalation and use
requirements are set forth in specifications established
pursuant to section 12 of the Regulations. Verification
of conformity isrequired in addition to thisapproval for
all metering devices excepting instrument transformers.
Inquiriesregardinginspectionand verificationshould be
addressed to the local inspection office of Industry
Canada.

Origina signed by:

Patrick J. Hardock, P. Eng.
Senior Engineer - Gas Measurement
Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION:

La conception, la composition, la construction et le
rendement du(des) type(s) de compteurs identifi&(s) ci-
dessus, ayant fait |’ objet d’ une évaluation conformément
au Reglement et aux prescriptions établis aux termes de
la Loi sur I'ingpection de I'éectricité et du gaz, la
présente approbation est accordée en application du
paragraphe 9(4) delaLoi.

Lescellement, I'installation, le marquage, et |’ utilisation
des compteurs sont soumis al’ inspection conformément
au Réglement et aux prescriptions établis aux termes de
la Loi sur I'inspection de I’ éectricité et du gaz. Les
exigencesd' ingtallationet d’ utilisation sont définies dans
les prescriptions établies en vertu de I'article 18 du
Réglement sur I’inspection del’ éectricitéet dugaz. Les
exigencesd'installationet d' utilisation sont definies dans
les prescriptions éablies en vertu de I'article 12 du dit
reglement. Sauf dans les cas des transformateurs de
mesure, une verification de conformité est requise.
Toute question sur I'inspection et la vérification de
conformitédoit &readdressée au bureaulocal d’ Industrie
Canada.

Copie authentique signée par :

Patrick J. Hardock, P. Ing.

Ingénieur Principal - Mesures des Gaz

Directeur de I’ Ingénierie et Services de Laboratoire

Date: 2003-12-19

Web Site Address/ Adresse du site internet:
http://mc.ic.gc.ca
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