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NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL AVISD’'APPROBATION CONDITIONNELLE
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir Satutaire du Ministre de
for: I Industrie pour :

TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Mass FHow Measuring System Systéme de Mesure du Débit Massique
APPLICANT REQUERANT

Actaris Liquid Measurement LLC
1310 Emerald Road
Greenwood, S. C.

USA 29646

MANUFACTURER FABRICANT

Actaris Liquid Measurement LLC

1310 Emerald Road
Greenwood, S. C.
USA 29646
MODEL (S)/M ODELE(S) RATING/CLASSEMENT
Actaris RML 2000 Systen/Systéme Accuracy Class/ Classe d' exactitude: 1.0
600588-000 meter, 1in/po Measuring Range / Etandue de mesure; 30 to/a310 L/min
Minimum Measurable Quantity (MMQ) /
Quantité Mesurable Minimum (QMM): 30L
E4000 Register Frequency Range / Gamme de fréquences: 0 to/a 3000 Hz
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NOTE: Thisapproval appliesonly to devices, the design,
composition, congtruction and performance of which are,
in every material respect, identica to that described in the
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evaluation for approva in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
MeasuresRegulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

CATEGORY
The Actaris RML2000 system consists of a modd
600588-000 Coriolis massflow meter inconjunction with
an E4000 eectronic register capable of performing

automatic temperature compensation (ATC) for retall
Liquefied Petroleum Gas (LPG) ddivery vehicles.

DESCRIPTION
The vehide mounted Actaris RML2000 system is
approved with autometic temperature compensation for
volume only.

APPLICATIONS

These meters are approved for a single product, truck
mounted gpplication for LPG .
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REMARQUE : Cette approbation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, entout point,
a ceux qui sont décrits dans la documentation recue et
pour lesquels des échantillons représentatifs ont été fournis
par le requérant aux fins d' évauation pour approbation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
Poids et Mesures. Ce qui quit est une bréve descriptionde
leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE :
CATEGORIE

Le systéme Actaris RML2000 est composé d'un débit
massque Coriolis 600588-000, en liaison avec
I'enregistreur  dectronique Neptune E4000, capable
d effectuer lacompensation automeatique delatempérature
(CAT) et dedtiné aux veéhicules de livraison de Gaz de
pétrole liquéfiés (GPL) pour lavente au détail.

DESCRIPTION
Le sygéme Actaris RML2000 monté sur véhicule est
goprouvé avec la compensation automeique de la
température pour volume seulement.

APPLICATIONS

Ces compteurs sont approuves pour produit smple ades
finsd utilisations aux ingalaions sur lescamions du GPL.

Project/Projet:AP-AV-05-0025



MAIN COMPONENTS

The Actaris RML2000 metering system conssts of the
600588-000 mass flow meter, the Neptune E4000
electronic register and junction box, with cab-mounted
printer and optiond flow control vaves.

The 600588-000 meter consists of a sensor and meter
mounted core processor to produce a single pulse output
to the E4000 register. The 600588-000 meter uses the
Coriolis principd to directly measure the mass flowrate of
the product passing through the sensor. The 600588-000
canaso measure the dengity of the delivered product. The
combination of a direct mass and density reading alows
the meter eectronics to cdculate the gross volume of
product delivered. The 600588-000 mass meter is
configured to measure in metric units during the E4000
start up and calibration processes.

The Neptune E4000 dectronic register has asingle meter
gpplication and mounts ether directly on the meter or is
mounted remotely from the meter. The Neptune E4000
register employs.

- Variant 8051 microprocessor

- Liquid Crystd Display (LCD) with:
- two lines
- 20 dphanumeric characters per line
- 8 character totdizer display

- four button control panel

- Temperature Probe, optional
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PRINCIPAUX COMPOSANTS

Le systeme Actaris RML2000 est congtitué du débit
massque 600588-000, de I'enregigtreur dectronique
Neptune E4000, de la boite de jonction, del’ imprimante
ingdléedans lacabine et de vannes de régulation de débit
optionnelles.

Le compteur 600588-000 est composé d' un détecteur et
d' un processeur de base pour produire un sgna de sortie
monoimpulson au enregistreur E4000. Le compteur
600588-000 utilise le principe de Coriolis pour mesurer
directement le débit massique du produit passant atravers
le détecteur. Le 600588-000 peut auss mesurer ladensité
du produit livré. Ayant des indications directs de débit
maessique et de la densité permet aux éectroniques du
compteur de caculer le volume brut du produit livré Le
compteur massique 600588-000 est configuré a mesurer
enunité métrique durant lamiseenroute et I’ éaonnage de
I enregistreur E4000.

L’ enregigtreur éectronique Neptune E4000 est utilisé sur
un seul compteur et pour un produit; il est monté
directement sur le compteur ou est ingtalé a distance.
L’ enregistreur Neptune E4000 utilise :
- un microprocesseur Variant 8051
- affichage a cristaux liquides (ACL) comprenant:
- deux lignes
- 20 caractéres dphanumériques par ligne
- affichage de totalisateur a 8 caractéres

- un panneau de commande a quatre boutons,

- une sonde thermométrique optionnelle.
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The junction box acts as the interface between the
Neptune E4000and the printer. Thejunction box also has
an RS232 port for a compatible portable computer. The
compatible portable computer is used to update the
configuration of the register, and upload and download
ddivery datato and fromthe register. Downloading of any
messurement sendtive parameters is prevented by the
seded access to the Weghts and Measures menus
(mode).

The printer is an Epson, modd TM-U295 dot matrix
printer.

The printer is used to print a variety of ddivery and shift
tickets, tickets for proving the system and information
tickets.

The Neptune E4000 also has a 3 minute "no flow time-
out" feature to end the ddivery. At the termination of a
ddlivery, thereisadurationof 3 minutes to print the ticket,
otherwise the printer will print it automatically at the end of
3 minutes. For multiple ddliveries a one Ste, the driver
disables the 3 minute time-out festure by entering the
password protected Supervisor menu, and enabling
Multiple Ddliveries under the MISC section. When the
driver goes back to the Operator menu and makes a
ddivery the printed ticket automaticaly contains the
message "MULTIPLE TANK DELIVERIES AT ONE
SITE"

The register display indicates prompting, information and
error messages, and arunning net total during ddlivery .

Thefour control buttons are used to enter data, start and
stop ddliveries, select various menus, access information
and print tickets.
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La boite de jonction qui fat office d'interface entre le
Neptune E4000 et I'imprimante est équipée d' un port
RS232 pour unordinateur portable compatible. Ce dernier
et uilise pour mettre a jour la configuration de
I' enregistreur et pour télécharger en amont et en aval les
données de livraison en provenance ou a destination de
I'enregistreur. L’ acces scdlé aux menus de Poids et
Mesures (mode) empéche le tdéchargement de tout
paramétre susceptible d'avoir une incidence sur les
mesures.

Une imprimante Epson a points, modée TM-U295, est
utilisée.

L'imprimante sert &I’impression de divers bordereaux de
livraison, de périodes de travail, déaonnage du systeme
€t de renseignements.

Le systéme Neptune E4000 comporte égaement un
digoogtif dinterruption de livraison gorés un arét
d écoulement de trois minutes. A lafin delalivrason, un
dda de trois minutes et prévu pour I'impression du
bordereau, apres quoi il est imprimé automati quement.
Pour les livrasons mutiples faites a un méme endroit, le
conducteur désactive ledédla d' interruptionde livraisonde
3 minutes en entrant dans le menu du Superviseur qui est
protégé par un mot de pase et en activant le dispositif de
Liviasons Multiples dans la section MISC (Divers).
Lorsque le conducteur retourne dans le menu de
I’opérateur et effectue une livraison, le message «
MULTIPLE TANK DELIVERIES AT ONE SITE »
(livrasons mutiples au méme endroit) Simprime
automatiquement sur le bordereau.

L’ erregistreur affiche des messages de guidage de
I’ opérateur, d’ informationet d' erreur et letotal net courant
pendant lalivraison .

Les quatre boutons de commande servent a entrer des
données, a amorcer et a interrompre les livraisons, a
choisr les divers menus, a accéder a I'information et a
imprimer les bordereaux.
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W & M INSPECTION MODE

For ATC inspection and mass meter cdibration, the
operator must enter the Weights and M easures menu.

To enter the Weights and Measures menu, the seal must
be broken and the drilled bolt protecting the W&M
cdibration switch removed. The calibration switch insgde
the register housng must be pressed and held while the
[4] or [*»] buttonis pressed in order to accessthe W&M
menu.

FUNCTION KEYS
The four button control panel is used to enter configuration
dataand sdect function options. From the left:

START/ENTER

- opens valve to begin delivery
- prints copies of current delivery ticket

- saves configuration data to register
- confirms option sdection in menu

[4]-  incrementscurrent configurationcharacter 1-0, A-
Z

[*]- movescursor to right
- used to enter W&M menu in conjunction withthe
cdibration switch

STOP/CANCEL
- closes valve to end product flow

- prints deivery ticket and terminates current
ddivery

- move up one level in menu to exit a function /
reselect a different option / re-enter configuration
data
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MODE D’'INSPECTIONDEPET M

Pour lesingpections de CAT et I’ @&aonnage du compteur
massique, |’ opérateur doit accéder au menu de Poids et
Mesures.

Pour accéder au menu de Poids et Mesures, il faut briser
le sceau et enlever le boulon a téte percée, qui protége
I'interrupteur d’ &alonnage de P et M. Il faut enfoncer et
maintenir enfoncé I'interrupteur d’ @&alonnage situé a
I'intérieur du boitier de I enregistreur, tout en appuyant sur
le bouton [a] ou [>] pour accéder au menu de P et M.

TOUCHESFONCTIONS
Le panneau de commande a quatre boutons sert a entrer
des données de configuration et & choisir les fonctions. A
partir de lagauche:

START/ENTER (Démarrer/entrer)

- ouvre lavanne pour commencer lalivraison
- imprime des copies du bordereau de la livraison

en cours
- sauvegarde les données de configuration dans

I’ enregistreur
- confirme la section des options dans le menu

[+]- incrémentation des caractéres de configuration
en cours 1-0, A-Z

[»]- déplacele curseur versladroite
- avec I'interrupteur d’ étaonnage, sert aaccéder au
menudePet M

STOP/CANCEL (Arréter /Annuler)

- ferme la vanne pour terminer |’écoulement de
produits

- imprime le bordereau de livraison et met fin ala
livraison en cours,

- remonte d’ un niveau au menu pour sortir d’ une
fonction / SHectionner une option différente /
réntroduire des données de configuration.

Project/Projet:AP-AV-05-0025



MODES OF OPERATION

The Neptune E4000 hasthree operating menus accessible
through the control panel, the Route, Supervisor, and
W&M menu.

The Route menus are;
- DELIVERY
- REPORTS

The Supervisor menus are:

- PRODUCT DATA

- TIME/DATE

- BATCH

- COM PORTS

- MISC. (Miscellaneous)

The W&M CALIBRATION menus are:
- VOL (Volume)

- TEMP (Temperature)

- MISC. (Miscellaneous)

Parameters such as pulses per unit volume, temperature
probe offset, the single meter cdlibration factor, ATC
table used , and base density for LPG in W&M mode.

SOFTWARE
The software verson is digplayed on power up of the
Neptune E4000 and also printed in the calibration report
available in the Route menu. The approved software
versonisEA.02.02E .

AUTOMATIC TEMPERATURE
COMPENSATION
For ATC, thefallowing table isused for a specific product:

ASTM-IPTable 54 Liquefied Petroleum Gas (LPG)
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MODESDE FONCTIONNEMENT

Le panneau de commande du Neptune E4000 permet
d’accéder a trois menus de fonctionnement: I'itinéraire
(Route), le menu du Superviseur et celui de P et M.

Le menu del’itinéraire (Route) comprend :
- DELIVERY (Livraison)
- REPORTS (Rapports)

Le menu du Superviseur comprend :

- PRODUCT DATA (Données sur le produit)
- TIME/DATE (Heure/date)

- BATCH (Lot)

- COM PORTS (Ports de communication)

- MISC. (Divers)

Le menu d' é&alonnage de P et M comprend :
- VOL (Volume)

- TEMP (Température)

- MISC. (Divers)

Les paramétres te's que le nombre d' impulsions par unité
de volume, d ésaxage de la sonde thermométrique, le
facteur d’éalonnage de compteur unique, le tableau de
CAT utilisé et ladensté de GLP danslamode M&P.

LOGICIEL
La verson de logicid est affichée au moment de la mise
sous tension du Neptune E4000 et simprime égdement
aur le rapport d’ étalonnage disponible dans le menu de
I'itinéraire (Route). La version de logicidl approuvée et
EA.02.02.E.

COMPENSATION AUTOMATIQUE DE
TEMPERATURE

Le tableau suivant est utilisé pour laCAT du produit:

Table54 de ASTM-IP Gaz de pétrole liquéfiés (GPL)
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The temperature measurement is made by a platinum
res stancetemperature detector, 100 ohmsat 0°C withan
apha coefficient of 0.00385 ohm/ohn/°C conforming to
the IEC 751 Class A standard.

The temperature probe is used with a thermowel or
mounted directly inthe product. Thethermowell gpproved
for useis PY dainlesssted, withawal thicknessof 0.055
inches.

ZEROING the 600588-000 METER

Zeroing the 600588-000 mass flow meter establishes the
meter’s point of reference when there is no flow. The
600588-00 must be zeroed beforethe firg cdibration via
the E4000 regigter, and is performed using the Prolink
software.

To zero the meter:

. Break the sedl.

. Unscrew the cap from the 600588-000 meter.

. Assemble the RS232 to RS485 converter.

. Connect the DB9 pin RS232 connector to the
serid port of the compuiter.

. Connect the Red terminal clip of the R$485 to
termina B of the 600588-000 meter.

. Connect the Black termind clip to termind A.

. Turn on the computer and start the Prolink
software.

Page 7 of/de 17

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AV-2392C Rev 1

Lamesurede latempérature sefait aumoyend’ uncapteur
arésgance thermométrique enplating, 100 ohms a0 °C,
avec un coefficient apha de 0,00385 ochm/ohm/°C, sdlon
lanorme CEl 751, pour laclasse A.

La sonde thermométrique est utiliste avec un puits
thermométrique ou est ingtdléeaméme le produit. Le puits
thermométrique approuvé est le PY en acier inoxydable,
dont laparoi est de 0,055 pouce d' épaisseur.

MISE &4 ZERO du COMPTEUR 600588-000

La mise a zéro du compteur 600588-000 éablit le point
de référence a débit nul. Le 600588-000 doit &re mis a
z&0 avat le premier édonnage au moyen de
I'enregistreur E4000, et est accompli avec le logicid
Prolink.

Pour mettre a zéro le compteur:

. Briser le sceau.

. Dévisser le bouchon du compteur 600588-000.

. Assembler e convertisseur RS232 4 R$485

. Brancher labroche de raccordement DB9 au port
Sériede’ ordinateur.

. Brancher la borne Rouge du connecteur RS485
au connexion B du compteur 600588-000

. Brancher laborne Noire au connexion A.
. Mettre en marche I’ ordinateur et lancer le logicid
Prolink.
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. Warm up the meter for at least 30 minutesand run
enough product through the sensor to alow the
product and meter to reach a steady temperature.

. Close the downgtream vave , then the vapour
returnline, thenthe vavesupstreamto ensure that
the meter remans filled completdy with the
delivery product.

. Click on the Prolink tab and sdect “ Cdibration”.
Sdect “Zero Cdibration” from the new drop
down lig.

. I nthe new window enter asample time in seconds
(default is40) inthe“Zero Time' text box.

. Click the “Zero” button to begin the zeroing
process.

. Whencompleted, click the “ Done” buttontoclose
the “Fow Cdlibration” window. Terminate the
Prolink programand disconnect the termind clips
from the meter.

. Replace the meter cap and seal as described inthe
“Sedling” section below.

CALIBRATING the 600588-000 METER

In order to cdibrate certain parameters of the RML2000
system, the Weightsand Measuresmode (W & M Mode)
must be entered. The W & M Mode menu is only
accessible viaaphydcaly sealed internd cdibrationswitch
positioned on the sde of the E4000 regigter.

Configuring the E4000 reqister

. Remove the seal screw from the left sde of the
E4000 register.

. At the root menu, depress and hold the

“cdibrationswitch”. Press the [»] button until “W
& M” isflashing. Press[Enter].

. Press the [»] button until “MISC” is selected.
Press [Enter] to continue.
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. Mettre en train le compteur pour une période
d échauffement d’ au mains 30 minutes et passer
auffissmment de produit pour permetire le
compteur et le produit d' attelndreunetempérature
stable.

. Fermer lavanne en avd, ensuite laligne de retour
devapeur e findement les vannesen amont, pour
Sassurer que le compteur reste completement
rempli de produit de livraison.

. Appuyer sur I'onglet Prolink and sdlectionner
<<Etadonnage>> (Cdlibration). Sé&ectionner
<<Etdonnage de Zé&o>> (Zero Cdibration) dela
nouvelle liste déroulante.

. Dans la fenétre nouvdle entrer un temps
d échantillonen secondes (40 est par défaut) dans
lazone texte <<Temps de Z&o>> (Zero Time).

. Appuyer le bouton <<Zéo0>> pour commencer
I" éalonnage a zéro.
. Pour fermer la fenéire <<Flow Cdibration>>

appuyer sur le bouton <<Fini>> (Done) quand
complété. Arréter lelogicid Prolink et débrancher
les bornes du compteur.

. Vissr le bouchonet scdller suivant lesingdructions
de la section <<Scellage>> ci-dessous.

ETALONNAGE du COMPTEUR 600588-000

Enfin d' é&adonner certains paramétres du systéme
RML 2000, entrer le mode des Poids et Mesures (Mode
P & M). Le menu du Mode P & M est seulement
accessble au moyen d'un commutateur d étdonnage
interne scellé, positionné au coté de I’ enregistreur E4000.

Configuration de I” enregistreur E4000

. Déviszr le vis de sceau Stué au coté gauche de
I" enregistreur E4000.
. Au menuracine, appuyer et tenir le “ commutateur

d édonnage’. Cliquer le bouton [»] jusgu’'a
<<W & M>> clignote. Cliquer [Entrer]

Cliguer le bouton [»] jusgu'a <<MISC>> et
Aectionné. Cliquer [Entrer] pour continuer.
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. Use the [»] and [4] buttons to enter the Meter
Serial Number. Press[Enter] to continue.

. Usethe[»] and [4] buttonsto enter the Register
Serial Number. Press [Enter].

. Sdect “LITRES’ as the unit for volume by
pressing the [»] button. Press [Enter].

. Sdect “Deg C” as the unit for temperature by
pressing the [»] button. Press[Enter].

. Sdlect “1” asthe valume resolutionby pressingthe
[»] button. Press [Enter].

. Sdect “SINGLE” as the pulse type by pressing
the[»] button. Press [Enter].

Cdibrating the RTD Temperature Probe

. At the root menu, depress and hold the
“cdibrationswitch’. Pressthe [»] button until “W
& M isflashing. Press[Enter].

. Press the [»] button until “TEMP” is selected.
Press [Enter] to continue.

. The measured temperature is displayed. Use the
[»] and [4] buttonsto edit the temperature so that
it agrees with the W & M thermometer. Press
[Enter] to continue.

. The measured temperature is displayed agan. If
the reading maiches the W & M reading then
press [Cancel] to continue otherwise If the
readings do not agree then press [Enter] 2 times
to return to and repesat the previous step.
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. Utiliser les boutons [>] et [sa] pour entrer le
Nombre Ordina du compteur. Cliquer [Entrer]

. Utiliser les boutons [>] et [4] pour entrer le
Nombre Ordina de [I'enregisreur. Cliquer
[Entrer].

. Sdectionner <<LITRES>> comme unité de
volume en gppuyant sur le bouton [»]. Cliquer
[Entrer].

. Sectiomer <<Deg C>> comme unité de
température en agopuyant sur le bouton [»].
Cliquer [Entrer].

. Séectionner <<1>> comme la résolution de
volume en gppuyant sur le bouton [»]. Cliquer
[Entrer].

. Sdectionner <<SINGLE>> comme type
d impulsonen gopuyant sur lebouton[>]. Cliquer
[Entrer].

Eta onnage du Sonde de Température RTD

. Au menu racine, appuyer et tenir le “commutateur
d’ édonnage’. Cliquer le bouton [>] jusgu'a
<<W & M>> clignote. Cliquer [Entrer]

. Cliquer le bouton [*] jusgu'a <<TEMP>> est
Aectionné. Cliquer [Entrer] pour continuer.

. La température mesurée est afiché. Utiliser les
boutons [»] et [4] pour modifier la lecture pour
correspondre authermomeétrede P & M. Cliquer
[Entrer] pour continuer.

. La température est afiché de nouveau. S la
donnée correspond acelle du thermométre de P
& M appuyer sur [Annuler]. S les données ne
sont pas égales appuyer sur [Entrer] 2 fois pour
retourner a et répéter | opération précédente.
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Cdlibrating the E4000 Volumetric K-Factor

The volumetric K-factor represents the number of pulses
per unit volume It is determined by compaing the
recorded volume againgt an approved volumetric prover.

. At the root menu, depress and hold the
“cdibration switch”. Pressthe[>] button until “W
& M” isflashing. Press[Enter].

. Pressthe[>] buttonuntil “VVOL” is selected. Press
[Enter] to continue.

. Use the [4] button to sdect the product code to
cdibrate (0 - 9). Press[Enter].

. Use the [»] and [4] buttons to enter a name for

the product code above. Press [Enter].

. Sdlect the required product class for temperature
compensation by pressing the [»] button. Press
[Enter].

. Pressthe [»] button until “AUTO” is sdlected for
the cdibration type. Press[Enter].

. Press [Start]. Open dl manud vaves and begin
ddivery of product into the prover.

. As the product flows into the prover the E4000
displays the Gross and Net volumes.

. When the prover is ful close al manua valves.
Press[Stop].

. The E4000 display changes to “FLOW
STOPPED”. Press [Enter] to continue.

. Press [Start] to perform a test run. Open al
manud vaves and begin delivery of product into
prover.
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Eta onnage du Facteur-K Volumétrigue du E4000

Le facteur-K volumélrique représente le nombre
dimpulsons par unité de volume. C'est déterminé en
comparant le volume enregistré devant un éaonneur
volumétrique approuve.

. Au menu racine, appuyer et tenir le* commutateur
d édonnage’. Cliquer le bouton [»] jusgu'a
<<W & M>> clignote. Cliquer [Entrer]

. Cliquer le bouton [*>] jusgu'a <<VOL>> est
sectionné. Cliquer [Entrer] pour continuer.

. Utiliser le bouton [4] pour séectionner le code du
produit a é&aonner (0 - 9). Cliquer [Entrer].

. Utiliser lesboutons[>] et [4] pour entrer un nom
pour le produit ci-dessus. Cliquer [Entrer].

. Sdectionner le classament nécessaire pour la

compensation de température en gppuyant sur le
bouton [>]. Cliquer [Entrer].

. Cliquer le bouton [>] jusqu'a <<AUTO>> et
SAectionné pour le type d éaonnage. Cliquer
[Entrer].

. Cliquer [Démarrer]. Ouvrer toutes |les soupapes
manudles et commence la livrason du produit
dans I’ &donneur volumétrique.

. Durant la livrason du produit, I’enregistreur
E4000 affiche les volumes Brut et Net.
. Quand I &éaonneur volumétrique est rempli fermer

toutes|es soupapes manudles Cliquer [Arréter].

. L'affichage du E4000 change a <<FLOW
STOPPED>>. Cliquer [Entrer] pour continuer.

. Cliquer [Démarrer] pour effectuer un passage
d' essal. Ouvrer toutes les soupapes manud|les et
commencer la livrason du produit dans
I" &d onneur volumétrique.
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. When the prover is ful dose al manua vaves.
Press[Stop].
. Press [Enter] to continue.

. The finad Gross and Net volumes are displayed.
Press [Enter] to measure a new K-Factor.

. The Gross vdume is digplayed. If the volume
differs from the prover volume then enter the
prover volume. Press [Enter] to continue.

. The prover vaume is displayed. Edit the volume
if necessary and press[Enter].

. The new K-Factor is cdculated and displayed.
Press [Enter] to continue.

It is recommended to repeat the cdibration until an
accurate vaue for the K-Factor is caculated and the
displayed volume equas the prover volume.

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AV-2392C Rev 1

. Quand I’ @donneur volumétrique est plein fermer
toutes|es soupapes manuelles. Cliquer [Arréer].

. Cliquer [Entrer] pour continuer.

. Les volumes Brut et Net findes sont affichés.
Cliquer [Entrer] pour mesurer un Facteur-K
NOUVEaL.

. Le vdume Brut et dfiché. S le volume ne

correspond pas au volume dans I’ éaonneur
volumétrique entrer le volume dans I' éalonneur.
Cliquer [Entrer] pour continuer.

. Le volume de |’ @aonneur est affiché Modifier le
volume s nécessaire and dliquer [Entrer].
. Le nouveau Facteur-K est calculé et affiché.

Cliquer [Entrer] pour continuer.

Il est recommandé de répéter |’ é&alonnage jusgu’a une
valeur précise pour le Facteur-K est caculéeet levoume
affiché égde au volume dans |’ &donneur volumétrique.
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SEALING REQUIREMENTS

The Neptune E4000 enclosureis sedled fromopening and
ascrew covering the access hole for the calibrationbutton
located on the left hand Sde of the register is sedled from
removd. The Neptune E4000 is mounted directly on the
meter or inddled remotely from the meter and dlows
easy access to the two seding machine screws and the
W&M cdibration switch. The temperature sensing
edement for the ATC is sealed againg removd from the
product.

Inaddition, when the E4000 register is mounted remotdy
from the meter:

- the junction box for the temperature probe is
sedled through the two cover screws.

In order to prevent access to the 600588-000 meter
terminds, the cap is fitted with a Weights and Measures
tamper evident sedl. The metdlic wire is passed through
the drilled hole in the cap and the ground screw on the
meter body as shown in the diagrams below.

EVALUATED BY
AV-2392C

Luigi Buffone

Legd Metrologist
Tdl: (613) 952-0666
Fax: (613) 952-1754

AV-2392C Rev. 1
Doug Podlzer

Senior Legd Metrologist
Tdl: (613) 952-0617
Fax: (613) 952-1754
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SCELLAGE

Le boitier du Neptune E4000 est scdllé &in d empécher
son ouverture et une vis recouvrant le trou d'acces au
bouton déaonnage situé sur le cbté gauche de
I'enregistreur est scellée contre tout retrait. Le Neptune
E4000 est monté directement sur le compteur ou est
ingtalé a distance de ce dernier, et permet un accesfadle
aux deux vis a méaux de scellage et a I'interrupteur
dédonnage de P et M. L'démett déecteur de
température dudispositif de CAT est scellé defacon ane
pouvoir étre retiré du produit.

En outre, S I’ enregistreur E4000 et ingtalé a distancedu
compteur :

- les deux vis du couvercle scellent la boite de
jonction de la sonde thermométrique.

Pour éviter I’ accés aux bornes du compteur 600588-000,
le couvercle est équipé d'un sceau indicateur d effraction
de Poids et Mesures. Lefil méalique passe atravers un
trou percé dans le couvercle et le vis de borne de terre,
comme démontrer dans les diagrammes ci-dessous.

EVALUE PAR
AV-2392C

Luig Buffone
Metrologiste L égd
Tdl: (613) 952-0666
Fax: (613) 952-1754

AV-2392C Rev. 1

Doug Podlzer

Métrologiste Légd Principa
Tel: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754
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REVISIONS REVISIONS

Rev. 1 (2007-09-18) : To add new company name, to Rév. 1 (2007-09-18) : Pour gouter le nouveau nom de
change modd name from Neptune to Actaris RML 2000 I entreprise, pour changer le non du modéle de Neptune a

metering system and to remove condiitional 6 month expiry Actaris RML 2000 systéme de déhit, et pour
date . diminer ladate d' expiration conditionnelle de 6 mois
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Sedable scraws drilled /
Vis scellables perforées =»

600588-000 Weights & M easures seal / Sceau
dePoids & Mesures
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Truck Cab / Compartiment intérieur
du caminn

Junction Box !/ Boile
e [nAnRLinn

Data / Dunmée

Frinten ¢
Imprimante

Power / Tension

Fig 1: RML 2000 System / Systéme

1 - E4000 Regigter / Enregistreur

2 - 600588-000 Mass Flow Meter / Compteur débit massique
3 - RTD Thermometer / Thermometre

4 - Solenoid Vave/ Vanne éectromagnétique

5 - Vapour Release / Rgjet de Vapeur

6 - Differentid Vave/ Soupape Différentielle
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APPROVAL:

The design, compasition, constructionand performance of
the device type(s) identified herein have been evaluated in
accordance with regulations and terms and conditions
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(2) of the said Act.

The making, inddlation and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulations and terms and conditions established under the
Weights and Measures Act, Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the Weights
and MeasuresRegulationsand in section 20 of the Terms
and Conditions for the Approval of Coriolis Liquid
Meters (2006-03-16). Ingdlation and use requirements
are st forth in Pat V of the said Regulations and in
sections 33 to 37 of the said Terms and Conditions.

A verification of conformity is required in addition to this
goproval. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the local office of Measurement
Canada.
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APPROBATION :

La conception, la compostion, la congtruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&s) ci-
dessus, ayant fait |’ objet d une éva uation conformément au
reglement et aux conditions éablis aux termesdelaLoi sur
les poids e mesures, la présente approbation est
accordée en gpplication du paragraphe 3(2) de ladite Loi.
Le marquage, I'ingalation, et I'utilisation commercide des
gppareils sont soumis a l'ingpection conformément au
réglement et aux conditions éablis aux termesdelaloi sur
les poids et mesures. Les exigences de marquage sont
définies dans les articles 18 & 26 du Réglement sur les
poids et mesureset dans|’atide 20 des Conditions pour
I’approbation des appareils de mesure a effet de
Coriolis pour liquides (2006-03-16). Les exigences
dingdlation et dutilisstionsont définiesdans lapartie V du
dit reglement et dans les articles 33 a 37 des dites
conditions.

En plus de cette gpprobation, une véification de
conformitéest requise. Toute question sur I'ingpectionet la
vérification de conformité doit ére adressée au bureau
local de Mesures Canada.
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TERMSAND CONDITIONS:

Thisthese device types(s) hashave been assessed
agang and found to comply with the requirements of
the Terms and Conditions for the Approval of
Coriolis Liquid Meters (2006-03-16) .

This conditiona approva will expire upon the adoption
of the specifications and no further devices will be
authorized to be placed in service unless permitted by
trangtory measures announced a the time of the
promulgation

Devicesingdled, initidly ingpected, and verified under
the authority of this conditiona approval may require
subsequent modifications by the applicant to comply
with the adopted Specifications.

Origind signed by:

Chrigtian Lachance, P.Eng.
Senior Engineer — Liquid Measurement
Engineering and Laboratory Services Directorate

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION
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TERMESET CONDITIONS:

Ce(s) type(s) d appareil(s) alont été évaué&(s) et jugé(s)
conforme(s) aux exigences des Conditions pour
I’ approbation des appareils de mesure a effet de
Coriolis pour liquides (2006-03-16).

La présente approbation conditionnelle prendrafinlorsde
I’ adoption de laNorme et aucun autre apparell ne pourra
étre mis en service a moins qu'il en soit prévu autrement
dans des mesures trangtoires annoncées au moment de la
promulgation.

Les gpparels ingdlés, soumis & une ingpection initide, et
véifiés sous l'autorité de la présente approbation
conditionnelle peuvent nécessiter des modifications
subséquentes par |e requérant afin delesrendre conforme
alaNorme.

Copie authentique signée par :
Chrigtian Lachance, P.Eng.

Ingénieur principal —Mesure des Liquides
Direction de I'ingénierie et des services de laboratoire

Date:  2007-11-09

Web Site Address/ Adresse du Ste Internet;
http://mc.ic.gc.ca
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