M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - N° D' APPROBATION
I * I An Agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada AV- 2391

NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir sautaire du minisre de
for: I Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D'APPAREIL
Electronic Register / Control System Systéme de commande et d’ enregistrement
dectronique
APPLICANT REQUERANT

Generd Atomics Electronic Systems, Inc.
4949 Greencraig Lane
San Diego, Cdifornia
CA 92123
USA

MANUFACTURER FABRICANT

Generd Atomics Electronic Systems, Inc.

4949 Greencraig Lane
San Diego, Cdifornia
CA 92123
USA
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
PowerL oad LRC3000 Pulse Input frequency 0-100,000 Hz ; Resolution - 1 pulse /

unit volume min. ; 9,999 pulses/ unit volume max.// Fréquence
d entrée d'impulsion O - 100,000 Hz;

résolution - 1 impulson / unité de volume minimae; 9,999
impulsons/ unité de volume maximde.
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NOTE: Thisapproval appliesonlytodevices, the design,
composition, constructionand performance of whichare,
inevery materid respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for gpprova in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

The PowerL oad L RC3000 consi stsof ami croprocessor-
based register/control system, enclosed in an explosion
proof housing , that permitsuse of up to 6 load ams, 32
meters and 32 temperature probes.

The PowerLoad LRC3000 provides ATC (Automatic
Temperature Compensation) and is equipped toprogram
5 meter factors correlated to five programmable flow
rates for meter linearization . The PowerLoad cannot be
used for caculating mass usng avolumetric meter witha
dengityinput. ThePowerL oad is not approved to perform
correction of observed dendity to dendity at 15 °C when
usng live dengty inputs from a densitometer . Pulse
output is not approved for this device .

APPLICATION

The PowerLoad is designed for preset ddivery of
generdized refined petroleum productsand aviation fuds
at truck loading racks and smilar metering inddlations.
Maximum preset volume is 999,999 litres.
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REMARQUE : Cette gpprobation ne vise que les
goparells dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, & ceux qui sont décrits dans la documentationregue
et pour lesques des échantillons représentatifs ont é&é
founis par le requérant aux fins dévauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE :

Le PowerLoad LRC3000 se compose d’un systéme de
commande e denregistrement piloté par un
microprocesseur logé dans un boitier antidéflagrant, qui
permet d utiliser jusqu'a 6 bras de chargement, 32
compteurs et 32 sondes de température.

Le PowerLoad LRC3000 assure la fonction de CAT
(compensation automatique de la température) e et
équipé pour la programmeation de 5 facteurs de mesure
corrélés a5 débits programmables pour lalinéarisation du
compteur. Le PowerLoad ne peut pas ére utilisé pour
cdculer lamasseapartir d' un compteur volumétrique avec
une entrée de masse volumique. 1l n'est pas approuvé
pour convertir la masse volumique observée en masse
volumigue a une température de 15°C en utilisant des
entrées de mase volumique rédle d'un denstométre. La
sortie d'impulsions N’ est pas approuvée pour cet gppareil.

UTILISATION

Le PowerLoad est concu pour la livraison de quantités
prédéterminées de produits pétroliers raffinés généraisés
et de carburantsd’ aviationaux rampes de chargement des
camions et aux inddlaions de mesure semblables. Le
volume maxima prédéerminé et de 999 999 litres.
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MAIN COMPONENTS ELEMENTSPRINCIPAUX
Standard Configuration / Configuration Standard
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Fig. 1A Power Load LRC3000/ Back View / Vuearriere

A2 - Card Reader / Lecteur de carte

A3 - ISBarriers/ Barriéres de sécurité intrinseque

A4 - PC Power Supply / Source d’ alimentation du PC

A5 - 3 Amp Circuit Breaker / Digoncteur de 3 ampéres

A6 - 4 Port Ethernet Hub / 4 Plots du port Ethernet

A7 & A8 - PLC205, 9 dot base/ 9 logements pour PLC205

A9 - Ethernet connection filter / Filtre de la connexion Ethernet

A10- 24 VDC 1 Amp Power Supply / Source d’ dimentation de 1 ampére, 24V c.c.
A1l & A12 - Cable Glands/ Goupilles de céble

A14 - Ground Log/ Connexion

All Contained in an explosion proof housing / Le tout est logé dans un boitier antidéflagrant.
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Optional Configuration / Configur ation Facultative

1) - PLC205, 9 dot base/ 9 logements pour PLC205

2) - PLC205, W&M contacts/ contactesde P et M pour PLC205
3) - W&M Keylock switch / intérrupteur de Pet M aclé

4) - Remote Cainet / Cabinet adistance

Other components are contained in PowerLoad LRC register , which is located in proximity to the Remote Cabinet &
Keylock switch / Autres composantes sont contenu dans le registre PowerLoad LRC qui est Situé en proximité.

4

Fig. 1B Remote Cabinet & W&M Keylock switch / Cabinet a distance et intérrupteur de Pet M aclé.
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MODES OF OPERATION

The PowerLoad has two modes of operation; the
Cdlibration mode and the Run mode. The Run Mode is the
default mode of operation.

D The Calibration Mode:

Cdlibration Mode alows access to individua maintenance
programming screens which contain  weights and
measures and or configuration parameters and is entered
viathe 15 inch Touch sensitive colour display.

The W&M switch must be activated before any W&M or
metrological parameters can be modified either locally or
remotely .

To access the cdibration mode , you must enter all
passcodes into the Vdidation screen (see Fig. 2) . This
will cause the green button in lower right hand corner
marked “METER TOTALIZER” to change to “Meter” .
Touch the “METER” button . The Meter Pre-set screen

will appear .
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Fig.2 Validation Screen / Ecran de validation
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MODES DE FONCTIONNEMENT

Le PowerL oad comporte deux modes de fonctionnement,
soit le mode d' étalonnage et le mode exécution. Le mode
exécution est le mode de fonctionnement par défaut.

1) Mode d’ étalonnage :

Le mode d'étaonnage permet d'accéder a chaque écran
de maintenance de la programmation contenant les
paramétres de poids et mesures et /ou de configuration
entrés par le biais d’ un écran tactile couleur de 15 po.

L’interrupteur des P et M doit étre activé avant de pouvoir
procéder a la modification des paramétres des P et M ou
métrol ogiques effectuée localement ou a distance.

Pour accéder au mode détalonnage, tous les codes
d’accés doivent étre entrés dans |’ écran de validation (voir
fig.2), le bouton vert dans le coin inférieur droit marqué «
METER TOTALIZER » indiquera alors « METER ». En
touchant le bouton « METER », on fait apparaitre |’ écran
de pré-réglage du compteur.
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To access the Log-on screen , touch the “MESSAGE Pour accéder al’ écran d entrée dans le systeme, toucher
DISPLAY” area towards the upper right corner of the le bouton « MESSAGE DISPLAY » dans le coin droit
displayed screen on the Meter Pre-set screen (see Fig. supérieur de I’ écran affiché sur I’ écrande pré-réglage du
3). compteur (voir fig. 3).

ARNE  PRODUCT FREEET  LOVEER TEMF FATE  TOTAL MESGAGE DISPLAT
RS seecTPRooUcT— '
DG seectprooueT —
'l_':|"rja_:' SELECT PRODUCT —>
BETH  seectPRoovET —

START
STOE

FTRET ALL

CLEAR FEESET

Fig. 3Meter Pre-set Screen / Ecran de pré-réglage du compteur ‘
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The Log-on screen will appear . Enter user ID and
password . Whenlogged on, two additiond blue buttons
appear onthetop It hand side of displayed screen, one
cadled “FILE MAINTENANCE”, the other “DEBUG".
Touchthe“FILEMAINTENANCE” button (seeFig.4)
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L’ écran d’ entrée dans le systéme apparaitra. Entrer le
numéro d'identification et le mot de passe. Apres quai,
deux autres boutons bleus apparaissent sur le c6té
supérieur gauche de I'écran, un intitulé « FILE
MAINTENANCE » et |’ autre « DEBUG ». Toucher le
bouton « FILE MAINTENANCE » (voir fig. 4).

POWERLOAD: Nain File Maintenance

B
W & M Temparaturs
Frobe Data

W & M Madar Datn

3

6

E

==

Fig4 Log-on Screen/Ecran d'entrée dansle systéme

Page 7 of/de 24 Project/Projet:AP-AV-04-0049



CONFIGURATION REQUIREMENTS

The “POWERLOAD:Main File Maintenance’ screen is
thendisplayed . The‘METRIC"* box in the lower
right corner of the digplayed screen must be enabled .
The “Globad Temperature Sample Rate” box must be set
to amaximun of 20. Touch the blue“*SPOTS’ button in

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AV-2391

EXIGENCES DE CONFIGURATION

L’ écran « POWERLOAD : Main File Maintenance »
appardit et la boite « METRIC » stuée dans le coin
inférieur droit de I’ écran doit étre activée. La boite «
Globa Temperature Sample Rate » doit étre placée entre
un maximum de 20.Toucher le bouton bleu « SPOTS »

upper left corner (see Fig 5).

SPOTS PRODUGTS

PUMP CONTROL TEMPERATURE
GROUPS FROEE

‘ CARD

‘ PASEWORD

TERWINAL NAME

TEENUMAL L SPOLL

TERWINAL ADMRESS

FSCREENCRAIG LN, SAN THEGO CA %1502

SHUTDCWN
FOANERLOAD

RE-BQQT
POWERLGAD

dansle coin supérieur gauche (voir fig. 5).

POWERLOAD: Main File Malntenance

! ADDITIVE CONTRIIL
REGIPES ERIT

RECIPE CONTROL Return Te
POINT [(ARM] Main

COMPONENT
CONTROL POINT

CLEAR
STANDALONE
TRANZIACTIONS

INITIALIZE AUDIT

MAXIMUM NUMBER OF
SMNOTS
o _ FIM LWE BLEND R4 T
MAXIMEM NUMBER OF = i
METERS =2 i

L0 PUHE MINIMEM PRESET QUANTIY [

(LS
MAXTWOM VDB G
FROBES

SPOT [ STANDANLONYE

S 2 = o TICRECT REQHTRED
GLONAL TEMPERATLRE m 2

SAWFPLE RATE TICEET BY PRESED
LOVER TEMPERATURE
CALTRRATHRIN POINT
LERRE R PERATLRE -

CALIBRATION POENT

TOTALIZER ROLLOVER

WY DrT TRAI EXARLED
canp grianii txdocty [

smerric [ B STANDARD

Fig.5 Main File Maintenance Screen / Ecran de maintenance du fichier principal

*NOTE . All configurable parameterswill display a
gr eenbox adjacent tothe par ameter whenthey have

been enabled .

REMARQUE : La boite de tous les paramétres
configurables devient verte une fois qu'ils sont
actives.
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The “POWERLOAD:Spot Maintenance” screen will L' écran « POWERLOAD : Man Fle Mantenance »
appear (see Fig 6). The “Spot In Calibration” * box gpparailt (vair fig. 6) et laboite « Spot In Calibration » *
must be enadbled . The “ARM ASSIGNMENTS doit éreactivée, ang que laboite «k ARM ASSIGNMENTS
SELECTION “ * boxes corresponding to assigned ams SELECTION »* correspondant aux bras assignés. La
shdl beenabled . The“Selected” * box must be enabled boite «Selected »*  doit étre activée. Toucher enduite le
. Thentouchthe blue* Save Record” button inthe lower boutonbleu«Saverecord », dans le coininférieur droit de
right hand corner of the displayed screen. Message of I"écran. Le message « SUCCESSFUL SAVE » apparditra
“SUCCESSFUL SAVE” will appear above “Save au dessus du bouton « Save record ». Toucher le bouton
Record” button . Touch blue “Return To Main” button . bleu « Return to Main ».

POWERLOAD: Spot Maintenance

SPOT NEMBER
- -‘i}"‘-"" Kpue fn Raturm To Return Ta

spor pescripron I icoic B Coliion — FM Wain
ARM ASEHGNWRNTS « CLHEK 100G
SELECTION
112 (12} [IE S i M L b _I 5‘ rd |I="Lfl I.i‘

- Svo Sefected

1] bl i L ]
I% 4 1 A 23 1% I
i a7 3 9 a -

g | ﬁ_u

W M
SUCCESSFIL READ

CWEICILL OE LEY EL 5% LT

SLULLY CROUND

VRIN T, POSTTION Fe Sawe
Racard

[Eh1 1

Tel

Pravious

Get Mext

EEEEEEE

Fig.6 Spot Maintenace Screen / Ecran de maintenance ponctuelle

*NOTE . All configur able parameterswill display a REMARQUE : La boite de tous les paramétres
gr eenbox adjacent tothe parameterwhentheyhave configurables devient verte une fois qu’ils sont
been enabled . activés.
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Display will return to “POWERLOAD: Main File Onretourne aing al’ écran «POWERLOAD : ManFle
Maintenance’ screen (see Fig.5) . Then touch the blue Maintenance » (voir fig. 5). Toucher ensuite le bouton
“COMPONENT CONTROL POINT” button . bleu <KCOMPONENT CONTROL POINT ».

POWERLDAD: Main Flie I'Ialntllall:{

A00ITIVE AOMNTIVE CONTROL

PRODUCTS e RECIPES e

FUWNF CONTROL TEMPERATURE COMPOMENT RECIPE CONTROL Return Te
GROUPS FROBE CONMTROL PDINT POHNT {ARM} Main

GLEAR
PAGEWORD INITIALIZE ALIDIT STANDALONE
TRANSACTICHNS

MANTMTM YUMDER OF
SPOTS A
) FOLLME BLEND RATIE)
TERWINAL NAME MANTHIM NUMBER OF - i [ o]
METERS

MANIMEM Beiade MINTHLW PRENET EANTLY m
TERMINAL ARDRESS CONTROL GROLPY

A4 GREESCRAN L%, SAN DTRGCHC'S 92892 -”'LI"IH?';E_' ; LLILJ'{ i E KPOT N FTANDANLOEY

LERMIMAL 1, 5FOFI]

GLORAL TEMPERATURE TCRECT REQPITED

SAMPLE RATE THCKET BY PRENET
LOWER TEMFERATURE
[ m ALRTT TRAR. ENARLED

APERATLRE T e .
SHUTDOWN RE-BOGT e e CARD READER ENABLED
POIWVERLOAD POWERLOAD
TOTALIZER ROLEOVER |EEEEEELD mETRIC [ [ STAYDARD

Fig.5 Main File Maintenance Screen / Ecran de maintenance du fichier principal
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The* POWERL OAD: Component Control Point” screen
appears .The “CCP Available, Available" * box mugt
be enabled. Under the “A/B Channel “ section of this
displayed screen, “ Counter Input (A) “ box must be
settoland” Counter Input (B) “ box must be set to 2
. Thiswill enable the dud pulse feature. The“ Error
Allowed , (Pulses) * mug be configured to the pulse
equivaent of 5 minimumincrements of registrationand the
“Lock Meter On Error “ mud have an X displayed in
the adjacent box for it to be enabled.

The “ METER K FACTOR * section mugt have K-
Factors entered into each separate “K-Factor “ box that
cannot deviate more than .025% from the adjacent “ K-
Factor “ for each arm . Touch blue “Return To Man”
button .
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flioch [Fahie Tim e m e,

paeer Sduriars Terperat m
Cloge Snaiacs fapue m
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fare 5| Ko fwvar 5

Tdle Tidervnd m {irxy

Enil Load Timeonr JEEY #ec
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Canenterr dexpaet {:4) n Errar Aifmved m T uelvars)
Coerreter Tizpur (1) Lerch Meter idn Ervanr .
Dreedburnid Setiiengs
i
Deiid-fana Fotawe (JIEEY Dewd-Loed
Dend-Bend Pevcent Dend-Band Percens | IS

AUCCESSFLL READ
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L’ écran « POWERLOAD : Component Control Point »
gppardit. Laboite « CCP Available , Available»* doit
étre activée. Dans la section« A/B Channel » del’ écran
affiché laboite « Counter Input (A) » doit &remiseal
et laboite « Counter Input (B) » doit ére mise a 2, ce
qui activeralafonction de doubleimpulsons. L'« Error
Allowed , (Pulses) » doit étre configurée a I é&quivaent
dednqg (5) échdons minmdsd enregistrement et laboite
adjacente a «_ock Meter On Error » doit contenir un X
pour étre activée.

Des facteurs K doivent étre entrés dans chague boite «
K-Factor » delasection« METER K FACTOR ». Ces
facteurs K ne peuvent varier de plus de .025 % par
rapport au facteur K adjacent de chague bras. Toucher
le bouton bleu « Return To Main ».

POWERLOAD: Compenent Control Peint

Ar I
| Ratunm T Return To
.’ , FM Maln

YD '.'I.I"'-(‘..

s}

Low Fiav P Faceer R
izt #ne I Paetor m

MM Confimeranmg

WM Contfimernniog
Fvent Oopsior

Gel Sawe
Recard Racard
Pr'i?:u" Gt Wi

™ Hinh FLow

Fig. 7 Component Control Point Screen / Ecran de point de contréle des composants
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Digolay will return to “POWERLOAD:Man File L’ efichage retourneraal’ écran« POWERLOAD : Man
Maintenance’ screen (see Fig.5) . Then touch the blue Hle Maintenance » (voir Fig.5). Toucher enslite le
“TEMPERATURE PROBE’ button to review bouton bleu« TEMPERATURE PROBE » pour vérifier
temperature probe configuration. la configuration de la sonde de température.

1
POWERLOAD: Main File Maintenance

ADDITIVE DITIVE CONTRDL

PRODUCTS it e RECIFES POINT

PUMP COMTROL TEMPERATURE COMPONENT RECIPE CONTROL Feturn To
GROUFPS PROEE CONTROL POINT POINT {ARN) Main

CLEAR
PAESWORD IMITLALIZE AUDIT STAMDALONE
TRANSACTIONS

MARILEW NUMBER 08
SIMOTS
VOLEWE BEENYT RATIO m

FERMINAL NAME WVAXTUUM NUMBER OF oy e

METERS
MAXIMEM PP

TERMINAL ADDRESS CEry Y

MINIMUM PRESET QUANTLY

1 . " . MAXTUE LHEER (N BT I KT A NI A A b

4948 GRETNC RANG LN SAYX DIFGO CA Y2502 PO Y STANDANLONE

M CRAIGLN.S e PROBES [ 22 B

CLOBAL TEMPERATURE |y TICKECT REQUIRED

SAMPIFE RATE - . )

SR HUKET BY FRESET
LOWER TEMPERATURE 1.0

CALIRRA THIN BIHNT = AUDIT TRAIE EXARLED

LPPER TEMPERATURE
SHUTECWHN RE-BOCT CALTERATHY POEYT m
POWERLOAD POSYERLOAD

CARD READER EXABLED

TOTALIZER ROLLOVER METRIC [ [ STANEARD

Fig.5 Main File Maintenance Screen / Ecran de maintenance du fichier principal
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The “POWERLOAD: Probe Maintenance”

screen

appears . Thebox marked “Backup Temperature’must
be set to 15°C . Touch blue “Return To Man” button.

WY Confignrennn
Fremt € annter
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L’ écran « POWERLOAD : Probe Maintenance » apparait.
La boite marquée « Backup temperature »doit ére réglée
a 15°C. Toucher e bouton bleu « Return to main ».

Return Ta Relum Te
Fid Main

W & M Parumeters has beew of o
i To umde, press GET RECORD now.

Gl

Record

Gt 4 "
Fravious L2t Mt

SUCCESSFUL READ

Fig. 8 POWERLOAD: Probe Maintenance Screen / Ecran de maintenance de la sonde
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The “POWERLOAD:Main File Maintenance’ screen is L’ écran « POWERLOAD : Man Fle Maintenance »
now displayed (see Fig.5). Then touch the blue appadit (voir Fig.5). Toucher ensuite le bouton bleu «
“PRODUCTS’ button . PRODUCTS »

POWERLOAB: Main File Malntenance

i ADDITIVE 3 ADDITIVE CONTROL
PRODLCTS SERELIT RECIPES o

PUMP CONTROL TEMFERATURE COMPONENT RECIPE CONTROL Raturn To
GROUFS PROEBE CONTROL PQINT POINT (ARM} IMain

CLEAR
PASSWORD INITIALIZE ALDIT STANDALOME
TRANSACTIQNS

MAXIMUN NUMBER OF
SPOTS m
: e VOLUME BLEND RATIO
TERMINAL NAME MAXIMUM NUMBER OF el

METERY
WAXTMT M PP

TERMINAL AINMESY

449 GHEENCILALG LY. SAN DIEGO C 4 42502 ERALEL AN T | 52 SPOT IV STANDANLONE
PROBES

MINTMUM PRESET QUANTIY

GLOBAL TEMPERATLRE TICKECT REQUIRED |

SAMPLE RATE
’ FICRET BY PRESEY |
LOWER TEMPERATURE
CALIBRATION POINT ALT tRA ENABLED [
IPPER TEMPERATEURE
SHUTDOWN RE-BOOT cALpRATIoN porvy MR

POWERLCAD POWERLOAD
TOTALIZER ROLLOVER | EEEEEEER) wrrkic [ [ 574¥D4RD

CARD READER ENARLED .

Fig.5 Main File Maintenance Screen / Ecran de maintenance du fichier principa
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The “POWERLOAD:Product Maintenance’ screen is
displayed (see Fig.9) . Dendty of product is to be
entered into box marked “Component Density’ . API
table 54A , 54B or 54C must be entered into the
“Component API Table” box. Touch blue “Return To
Main” button .

—_—

Hecard ¥t
Record Tide -

Cuorpueent Sarre

Coacponent Descripion

Cemponent Menusioy D34.57

Camnponent AP Teble
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Fig. 9 Product Maintenance screen / Ecran d’entretien de produit
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L'écran « POWERLOAD : Product Mantenance »
appardit (voir Fig.9). La masse volumique du produit doit
étre entrée dans la boite intitulée « Component Density ».
Latable APl 54A , 54B ou 54C doit étre entrée dans la
boite « Component API Table». Toucher le bouton bleu
« Return To Main ».

POWERLOAD: Product Mainienance

Retum Ta Redurn To
Fm Kzin

DIEGEL HIEAT WG

o K

e

Gal

ot Mo
Prenvlous et HEx]

SUCLENS R A
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(29 TheRun Mode:

The run mode providesthe norma operation of presetting
avolume and initiating the flow of product by pressngthe
"Start”" key on the touch pad. When the "Start” key is
pressed to commence ddivery, the vave is controlled by
the PowerLoad to deliver the product according to the
programmed flow profile.

During the ddliverythe PowerlL oad displays the delivered
volume in gross, the presst volume, the product
temperature and flow rate. The ddlivery is terminated
whenthe pre-set quantity is completed or by pressing the
"Stop" key .

REMOTE COMMUNICATIONS:

The PowerLoad system can be programmed for remote
communications and control. A compatible computer
terminal can be interfaced with the PowerLoad system
through an Ethernet port .

Remote Parameter Changes

The communication link permits the programming of any
programmable parameters in the Cdibration Mode.

The W&M switch must be activated before any W&M
and metrologica parameters can be modified either
localy or remotdly.

Remote Control

The computer can request and read flow data such as
current values for flow rates, temperature, etc. The
computer can dso pall transaction data from the
PowerL oad for manageria purposes. Thiswould include
ddivered gross and net totds, tota number of

batches delivered, etc.
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2) M ode exécution :

En gppuyant sur la touche « Start » du clavier, le mode
exécution permet de prédéterminer le volume et d’amorcer
I écoulement du produit. Lorsgu’ on gppuie sur latouche «
Start » pour commencer lalivraison, lavanne est contrélée
par le PowerL oad et livrele produit conformément au débit
programmé.

Pendant lalivraison, le PowerLoad indique le volume livré
brut, le volume prédéterming, la température du produit et
le débit. La livraison est terminée lorsque la quantité
prédéterminéeest atteinte ou lorsqu’ onappuie sur latouche
« Stop ».

TELECOMMUNICATIONS:

Le systéme PowerLoad peut étre progranmé pour la
communicetion et la commande a distance. Un terminal
d ordinateur compatible peut ére rdié au syseme
PowerLoad au moyen d'un port Ethernet.

M odification de paramétres a distance

Laliason de communication permet de programmer tous
les paramétres programmables du mode d’ éa onnage.
L’interrupteur de P & M doit étre activé avant de pouvoir
procéder a la modification des paramétres de P et M ou
métrologiques effectuée locaement ou a distance.

Controle a distance

L’ ordinateur peut faire la lecture des données de débit
comme les vaeurs courantes des débits, la température,
etc. 1l peut égdement interroger le systéme pour obtenir,
aux fins de gestion, des données sur les transactions, dont
les quantitésbrutes et netteslivrées, le nombre total de lots
livrés, etc.

Project/Projet:AP-AV-04-0049



Through remotecommunications the computer is capable
of authorizing preset ddliveries. Start and Stop functions
can be controlled at the computer termind. The
computer can aso be indructed to monitor darm satus
and reset darms.

METROLOGICAL FUNCTIONS

Automatic Temperature Compensation, (ATC)
The following APl Tables are used to provide the
Voume Correction Factors for the approved liquid
goplications:

APl Table 54A:
Crude oils up to adensity of 1075 kg/nr.

APl Table 54B:
Refined petroleum products and aviationfuds up

to adensity of 1075 kg/n?.

API Table 54C:
Individual and Specid Applications

Temperature measurement is accomplished by a
compatible 3 or 4 wire, 100 ohm platinum resstance
temperature detector (PRTD). The PRTD hasa
resstance of 100 ohms a 0°C and an dpha coefficient
of 0.00385 and having aclass A or B designation
conforming to DIN 43760 or IEC751 specifications.

Electronic Meter Calibration ( Linearization )

Using up to five component K- factors for each meter,
PowerLoad cdculates a K- factor by an interpolation
process thet utilizes the two K - factorsdetermined at the
next highest flow rate and the next lowest flow rate from
the current flow rate.
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L 'ordinateur peut par tédl édcommande autoriser deslivraisons
prédéterminées. Lamise enmarche et I arrét peuvent étre
commandés depuis le termind d ordinateur qui peut
égdement étre programmé pour surveiller I'éat des
dames et lesremettre aleur &at initid.

FONCTIONSMETROL OGI QUES
Compensation automatique de température (CAT)

Les facteurs de correction du volume pour les liquides
approuvés sont tirés des tables AP suivantes :

Table API 54A .
Pétrolesbruts ayant une masse volumique de 1075

kg/m? au plus.

Table API 54B :
Produits de pétrole raffinés et carburéacteurs ayant

une masse volumigue de 1075 kg/n? au plus.

Table APl 54C .
Applications individuelles et spécides

La tempéaure et mesurée a l'ade dun capteur
compatible a résistance thermométrique enplaine a3 ou 4
fils de100 ohms, ayant unerésistance de 100 ohmsa0°C,
un coefficient apha de 0,00385 et gppartenant a la classe
A ou B, conformément aux normes DIN 43760 ou CEl

751.

Etalonnage éectr onique du compteur

(linéarisation)

En utilisat le facteur K de dng composants au plus de
chague compteur, le PowerLoad cdcule un coefficient

K par interpolation en utilisant les deux facteurs K
déterminés au débit immédiatement supérieur et au débit
immédiatement inférieur au débit actudl.
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The fird component K-factor or “ K-Factor 1" (see
Fig.7) is used as a point of reference that limits the
maximum devi ation of the component K - factorsto atotal
of less than or equd to +2% for dl five component K-
factors , when linearization function is used .

FIRMWARE

The approved firmware version for the PowerLoad is
desgnated as Rev 2.73 . The firmware version can be
viewed directly from the ddivery screen in the bottom
right corner of the display.

REGISTRATION /DATA ENTRY

The regigter display provides user interface through a 15
inchTouchsengtive colour display. The keypadisainfra
red touch screen, with a seded plexiglass cover. The
touch screen has various buttons for operation and data
entry and varies as to which screen is displayed. For
wholesale gpplications, the register identifiesand displays
the volumeingross. The PowerLoad printsnet and gross
volumes on a printed ticket at the end of addivery .
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Le facteur K du premier dément ou « Facteur K1»(voir
fig. 7) sert de point de référence limitant a+ 2 % |’ écart
maximal des facteurs K pour les cing ééments des
codficients K, lorsgue la fonction de linéaristion est
utilisée.

MICROPROPROGRAMME

La verson approuvée du microloprogramme pour le
PowerLoad est la Rev 2.73. La verson employée est
indiquée dans le coininféieur droit de I’ écran de livraison.

ENREGISTREMENT/ENTREE DES DONNES

L'affichege de registire permet une interface avec I’ usager
par le biais d un écran couleur tactile de 15 po. Le dlavier
est un écran tactile infrarouge doté d'un couvercle en
plexiglas et scellé. L' écran tactile comprend plusieurs
boutons, pour les opérations et I’ entrée de données, qui
vaient d' un écranal’ autre. Pour lesopérations de venteen
gros, leregistredéermine et &fiche le volume brut. Une fois
la livraison terminée, le PowerLoad imprime les volumes
nets et bruts sur un billet.
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SEALING REQUIREMENTS
Sedling is achieved on the Powerl oad by means of:

1) - for Standard Configuration, adrilled enclosurebolt
and holeinthe enclosure cover with the W& M switch
ind de the enclosure or

2) - for Optiond Configuration , a drilled enclosure bolt
and hole inthe PowerL oad enclosure, with adrilled hole
in the remote tamper proof box containing the optiona
W&M keyswitch, and adrilled holein remoteenclosure
containing the PLC modules. The device enclosure
remote enclosure and the tamper proof box containing
theoptional W& M keyswitchareto be sedled withalead
and wire sed . The W&M keyswitch and the remote
enclosurefor the PLC modulesare to be located in close
proximity to the PowerLoad , (see Fig 1B or Fig.11).

The W&M switch must be activated before any W&M
and metrologicd parameters can be modified ether
locdly or remotely.

(SeeFig.1A for locationof modulesA 7 & A8)
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SCELLAGE
Le scellage du Powerload et effectué au moyen de:

1)- un boulon atéte percée, d'un trou pratiqué dans e
couvercle du boitier et d un interrupteur de P et M situé
al’intérieur du boitier.

2)- un boulon a téte percée et d'un trou percé dans le

couvercleduboitier du PowerlL oad, d’ untrou percédans
un second boitier, anti-accés contenant |’ interrupteur a
dé P&M et dans un troiseme boitier contenant les
modulesCPL. Le boitier contenant I’ gppareil de mesure,

le troiseme boitier contenant les modules CPL et le

second boitier anti-accés contenant I’ interrupteur a clé

optionnel P& M doivent étre scellés avec un plomb et un
fil ascdler. L'interrupteur & dé P&M et |e boitier scellé

contenant  les modules CPL doivent étre localises a
proximité du PowerLoad , (voir Fig. 1B ou Fig. 11).

L’interrupteur de P et M doit ére activé avant que les
paramétres de P et M et métrologiques peuvent étre
modifié soit locdement ou a distance.

(Vair fig. 1A pour I'emplacement des modules A7 et A8)
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Fig. 10 PowerLoad LCR3000 W&M Switch / Interrupteur P et M
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Fig.11 Optional PowerlL oad Remote Cabinet withW& M Keylock Switch/ Optiona cabinet adistanceet  intérrupteur
dePetM aclé.
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PowerL oad L RC 3000
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NOTE:

When the PowerLoad system isingtalled at bulk loading
fadlities in order to meet SYM1.25(a), the device is
ingtdled with a UPS, Uninterrupable Power Source.

EXEMPTION

The PowerLoad dectronic register system is exempt
from section 12(1)(@ and (b) of the Minigterid
Specifications, SVM-1.

EVALUATED BY

AV- 2391

Doug Poelzer

Complex Approvas Examiner
Tel: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754
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REMARQUE :

Si le PowerLoad est utilisé dans les ingdlations de
chargement en vrac, il doit étre doté dun systeme UPS
(systéme d'dimentation sans interruption) &fin de s
conformer a 'atide 25 a) de la norme minigéridle
SVM1

EXEMPTION

L'enregistreur éectronique microLoad.net ne sont pas
tenus de satifaire a l'atide 12 1) a) ou b) de la norme
minigéridle SYM-1.

EVALUE PAR

AV- 2391

Doug Poelzer

Examinateur d’ gpprobations complexes
Té. : (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754
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APPROVAL:

The design, composition, congtruction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have beeneva uated
in accordance with regulaions and gpecifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The making, ingtdlaion and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulations. Ingdlaion and use
requirements are set forth in Part VV and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veification of conformity is required in addition tothis
gpproval. Inquiries regarding ingpection and verification
should be addressed to the loca ingpection office of
Industry Canada.

Origind sgned by:

Chrigtian Lachance, P.Eng.
Senior Engineer —Liquid Measurement
Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION :

La conception, la compogtion, la congtruction et le
rendement du(des) type(s) d appareils identifi&s) d-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
au Reglement et aux normes éablis aux termes de laLoi
sur les poids et mesures, la présente approbation est
accordée en application du paragraphe 3(1) de la dite
Loi.

Le marquage, l'inddlaion, et 'utilisation commerciaes
des gppareils sont soumis al'ingpection conformément au
Reéglement et aux normesétablis aux termesdelaLoi sur
les poids et mesures. Lesexigencesde marquages sont
définies dansles articles 18 a 26 du Reglement sur les
poids et mesures. Les exigences dinddlation et
dutilisation sont définies dans la partie V et dans les
normes éablies en vertu de l'article 27 dudit reglement.
Une vérification de conformité est requise. Toute
question sur l'ingpection et la véification de conformité
doit étre adressée au bureau local d'Industrie Canada.

Copie authentique signée par:
Chrigtian Lachance, P.Eng.

Ingénieur principal —Mesure des liquides
Direction de I'ingénierie et des services de laboratoire

Date:

Web Site Address/ Adresse du Site internet :
http://mc.ic.gc.ca
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