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FABRICANT
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and/et
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10240 Flanders Court

San Diego, CA, 92121
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MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT

Refer to section “Moddling” Frequency Range/ Gammes de fréguence:
Voir lasection “Moddisation” 0 to/a 2500 Hz
ATC Densty / Mass volumique du CAT:
between / entre 610 kg/m?® and/et 1075 kg/m?

Canada



NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, the design,
composition, construction and performance of which are,
in every materid respect, identical to that described in the
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for gpprova in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulaions. The following is asummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The Sorrento Electronics Hardimeter sequentia
blending system is a micro-processor based,
register/control system for bulk meters. It is designed
for preset ddivery of metered refined petroleum
products and alows sequentid in-truck blending of
multiple refined products at tanker truck loading racks
and amilar metering indalaions. The Hardimeter
sequentia blending system supports up to six base
products and up to sixteen blends of these base
products in any combination of four of the base
products.

SYSTEM HARDWARE

The Hardimeter system comprises the following man
components.

A) the Master Harditermindl;

B) the digplay unit;

C) the control unit; and

D) optional additive control board.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compodtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout point,
aceux qui sont décritsdansladocumentation recue et pour
lesquels des échantillons représentatifs ont é&é fournis par
le requérant aux fins d évauation, conformément aux
aticles 14 et 15 du Réglement sur les poids et mesures.
Ce qui suit est une bréve description de leurs principales
caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

Le systeme méangeur séquentie Sorrento Electronic
Hardimeter et un systeéme de commande a enregistreur
piloté par microprocesseur destiné aux compteurs de
vrac. |l permet de prédé&erminer des livraisons de
produits pétroliers raffinés mesurés et de méanger en
séquence des produits multiples dans le camion-citerne
aux rampes de chargement et aux inddlaions de
mesurage similaires. Le systéme Hardimeter de type
méangeur sequentiel convient, au plus, a six produits de
base et a seize mélanges de ces produits de base, en
nimporte quelle combinaison de quatre produits.

MATERIEL DU SYSTEME

Le systéme Hardimeter comprend les composants
principaux suivants:

A) le Master Harditerminal

B) le dispositif afficheur

C) I'unité de commande, et

D) une carte de commande facultative des additifs.
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A)

B)

C)

TheMaster Harditermina , microprocessor based
device, conssts of a card reader, keypad and
LCD message display dl contained in one
enclosure.  The card reader accepts plastic
punched security cards to identify and authorize
the driver to proceed with addivery. The LCD
message display isa 16 character dpha-numeric
diglay. All programmable parameters are
entered through the Master Harditermind.

The Digplay Unit isidenticd in gppearanceto the
Master Hardtermina except thedisplay unitlacks
a card reader and has flow control keys. The
keys are marked Start Flow, Stop Flow, Reset
Meter, Clear Preset, Clear Alarm, Display
Gross, Temp/Rate, Digplay Blend, and numeric
keys 0-9. The display unit is authorized by the
Master Harditerminal to accept a preset entry.
Delivery of products is initiated by pressing the
Start key on the display unit'skeypad. All other
operator control keys except Stop and Display
Gross are inhibited when delivery starts. During
product flow, the display unit shows the preset
amount counting down and the loaded amount
counting up.

The Control Unit houses a power supply and a
number of printed circuit boards insde a sealed
explosion proof box. The control unit measures
product flow and temperature, and controls the
process outputs during aloading operation.
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Le Master Harditermina, piloté par
microprocesseur, comprend un lecteur de cartes,
un clavier et un dispositif afficheur des messages
a CL, regroupés dans un méme boitier. Le
lecteur de cartes accepte des cartes de sécurité
perforées en plagique, &fin didentifier le
conducteur et de l'autoriser a procéder au
remplissage. Ledispositif afficheur desmessages
aCL comprend 16 caractéresa pha-numériques.
Tous les paramétres programmables sont entrés
au Magter Harditermindl.

Le dispogitif afficheur a un aspect identique au
Master Harditerminal, maisil necomporte pasde
lecteur decartes. |l est auss dotédestouchesde
commande du débit suivantes. Start Flow, Stop

Flow, Reset Meter, Clear Preset, Clear Alarm,

Display Gross, Temp/Rate, Display Blend et les
touches numérotées de 0 a 9. Le Madter

Harditermind autorise le dispositif afficheur a
accepter des entrés de prédétermination. Pour

déclencher une livraison de produit, la touche

Start est enfoncée. Unefoislalivraison amorcée,

toutes|esautres touches de commande destinées
al'opérateur sont bloquées, sauf lestouches Stop

et Digplay Gross. Pendant I'écoulement du
produit, ledispostif afficheur indiqueledécompte
de la quantité prédéterminée et le compte
progressif de la quantité livrée.

Dans |e boitier é&anche et antidéflagrant del'unité
de commande, on retouve un bloc daimentation
et maintes cartesdecircuitsimprimés. L'unitéde
commande mesure |e débit et latempérature de
produit et contrOle les sorties de traitement
pendant |'opération de ravitaillement.
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When the Hardimeter system is equipped with firmware
verson 04555104-001 revison "U" or verson
04555104-002 revison "G". The flowrae and
temperature can be displayed during norma loading by
toggling the TEMP/RATE button on the front of the

disolay unit.

All of the inputs and outputs are connected to the control
unit. Process inputs include RTD inputs and flow pulser
inputs. Process outputs include relays to control pumps,
vaves, additives, etc. One control unit controls process
inputs and outputs of up to four meters.

D) The additive Control Board isdesigned to control
the inputs and outputs for al additive injection
systems.

All programming indructions are entered through
the Magter Harditermina and relayed to the
control unit by way of a communications
interface. Thecontrol unit followstheingructions
to control al the processes at the loading rack.

Preset quantities of product are entered into the
display unit after authorization from the Master
Harditermina. Ddlivery is initiated by pressng
the start key at the display unit. Maximum pre-
set volumeis programmable up to 999,999 litres.
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Lorsque le syseme Hardimeter et équipé du
microprogranmeverson 04555104-001, révision «U»
ou verson 04555104-002 révison «G», le débit et la
température peuvent étre affichés pendant le chargement
normd en faisant basculer le bouton TEMP/RATE, sur
le devant du dispositif afficheur.

Lesentréset les sorties de traitement sont reliées al'unité
de commande. Parmi les entrés, il y a celles des
résstances thermométriques et cdles du générateur
dimpulsons de débit, et pami les sortiesil y alesrdais
de commande des pompes, desvannes, des additifs, etc.
Une unité de commande peut commander quatre
compteurs au plus.

D) La cate de commande des additifs vise a
controler les entrées et sorties de tous les
systemes dinjection d'additifs.

Toutes les indructions de programmeation sont
entrées au Master Harditermina et relayées a
['unité de commande au moyen d'uneinterface de
communication. L'unité de commande suit ces
instructions  pour commander toutes les
opérations qui seffectuent a la rampe de
ravitaillement.

Des quantités prédéerminées de produit sont
entrées dans le dispogtif afficheur agores
autorisation du Masler Harditeemind. La
livraisoncommence lorsqu'on appui sur latouche
Stat du dispostif afficheur.  Le volume
prédéterminé maxima pouvant ére programme
est de 999,999 litres.
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MODES OF OPERATION

The Hardimeter system consigts of either ten or eeven
modes of operation. When the Control Unit usesverson
04555104-002 revision-/ or 04555104-002 RevisionF
the following modes are available:

Manua mode

TAS mode
Programming mode
Verson/revison mode
Diagnogtic mode
Temperature mode ON
Temperature mode OFF
Proving mode ON
Proving mode OFF
Send CFG to TAS
Clear darms

CoNoakrwWNRE

[
= O

When the Control Unit uses verson 04555104-001
revison L-P or 04555104-001 revison T al but mode
11 are available.

1. The Manual Mode is ussd when the TAS is
inoperable or not ingdled. In this mode, the
Master Harditermind authorizes and directs the
loading sequence.

2. The TAS Mode (Termind Automation System)
isthe norma operating mode of the system. On
power-up, the system isin the TAS mode. In
this mode, the TAS controls and authorizes the
loading sequence at the Master Harditerminal.
The TAS is cgpable of polling transaction data
for manageria purposes and printing a bill of
lading.
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MODES DE FONCTIONNEMENT

Le systéme Hardimeter comprend dix ou onze modes de
fonctionnement. Lorsgue I'unité de commande utilise la
verson 04555104-002 révision-/ ou 04555104-002
révison F, les modes suivants sont disponibles:

Mode manual

Mode TAS

Mode de programmation

Mode verson/révison

Mode diagnostic

Mode température EN CIRCUIT
Mode température HORS CIRCUIT
Mode échantillonnage EN CIRCUIT
Mode échantillonnage HORS CIRCUIT
Trangmisson de CFG aTAS
Ré-initidisation des darmes.

©CoNoO~wWDNRE

[
= O

Lorsque l'unité de commande utilise la verson
04555104-001 révision L-P ou 04555104-001 révision
T tous les modes sauf le mode 11 sont digponibles.

1 Le mode manuel et utilisé lorsque le TAS ne
fonctionne pas ou quil n'est pas ingdlé. En
mode manud, leMaster Harditermina autoriseet
dirige la stquence de ravitaillement.

2. Le mode TAS (systéme dautomatisation a
terminaux) est lemodenorma defonctionnement
du systéme. A lamise en circuit, le systéme est
en mode TAS; il commande et autorise la
séquence de ravitaillement au Master
Harditermind. Le TAS peut auss faireun appe
Hectif des données aux fins de gestion et
imprimer un connaissement.

3. The Programming Mode contans 4l
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programmable parameters that are entered
through the keypad into a battery backed RAM
in the Magter Harditerminal. Metrologica and
the Programming Mode is for setting non-
metrological parameters. Metrological
parameters such as cdibration factors for meter
linearization, flowrates for cdibration factors, the
liquid densty, reference temperature (15EC),
APl Table sdection, etc. are protected in the
Weights and Messuresfidd.

The Display FirmwareM ode isused todisplay
the metrologica verson and revison number
being used.

The Diagnostic Mode allows the operator to
test various functiond areas such as. field wiring
inputs, printer communications, battery backed
RAM, keypad diagnostic, etc.

Temperature Mode On and Temperature
Mode Off displays the current temperature on
each display unit. The sysem mugt bein manua
mode before sdlecting temperature mode.

Proving Mode ON and Proving Mode OFF
This mode is used when proving the meters.
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Le mode de programmation renferme tous les
paramétres programmeablesentrésau clavier dans
la mémoire RAM protégée par pile du Master
Harditermind. Le mode métrologique et de
programmationsert arégler desparamétresnon-
mérologique. Les paramétres métrologique
comme les facteurs déaonnage assurant la
linéarisation des compteurs, les débits pour les
facteurs déadonnage, la masse volumique du
liquide, latempérature de référence (15EC) et le
choix des tables APl sont rpotégés dans la zone
des Poids et Mesures.

Le mode d'affichage de Ia
microprogrammation sert aaficher lenuméro
de la verson et de la révison mérologique en
utilisation.

Lemode de diagnostic permet al'opérateur de
tester diverses zones fonctionnelles comme les
entrées cablées, les communications de
limprimarte, la RAM protégée par pile et le
diagnogtic du clavier, etc.

En modes température en circuit et

température hors circuit, il y a affichage de la
température actuelle. Le systéme doit étre en
mode manud avant la sdection du mode
température.

Modes étdonnage en circuit et éaonnage

hors circuit. Ces modes sont utiliséslors de
I'étal onnage des compteurs.
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10 Send CFG to TAS sends the programmable
parameter vauesto the TAS. The sysem must
bein TAS mode before using this mode.

11 Clear Alarms clearsdl supervisor-clear darms.

APPLICATIONS

The Hardimeter system is designed for preset ddliveries
of refined petroleum products with dengties up to 1074
kg/m?.

METROLOGICAL FUNCTIONS
The Hardimeter system is capable of performing:

- automatic temperature compensation and,
- meter linearization.

For measuring product temperature the Hardimeter uses
ether a 200 or 100 ohm platinum element resistance
temperature detector (PRTD) manufactured by C-Temp.

The model number of this PRTD is 04550145***. The
last three characters desgnate the length of the
theemowel. The PRTD isinserted into a sainless sted
thermowell having a wall thickness of 2 mm (0.0625").
The section of the thermowe | from the end of the threads
to the topisuniformwithanomina O.D of 9.5mm(3/8").
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10 Transmissonde CFG aTAS. Danscemode,
les vaeurs des paramétres programmables sont
envoyées au TAS. Pour pouvoir utiliser ce
mode, le systéme doit d'abord ére en mode
TAS.

11 Rénitialisation des alarmes. Dans ce mode,
toutes les dames de supervison sont
réinitiaisées.

UTILISATIONS

Le systéme Hardimeter est congu pour des livraisons
prédéterminées de produits de pétrole raffiné ayant des
masses volumiques de 1074 kg/m? au plus.

FONCTIONSMETROLOGIQUES
Le systéme Hardimeter peut effectuer:

- la compensation automatique de la
température et
- lalinéarisation des compteurs.

Pour mesurer latempérature des produits, le Hardimeter
utilise une rés stance thermométrique de platine (RTP) de
200 ou de 100 ohms, fabriquée par C-Temp.

Le numéro de modéle de cette RTP est 04550145***,
Les trois derniers caractéres désignent la longueur du
puits thermométrique. La RTP est insérée dans un puits
thermométrique en inox d'une épaisseur de paroi de 2
mm (0.0625 po), qui présente une section uniforme,
depuis I'extémité filetée jusgu'au haut, et qui aun diamétre
extérieur de 9.5 mm (3/8 po).
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The Hardimeter used APl Table 54B to determine the
volume correction factors for performing automatic
temperature compensation on refined  petroleum
products.

Meter linearization is accomplished using curvilinear
interpolation between the dow flow cdibration factor and
highflow factor. Theratio of thesetwo factorsisnot less
than 0.9950 or greater than 1.0050.

Each of up to eight meters can use up to Six paris of
low/high flow cdibration factors. Each pair corresponds
to a particular metered product.

REMOTE COMMUNICATIONS

The Hardimeter system when used in the TAS mode is
connected to either the ELITE or TMS3000 Terminal
Automation System. The TAS, besides used for palling
transaction datafor manageria and accounting purposes,
isa so capableof downloading programmable parameters
to the Master Harditermind. Paramatersin the Weights
and Measures fidld can only be changed when the
Weights and Measures switch is enabled.
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Le Hardimeter utilise la table 54B de I'API pour
déterminer les facteurs de correction du volume pour
effectuer la compensation automatique de température
des produits de pétrole raffiné,

La linéasrisation du compteur se fait par interpolation
curviligne entre le facteur d'étalonnage de I'écoulement
lent et celui del'écoulement rapide. Le rapport des deux
facteurs est d'au moins 0.9950 et d'au plus 1.0050.

Un tota de huit compteurs peuvent utiliser chacun six
paires au plus de facteurs d'éadonnage d'écoulement
lent/rapide. Chague paire correspond a un produit
mesuré particulier.

TELEGESTION

Le systéme Hardimeter, utilise en mode TAS et relié a
un systéme dautomatisation a terminaux ELITE ou
TMS3000. En plus de servir a extraire des données a
des fins de gestion et de comptabilité, le TAS peut aussi
télécharger les parametres programmables au Master
Harditermind. Les parametres dans la zone Poids et
Mesures peuvent uniquement étre changes lorsque le
commutateur Poids et Mesures est vdide
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MODELLING / MODELISATION

Sequential Blending Hardimeter Without Additive Accounting/
Hardimeter a mélanger séquential sans mesure des additifs

Component/Composant

Master Harditerminal/with optical card reader

Magter Harditerminal / avec lecteur de cartes optiques
Display Unit/Dispositif afficheur

Control Unit/Unité de commande

Master Harditerminal/with optical card reader/

Magter Harditerminal / avec lecteur de cartes optiques
Master Hardtermina w/magstripe card reader

Magter Harditermind / avec lecteur de cartes magnétiques

Mode Number/Numéro de modée
04556600-001

04556400-002
04557100-001
04556700-003

04556700-001

Sequential Blending Hardimeter With Additive Accounting/
Hardimeter a mélanger séquential avec mesur e des additifs

Component/Composant

Magter Harditerminal/Master Harditermina

Display Unit/Dispositif afficheur

Control Unit/Unité de commande

Master Hardimeter w/optical card reader

Master Hardimeter / avec lecteur de cartes optiques
Master Hardimeter w/magstripe card reader

Magter Hardimeter /avec lecteur de cartes magnétiques
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Model Number/Numéro de modée
04556600-003
04556400-006
04557100-003
04556700-004

04556700-002
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FIRMWARE/SOFTWARE

The firmware authorized by this Notice of Approvd is
viewed under the Verson/Revison mode. Thefirmware
that controlsmetrologicd functionsisthefirmwareverson
for the Control Unit. These versons are ether:

- 04555104 revison "L" (sequentid blending
without additive accounting)

- 04555104-001 revison "P" (sequentid blending
without additive accounting)

- 04555104-001 revison"T" (sequentid blending
without additive accounting)

- 04555104-002 revison "/" (sequentid blending
with additive accounting)

- 04555104-002 revison "F" (sequentid blending
with additive accounting)

- 0455104-001 revison "U" (sequentid blending
without additive accounting)

- 04555104-002 revison"G" (sequentid blending
with additive accounting)

APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION
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MICROPROGRAMMATION/LOGICIEL

La microprogrammation autorise par le présent avis
d'approbation est visonnée en mode Verson/Révison.
La microprogrammation qui commande les fonctions
métrologiques est celle de I'unité de commande. Ces
versons sont:

- 04555104 révison "L" (méange squentid sans

mesure des additifs)

- 04555104-001 révison "P" (mélange sequentiel
Shas mesure des additifs)

- 04555104-001 révison "T" (méange sequentiel
sans mesure des additifs)

- 04555104-002 révison /" (méange squentiel
sans mesure des additifs)

- 04555104-002 révison "F' (mélange sequentiel
sans mesure des additifs).

- 0455104-001 revison "U" (méange séquentiel
sans mesure des additifs).

- 04555104-002 revison"G" (mélange
sequentiel sans mesure des additifs).
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When used with firmware 04555104 revison "L":

Register
4

5

12

40

41

42

62

X00 to X23

X24

X26

X36

X38

X44

Description

temperature type

units of measure

ATC table

dud pulse error

outside temperature range

K-factor alarm

update temperature

flowrates/cdibration factors

meter pulse resolution

meter type

maximum rated flow rate of meter
manua temperature register

dud pulse error limit
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INSTALLATION REQUIREMENTS/ MANDATORY SETTINGS

Setting

1 =200 ohm PRTD
3 =100 ohm PRTD
1=litres

1=API| Table 54B
2=Endload
2=Endload

2 = End load when the ratio of the
two k-factorsfor any product isnot
less than 0.9950 or greater than
1.0050.

0O = dont update manual
temperature registers

entered upon proving of meter. X =
meter number, 1t0 8

entered at initid setup

0 = pogtive displacement
1 =turbine

as marked on meter's nameplate

15EC

as per SVM 1.14 (flow control
boards must have jumper set to
activate dua pulse monitoring. The
jumper JP2 is located on the flow
board P/N 04555130-001 inside
the Control unit).
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Avec lamicroprogrammation 04555104 révision "L"

Enregistreur
4

5

12
40
41

42

62

X00to X23

X24

X26

X36

X38

X44

Description

type de temperature
unités de mesure

table CAT

erreur - deux impulsions

plage températures extérieures

darme facteur K

température actuaisés

debits/facteurs d'éta onnage

résolution des impulsions du
compteur

type de compteur

débit maxima nomina du compteur
enregistreur manud de température

limits de l'erreur - deux impulsions
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EXIGENCESD'INSTALLATION / RéEGLAGES OBLIGATOIRES

Réglage

1 =RTP 200 ohms
3=RTP 100 chms
1=litres
1=Table54B API
2 = Chargefinde
2 =Chargefinde

2 = Charge finde lorsgue le rapport des
deux facteurs K de tout produit est d'au
moins 0.9950 et d'au plus 1.0050.

0 = aucune actuaisation des enregistreurs
de température manuels

entré lors de I'éa onnage du compteur. X
= numéro du compteur, 1 a 8.

entré lors de la configuration initide

0 = volumérique
1=aturbine

tel quindique sur la plague signaétique du
compteur

15EC

sdon la norme SVM 114 (carte de
contrble du débit doit avoir un cavdier
réglé pour activer le contréle des deux
impulsons Le cavdier JP2 se trouve sur
la carte P/IN 0455130-001 a l'intérieur de
‘unité de commande.
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When using firmware 04555104-001 revison "P" or 04555104-001 revision "T" or 04555104-001 revison “U”

Register

0
1
2

9to 12

X000 to X023

X024

X025

X026

X027

X037 to X042

Description
units of measure

ATC table
temperature type

update temperature

update gravity

dam action for:
flow input

dud pulse
temperature range

K factor

flow rates/cdlibration factors

meter pulse resolution

meter type

maximum flow rate of meter

dud pulse error

manua temperature registers
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Setting

1=litres

1=API TABLE 54b

1 = Cdgus, 200 ohm

3 =Cdsdus, 100 ohm

0 = dont update temperature
registers X037 to X042

Disabled, not in use

2 = end load, supervisor to clear
dam

The ratio of the two k-factors for
any product is not lessthan 0.9950
or greater than 1.0050.

entered upon proving of meter. X
= meter number 1t0 8

entered at initid setup

0 = pogtive displacement
1 =turbine

in accordance with maximum flow
rate marked on meter

as per marking as per SVM 1.14
(flow control boards must have
jumper set to active dua pulse
monitoring)

15eC
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Avec la microprogrammation 094555104-001 révison "P* ou 04555104-001 révision "T" ou 04555104-001 révison *

Uu

Enregistreur

=

9to 12

X000 to X023

X024

X025

X026

X027

X037 to X042

Description

unité de mesure

Table CAT

type de température
température actuaisés
masse volumique
actudises

action darme pour:
écoulement d'entrée

deux impulsons plage
de températures facteur K

débits/facteurs d'étd onnage
résolution del'impulsion du
compteur

type de compteur

débit maxima du compteur

erreur - deux impulsions

enregistreurs manuaels de

température
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Réglage

1 =litres

1=Table54B API

1 = Cesus, 200 ohms

3 =Cddus, 100 ohms

0 = aucune actudisation des enregistreurs de
température X037 a X042

invalidé, non en service
2 = chargefinde, superviseur rénitidise I'darme
le rapport des deux facteurs K de tout produit est d'au

moins 0.9959 ou d'au plus 1.0050.

entré al'édonnage du compteur
X - numéro du compteur 1 a8

entré ala configuration initide

0 = volumétrique

1=aturbine

sdlon le débit maxima e indiqué sur le compteur

sdon la norme SVM 1.14 (carte du contrdle du débit
doit avoir au cavalier réglé pour contréler les deux

impulsons).

15EC

Project/Projet: AP-AV-01-0024



APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AV-2257 Rev. 4

When using firmware 04555104-002 revision /" or 04555104-002 revison “ F'or 04555104-002 revison “G”

Register

40
41
42

43

46

X002

X015 to X017

X061

X063 to X086
X087 to X092

X093 to X098

Description
units of measure

temperature type
update temperature

update density

dud pulse limit

meter temperature
configuration

adarm action for dua
pulse, temp. probe and k factor

meter type

flow ratesvs"k" factors
meter base temperatures

product densities
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Setting

1 =litres

1 =100 ohm RTD, 2 = 200 ohm
RTD

0 = dont update temperature
registers

disabled, not in use

as per SVM 1.14 (flow control
boards must have jumper set to
activate dua pulse monitoring)

0=NoRTD for thismeter (will use
maenua temperature in registers
X087-X092.

1 =RTD connected

3 = end load, supervisor clears
dam

The ratio of the meter's two k-
factors is not less than 0.9950 or
greater than 1.0050.

0 = turbine, 1 = pogtive
displacement, 2 = magnetic

entered upon proving meter
15EC

610.0 kg/n? to 1100.0 kg/n?
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Avec la microprogrammation 04555104-002 révision "/* ou 04555104-002 révision "F'ou 04555104-002 révision

13 G 3
Enregistreur

40
41
42

43

46

X002

X015 to X017

X061

X063 to X086
X087 to X092

X093 to X098

Description
Unités de mesure

type de température
actudisation de latempérature

actuaisationdelamassevolumique

limite - deux impulsons

configuration de latempérature
du compteur

action alarme pour duex
impulsons, capteur de température
et facteur K

type de compteur

debitsvsfacteurs "k"
température de base du compteur

masses volumiques de produits
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Réglage

1=litres

1 =100 ohm RTD, 2 = 200 ohm
RTD

0 = aucune actudisation des
enregistreurs de température

invalidé non en sarvice

selonlanorme SVM 1.14 (cartede
commande du débit doit avoir un
cavdier réglé pour ectiver le
contréle des deux impulsons)

0 = aucune RT pour ce compteur,
(utilise température des
enregistreursmanuel s X087-X 092.
1 = RTD branchées

3 = chage finde, superviseur
ranitidise'darme.

Le rapport des deux facteurs k du
compteur est d'au moins0.9950 ou
d'au plus 1.0050.

0 = aturbine, 1 = volumétrique, 2
= magnétique

entré al;étd onnage du compteur
15EC

610.0 kg/m? 21100.0 kg/n?®
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SEALING

Access to the Weights and Measures programmeable
parameters is by enabling the Weights and Measures
switch located ingde the housng of the Mader
Harditermina. Thisswitch is protected by a seded plate
that coversit. Weight & Measures parameters can be
accessed ether by a TAS or locdly a the Master
Harditermina, however, this switch needsto be enabled.

The housing of the Control Unit is dso seded with a
conventiond lead and wire sedl.

REVISIONS
Revison 1 wasto:
@ add firmware versons 04555104-001 revison P
and 04555104-002 revison "/".
2 reformat the Notice of Approva

3 darify mode desgnations and add new models
for the Hardimeter with Additive Accounting and

4 extend the list of mandatory settings under
Ingtallation Requirementsfor the different verson
of firmware.

Revison 2 wasto:

add firmware versions 04555104-001 revision
"T" and 04555104-002 revison "F".
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APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AV-2257 Rev. 4

SCELLEMENT

L'acces aux paraméetres programmables de Poids et
Mesuresest interdit par le commutateur Poidset Mesures
placéal'intérieur du boitier du Master Harditermind. Ce
commutateur est recouvert dune plague scellée. On peut
avoir acces aux parametres de Poids et Mesures par un
tAS ou locdement au Magteur Harditermind, toutefois,
ce commutateur doit ére validé.

Le boitier de ['unité de commande est auss scdléal'ade
dun fil méadlique e d'un plomb.

REVISIONS

Larévison 1 avisat:

@ a gouter les microprogrammations versons
04555104-001 révision P 35 045551004-002
révison"/".

2 areformater |'avis d'approbation

3 aclaifier les désignaions des moddes et a
gouter des nouveaux moddes pour le
Hardimeter avec mesure des additifs et

4 a dlonger laliste des réglages obligatoires de la
section Ingdlation pour les différentes versons
de microprogrammeation.

Larévison 2 visait:

a gouter les microprogrammations versons

04555104-001 révison "T" et 04555104-002
révison"F".

Project/Projet: AP-AV-01-0024



Revison 3 wasto:

Include additiond modd numbers for the Master
Harditermina when equipped with optiond cardreaders
and magnetic stripe card readers.  Also two new
firmware versions were added, 04555104-001 revision
"U" and 0455104-002 revison "G" which permit
digolaying the flowrate and temperature on the Display
Unit.

Revison 4 isto:

Claify Frmware versons lised under the Ingtdlation
Requirements/ Mandatory Settings section .

EVALUATED BY

AV-2257 Rev. 2
Doug Podl zer
Approvas Examiner
Td: (613) 952-0617
Fax: (613) 952-1754

AV-2257 Rev.3

Randy Byrtus

Approvas Technica Coordinator
Fuid Measurement Discipline
Tdl: (613) 952-0631

Fax: (613) 952-1754

AV-2257 Rev. 4
Doug Podl zer
Approvas Examiner
Td: (613) 952-0617
Fax: (613) 952-1754
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APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AV-2257 Rev. 4

Larévison 3visat:

a gouter les numéros de modele additionnels pour les
agopareils Master Harditermind équipés de lecteurs de
cartes optiques ou de cartes magnétiques. De plus, deux
nouveles versons de microprogramme sont g outées,
04555104-001 révision «U» et 0455104-002 révision
«G», qui permettent l'affichage du débit et de la
température sur le digpositif afficheur.

Larévison4vis

a darifier les versons de microprogramme dans les
sections des Exigences D'Inddlation / Réglages
Obligatoires

EVALUE PAR

AV-2257 Rév. 2

Doug Podl zer

Examinateur d'gpprobations
Té: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754

AV-2257 Rév. 3

Randy Byrtus

Coordonnateur en technologie, Approbations
Discipline de lamesure des fluides

Té: (613) 952-0631

Fax: (613) 952-1754

AV-2257 Rév. 4

Doug Podl zer

Examinateur d'gpprobations
Té: (613) 952-0617

Fax: (613) 952-1754
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APPROVAL.:

The design, composition, congtruction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been evaluated
in accordance with regulations and specificaions
established under the Weights and Measures Act.
Approval is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulaions and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulations.  Ingdlation and use
requirements are set forth in Part V and in spedifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veification of conformity is required in addition to this
gpprova. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the loca inspection office of
Industry Canada.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approva Services Laboratory

APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AV-2257 Rev. 4

APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congruction e le
rendement du(des) type(s) d appareils identifi&s) ci-
desus, ayant fait I objet d’ une évauation conformément
au Réglement et aux precriptions éablis aux termes de
la Loi sur les poids et mesures, la présente gpprobation
est accordée en application du paragraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlation, et 'utilisstion commercides
des gppareils sont soumis al'ingpection conformément au
Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de la
Lol sur les poids e mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 18 & 26 du
Reglement sur les poids et mesures.  Les exigences
dingdlation et d'utilisation sont définies dans la partie V
et dans les prescriptions établies en vertu de l'article 27
dudit réglement. Une vérification de conformité et
requise. Toute question sur I'ingpection et la veérification
de conformité doit ére adressée au bureau loca
d'Industrie Canada.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
L aboratoire des services d approbation

Date: SEP 17 2001

Web Site Address / Adresse du Site internet:
http://mc.ic.gc.ca
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