M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - N° D' APPROBATION
I * I An Agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada AM-5559

NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir sautaire du minisre de
for: I Industrie pour :
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Electronic weight indicator Indicateur pondéra éectronique
APPLICANT REQUERANT
Fairbanks Scales

2176 Portland Street, Suite 1
St-Johnsbury, Vermont, 05819
USA
MANUFACTURER FABRICANT
Fairbanks Scales
2176 Portland Street, Suite 1
St-Johnsbury, Vermont, 05819
USA

M ODEL (S)/MODELE(S) RATING/CLASSEMENT

FB2200* Myac 10 000

Accuracy Class/ Classe de précision : |11
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NOTE: Thisapproval appliesonlyto devices, the design,
composition, congtructionand performance of whichare,
inevery materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for approvad in
accordance with sections 14 and 15 of the Weightsand
Measures Regulations. The following is a summary of
the principal festures only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The approved device is an dectronic weight indicator
that, when interfaced with an approved and compatible
weighing dement, forms aweighing sysem.

DESCRIPTION

The device canbe optionaly powered by AC, by battery
(9V DC) or by usngan AC/DC adapter. Modds canbe
enclosed in ether an ABS plagic or danless steel
housing and can either be desk or wall mounted.

DISPLAY

The device has a front panel conggting of a six button
keyboard and an aphanumeric liquid crystal display.
Annunciators are: centre of zero, Net, Ib, g, kg and oz.

FUNCTION KEYS
The device festures Sx function keys:

ON/OFF

UNITS

ZERO

B/G-NET

AUTOTARE (platter tare)
PRINT
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REMARQUE : Cette gpprobation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dans ladocumentationregue
et pour lesquels des échartillons représentatifs ont é&é
fournis par le requérant aux fins dévduaion,
conformément ax articles 14 et 15 du Reglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE :
CATEGORIE

Il Sagit d'un indicateur pondéra éectronique qui,
lorsgu'il et relié a un dément de pesage compdible et
approuveé, congtitue un ensemble de pesage.

DESCRIPTION

L’ gppareil peut-&tre dimentéenc.a., par pile (9 v cc) ou
au moyen d' un adaptateur c.a./c.c. Lesmoddes peuvent
étre logés dans un boitier en plasique ABS ou en acier
inoxydable et peuvent étre fixés sur une table ou au mur.

AFFICHAGE

L’ gppareil comporte un panneau avant congtitué d un
cavier numéigue de six touches e d'un affichage
aphanumérique a cristaux liquides. L esvoyantsindiquent
: centre de z&ro, Net, Ib, g, kg et oz.

TOUCHESDE FONCTIONS

L’ gppareil comporte six touches de fonction:
ON/OFF (marche/arrét)

UNITS (unité)

ZERO (zé&r0)

B/G-NET (poids brut/net)

AUTOTARE (tare de plateau)

PRINT (imprimer)
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Model designation coding

A part number: “PNxxxxx” will be stated to the right of
the mode designation for manufacturing identification of
vaiations of the following options:

. ABS pladtic or sainless sted housing
. AC/DC adapter or battery power
. AC power 115 volts or 230 volts

COMMUNICATIONS

A RS-232 output is available for a printer and aRS-232
interface is available for compuiter.

SEALING

The ABS pladtic indicator enclosure utilizesawire security
sedl threaded through apin witha hole located onthe back
of the device, this prevents accessto the internal parts of
the ABS pladic indicator. Undetected access to the
cdibrationswitchonthe main drcuit boardisprevented by
placement of a“double D” plug located onthe back of the
device. In addition, a paper sedl will be gpplied over the
“double D” plug.

To secure the dtainless sted indicator enclosure, wire
security sedls are threaded through the holes in the heads
of two screwsintwo different locations (one of thecorners
of the rear cover, and the access plate where it fastens to
the rear cover); this prevents access to the interna parts
and the cdlibration switch on the main circuit board.
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Codage dela désignation de modéle

Un numéro de piéce « Prxxxxx » seraindiqué aladroite
de ladésignationdu modée pour que le fabricant précise
les options suivantes :

Baitier en plastique ABS ou en acier inoxydable
Adaptateur c.a. / c.c. ou dimentation par pile
Alimentation c.a 115 volt ou 230 volts

COMMUNICATIONS

Une sortie RS-232 pour imprimante est disponible aing
gu’ une interface RS-232 pour ordinateur.

SCELLAGE

Le boitier en plastique ABS de I'indicateur est scellé au
moyen d'un fil médlique efilé dans le trou de la tige
stuée al’arieredel’ gpparell, ce qui empéche I’ acceés auix
déments internes de I'indicateur. La pose d un bouchon
«double D » al’arriére de |’ appareil empéche tout accés
non décelé au bouton d' é&aonnage de la carte principae
de drcuits imprimés. De plus, un sceau en papier sera
appose sur le bouchon « double D ».

Pour bien protéger le boitier en acier de I'indicateur, des
filsméalliques sont enfilés atravers deux visatéte percée
Stuées a deux endraits différents (sur un des coins du
couvercle arriere et sur la plague d'acces, la ou dle est
fixée au couvercle arriere), ce qui empéche I’ acces aux
ééments internes et au bouton d' &donnage de la carte
principae de circuits imprimes.
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EVALUATED BY EVALUE PAR
Kiana Khosravi Kiana Khosravi
Approvas Examiner Examinatrice d' approbations
Tel: (613) 952-0644 Té. : (613) 952-0644
Tested by NTEP Vérifié par NTEP

Double D plug/ bouchon double D Paper seal/ Sceau en papier
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APPROVAL:

The design, composition, construction and performance
of the device type(s) identified hereinhave been eva uated
in accordance with regulations and specifications
edablished under the Weights and Measures Act.
Approvd is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The making, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulaions and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relaing to
making are set forth in sections 49 to 54 of the
Specifications Relating to Non-Automatic Weighing
Devices. Ingdlation and use requirements are set forth
insections 55t0 67 of the Specifications Reating to Non-
Automdic Weghing Devices. A veificaion of
conformity is required in addition to this approva.
Inquiries regarding inspection and verification should be
addressed to the locdl office of Measurement Canada.

Original copy signed by:

Nathalie Dupuis-Désormeaux,

B.A.Sc. (Mechanical Engineering), M.Sc. (Mathematics)
Senior Engineer - Gravimetry

Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION :

La conception, la compostion, la consgtruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifig(s) d-
desus, ayant fait I’ objet d' une évauation conformément
au Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de
laLoi sur lespoids et mesures, la présente approbation
est accordée en application duparagraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlaion, et I'utilisationcommercide des
gopareils sont soumis a l'ingpection conformément au
Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de la
Loi sur les poids e mesures. Les exigences de
marquage sont définies dans les articles 49 a 54 des
Normes applicables aux apparels de pesage a
fonctionnement non aittomatique.  Les exigences
dingalation et dutilisation sont définies dans les articles
55 a67 des Normes applicables aux appareils de pesage
a fonctionnement non automatique. En plus de cette
approbation, une vérification de conformité est requise.
Toute question sur l'ingpection et la vérification de
conformitédoit étre adressée au bureauloca de Mesures
Canada.

Copie authentique signée par :

Nathalie Dupuis-Désormeaux,

B.Sc.A. (Génie mécanique), M.Sc. (Mathématiques)
Ingénieure principale - Gravimétrie

Direction de l'ingénierie et des services de laboratoire

Date : 2005-12-20

Web Site Address/ Adresse du Site Internet ;
http://mc.ic.gc.ca
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