Mesures Canada

I * I Measurement Canada
An Agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada

NOTICE OF APPROVAL
Issued by statutory authority of the Minister of Industry
for:
TYPE OF DEVICE

Electronic Prepacking Labelling Computing Automatic
In-Motion Weigh System

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5485

AVISD'APPROBATION

Emis en vertu du pouvoir statutaire du minisre de
I Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Systeme dectronique de préembdlage, d' &iquetage,
de cdcul et de pesage en mouvement automatique

APPLICANT REQUERANT
Bizerba Canada Inc.
2810 Argentia Road, #9
Missssauga, Ontario
L5N 8L2
MANUFACTURER FABRICANT
BizerbaGmbh & Co. KG
72336 Balingen
Wilhelm-Krout-Straf3e 65
Germany
M ODEL (S)/M ODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
GLMI Max: 6kg €nn.  0.001 kg
Multi-interval / Multi-échelon
max, 0-3Kkg e, 0.001 kg
max, 3-6Kkg e, 0.002 kg
Max:
Canada
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NOTE: Thisgpproval gppliesonly to devices, the design,
composition, congtructionand performance of whichare,
in every materid respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evaluation for goprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefallowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The approved device is an dectronc automatic
computing in-motion, prepack scale.

DESCRIPTION
The GLMI system has five mgjor sections. They are:

. Weigh conveyor (scae)

. Display and operating unit
. Control unit

. Thermd printer, labdler

. Trangport system.
Weigh Conveyor (Scale)

The scde weigh conveyor is fabricated from stainless
ged plate and HSS stainless sed.

The base of the scde is bolted to the main frame of the
weigh conveyor and accommodates a spider and a
conveyor. The scde is fitted with a 6 kg (Bizerba
WS10/V) sngle-ended bending beam load cdl thet is
protected from overloading by adjustable stops.

Theload cdl isfitted with a compensator that conssts of
an extenson a'm and is responsible for the transfer of
forcesto the load cdll.
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REMARQUE: Cette agpprobation ne vie que les
gopareils dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dans ladocumentationregue
et pour lesquds des échartillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins d évauation,
conformément aux articles 14 et 15 duRéglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE
Il Sagit d'un systéme dectronique de préemballage, de
cdcul et de pesage en mouvement automaique.
DESCRIPTION
Le systéme GLMI comporte cing Sections mgjeures :

. Convoyeur de pesée (balance)
. Unité d affichage et d’ exploitation

. Unité de contrdle
. Imprimante thermique, &tiqueteuse
. Systéme de transport

Convoyeur de pesée (balance)

La balance du convoyeur de pesée est condtituée de
plagues et de profilés creux en acier inoxydable

Le socle de la balance est boulonné au béti principa du
convoyeur de pesée et recoit une araignée e un
convoyeur. La baance est pourvue d une cellule de
pesage en flexion a extrémité smple de 6 kg (Bizerba
WS10/V), protégée contre les surcharges par des butées
réglables.

Lacdlule de pesage est équipée d’ un compensateur, soit

un bras de prolongation, qui sert atransmettre les forces
alacdlule de pesage.
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The main frame of the scale conveyor is fitted with a
bullseye level and ten (10) adjustable fet.

Display and Operating Unit

The operating unit is divided into three sections.

. The top section is reserved for metrological
information such as price per weight unit.

. The middle section is used for PLU texts,
programming masks, status and error messages.

. The bottom section consigts of eight (8) function
fields that are used to display the current

operating display settings.

The display and operation unit is interfaced to the rest of
the system. The unit can be configured with a backlit
monochrome display with a resolution of 640 x 480
pixes.

Theunit isfitted with an operator membrane keypad, a
pressure-sengitive surface touch screen, array of operator
prompters that feature the following functions among
others:

. Zero used to set the deviceto zero

. Product LookUp (PLU)
This function contains
preprogrammed product
information such as $unit, tare
and various date information

. Price/Unit used to set unit price

. Tare used to alow tare setting by key
input and the over writing of

preprogrammed tare.

The GLMI can dso be configured as a single or multi-
interval device.
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Le béti principa du convoyeur de pesée est pourvu d'un
niveau abulle et de dix pieds réglables.

Unité d’ affichage et d’ exploitation

L’unité d’ exploitation est divisée en trois sections.

. La section supérieure est réservée aux données
métrologiques, tel le prix par unité de poids.
. La section centrde affiche les textes PLU, les

masques de programmétion et les messages
d éat et d erreurs.

. La section inférieure est composée de huit (8)
champs de fonction qui servent a afficher les
réglages actuds de I affichage en service.

L’unitéd affichage et d’ exploitationest rdiéeau restedu
systéme. Un écran monochrome rétroéclairé avec une
résolution de 640 x 480 pixds peut étre utilisé avec
I'unité.

L’unité es pourvue d'un clavier a effleurement de
commande, d'un écran tactile sensible a la pression et
d unréseaude programmes guide-opérateur qui présente
entre autres les fonctions suivantes:
. Zé&o sart aremettre |’ appareil azéro
. Rappe de produits (PLU)
cette fonction contient de
I'informationpréprogrammeéesur
le produit, comme le prix par
unité la tare et des données
variées sur ladate

. Prix/unité sert a régler le prix par unité

. Tare permet derégler la tare al’aide
du davier et d’ écraser une tare

préprogrammee.

Le GLMI peut auss étre configuré comme un apparell a
échelon smple ou amulti-échelons.
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Control Unit

The control unit isthe power source for the system.

The gainless sted cabinet isfitted withalock fromready
access.

Thermal Printer, Labdler

The printer labdler is a fully automated type that is
intended to be used in the labdlling of in-motion weighed
aticles.

The printer can be fitted with an airjet, rotary arm, or
piston applicator.

Trangport System (Conveyor)

Both theintake and discharge conveyorswill run from a
minmum speed of 15 meters per minuteto a maximum of
80 meters per minute.

MODE OF OPERATION

A package istransported onto theinfeed conveyor, from
the incoming section of the production line onto the
weigh conveyor where it is automatically weighed in
motion, alabd is printed and applied and the weighed
item is then transported downstream on the production
line.

The GLMI can operate in the following mode:

. dynamic weighing
. start/stop mode
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Unitéde contrdle

L'unité de contrile est la source ddimentation du
systeme.

Le boitier en acier inoxydable est pourvu d’'un cadenas
pour empécher un acceés direct.

I mprimante thermique, é&iqueteuse

L'éiqueteuse de I'imprimante est entierement
automatique et sert a éiqueter les articles pesés en
mouvement.

L’ imprimante peut étre équipéed un poseur d’ &iquettes
avec jet d'air, d'un bras rotatif ou d'un applicateur a
piston.

Systeme de transport (convoyeur)

Le convoyeur d’amenée et celui de sortie fonctionnent
tous les deux a une vitesse minimum de 15 metres par
minute, jusqu’ a une vitesse maximum de 80 métres par
minute

MODE DE FONCTIONNEMENT

Un paguet est transporté sur le convoyeur d amenée a
patir delasectiond arrivée delaligne de productionsur
le convoyeur de pesée, oulil est automatiquement pesé en
mouvement, une éiguette est imprimée et collée et
I'aticle pesé est enguite transporté vers la sortie de la
ligne de production.

Le GLMI peut fonctionner dans les modes suivants :

. pesée en mouvement
. mode départ/arrét
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION
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Modd/ | Range/ Max (kg) | enin (kg) | Minimum and Maximum Conveyor Package Size
Modde | Etendue Speed (metergminute)/ Sze (mm)/ | (mm)
Vitessessminimde et Talledu Talledu
maximae (m/min) convoyeur paguet (mm)
(mm)
GLM1 | Sngle'Smple | 6 kg 0.001 15-80 300 x 500 From/De
40 x 40
Multi-interva/ | 0-3 0.001 15- 80 300 x 500 to/a
Multi-échelons | 3 - 6 0.002 15- 80 (L 300) x
(W 460) x
(H 250)
COMMUNICATION COMMUNICATION
RS-232 ETHERNET RS-232 ETHERNET
SEALING SCELLAGE

The metrologica configurationand cdibration adjustment
means are |located within the base section of the scale
conveyor. The devicewill be sealed with awire and sed
from ready access.

SPECIAL USE PROVISION

This device must not be used for direct sdlesto the
public.

This device mugt only be used in automatic mode under
Section 13(4) of the Regulations. Noticeishereby given
that these devices are exempt from SGM -1- Section5-
1
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L esdigpositifsde réglage de laconfigurationmétrologique
et de !’ &donnage setrouvent dans le socle du convoyeur
de peste. L’ appareil est scellé avec unfil demétd et un
sceau pour empécher un acces direct.

UTILISATION SPECIALE

Cet gppareil ne doit pas étre utilisé pour les ventes
directes au public.

Cet gppareil ne doit étre utilisé qu’ enmode automatique,
suivant le par. 13(4) du Reglement. Avis est par les
présentes donné que ces appareils ne sont pas Visés par
I’ article SGM-1- section 5-1.
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EVALUATED BY EVALUE PAR
Milton G. Smith Milton G. Smith
Complex Approvals Examiner Examinateur d’ gpprobations complexes
Td: (613) 952-0656 Té : (613) 952-0656
Fax: (613) 952-1754 Fax : (613) 952-1754
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Identification plate GT... with gpprova number as
verification mark

Plaque d'identification GT... avec numeéro d gpprobation
en guise de marque de vérification

Supplementary plate GLM-1 with gpprova number as
verification mark

Plaque GLM-1 supplémentaire avec numéro
d gpprobation en guise de marque de véification

L oad receptor

Récepteur de charge

Identification plate on the load receptor with metrologica
dataand stamping

Plague d'identification sur le récepteur de charge avec
données métrologiques et estampe

The cdlibration switch is secured by aseding over a
fixing screw on the angular plate

Le commutateur d’ é&aonnage est protégé par un sceau
aur lavis de pose de la plague angulaire

| dentification plate with metrological data and samping

Plague d'identification avec données métrologiques et
estampe
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APPROVAL.:

The design, composition, construction and performance
of the devicetype(s) identified herein have beeneva uated
in accordance with regulations and specifications
established under the Weghts and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, inddlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulaions and specificaions established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are st forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulations.  Ingdlation and use
requirements are set forth in Part V and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veificationof conformity is required in addition to this
gpproval. Inquiries regarding ingpection and verification
should be addressed to the locd office of Measurement
Canada.

Original signed by:

René Magnan, Eng.
Vice- Presdent
Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION:

La conception, la composition, la condruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&s) d-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
auReglement et aux prescriptions établies aux termes de
laLoi sur les poids et mesures, |la présente approbation
est accordée engpplicationdu paragraphe 3(1) de ladite
Loi.

Lemarquage, l'ingdlation, et I'utilisationcommercide des
gopareils sont soumis a l'ingpection conformémernt au
Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de la
Loi sur lespoids et mesures. Lesexigencesde marquage
sont définies dansles articles 18 & 26 du Reglement sur
les poids et mesures. Les exigences dingdlation et
dutilisation sont définies dans la partie V et dans les
precriptions éablies en vertu de l'atide 27 dudit
reglement. En plus de cette approbation, une vérification
de conformitéest requise. Toute question sur I'ingpection
et la véification de conformité doit étre adressée au
bureau local de Mesures Canada

Copie authentique signée par :
René Magnan, ing.

Vice-président
Direction de I’ingénierie et des services de |aboratoire

Date: AUG 26, 2003

Web Site Address/ Adresse du site Internet:
http://mc.ic.gc.ca
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