Mesures Canada

I * I Measurement Canada
An Agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada

NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL

Issued by statutory authority of the Minister of Industry
for:

TYPE OF DEVICE

Electronic In-mation Multiple Dimenson Measuring

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5369C Rev. 4

AVISD'APPROBATION CONDITIONNELLE

Emis en vertu du pouvoir statutaire du minisre de
I Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Appareil de mesure multidimensionelle dectronique et

Device dynamique
APPLICANT REQUERANT
Mettler-Toledo
1150 Dearborn Drive
Worthington, Ohio, 43085
USA /EU.
MANUFACTURER FABRICANT
Cargoscan (Mettler-Toledo)
Grenseveien 65/67
N-0663, Oslo
Norway / Norvege
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
CS5200.* See “ Summary Description” / Voir “Description
CS5200.* EV sommaire’
CS5200.* HS

Canada
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NOTE: Thisapproval appliesonly to devices, thedesign,
composition, constructionand performance of whichare,
inevery materia respect, identica to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for approval in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. The following is a summary of
the principa festures only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The device isan dectronic in-mation multiple dimension
measuring device.

The device is approved solely for the determination of
freight, shipping and storage charges for opaque cuboid
objects, based on their dimensions.

DESCRIPTION

The deviceis configured withalaser beam, arange finder,
a tachometer, a CPU, and a photocdl* (* HS modd).
The dimensoninghead, whichconsist of alaser beamand
range finder are housed in the same unit and are mounted
within a supporting frame. The dimensoning head is
horizontaly and verticaly perpendicular to the conveyor.
One, two, or three dimersioning heeds are utilized
depending on the width required.

MODE OF OPERATION

The laser beam sends a beam of light to a spinning
polygon mirror which generates the beam array of light
whichreflectsonmirrorsand down to the conveyor. The
reflected light is sent back up and reflects again off the
mirrors to the photo-detector in the rangefinder.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
gopareills dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dansladocumentationregue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins dévauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

Il Sagit d'un apparell de mesure multidimensondle
éectronique et dynamique

L'appareil est approuvé uniquement pour la
détermination des frais de transport, d expédition et
d entreposage d’ obj etscubiques opagques basésaur leurs
dimensons.

DESCRIPTION

L’ appareil est équipéd un faisceaulaser, d untéémetre,
d'un tachymetre, d'un processeur centrd et d'une
photocellule* (* modele HS). La téte de
dimensonnement aind que le faisceau laser et le
télémétre qui lacomposent sont logés dans laméme unité
et dorités dans un chéssis. La téte de dimensonnement
est perpendiculaire au convoyeur sur les plans horizonta
et verticd. Une, deux ou troistétes de dimensonnement
sont utilisées slon lalargeur requise.

MODE DE FONCTIONNEMENT

Le faisceau laser envoie un faisceau de lumiére a un
mirair polygond rotatif qui génere un groupe de faiscealix
lumineux réfléchis par les surfaces du mirar vers le
convoyeur en bas. Lalumiére réfléchie est retranamise
vers le haut et réfléchie de nouveau par les surfaces du
miroir vers le photodétecteur dans le tdlémetre.
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The rangefinder measures the amount of time the light
uses for traveling down to the object and back again to
the range finder.

The tachometer pulsesare used during the dataandysis
to measure the speed of the conveyor to determine the
length of the object.

The CPU compares thelight ray travel time information
and creates a dimensond image by mapping the

individud light ray information. The data may be sent to
adisplay unit or peripherals viaan RS-232 port.

The photocell detects the beginning and the end of the
object being measure (model HS).

MODEL NUMBERS
CS5200.* **  Generic modd number.
CS5200.1 **  Number of dimensioning heads.
CS5200.* EV Extended View verson.
CS5200.* HS High Speed verson.

MODE OF OPERATION

Singulated Only one object can be measured
(scanned) at atime. Distance between
objects must be greater than 2.5 cm.

Multiple More than one object can be measured

(scanned) smultaneoudly.

Non Touching Distance between objects must be
greater than 2.5 cm.
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Letélémétre mesureletempsqu'il faut alalumiere pour
baayer I’ objet et revenir au télémetre.

Les impuldons du tachymétre sont utilisées pendant
I'andyse des données pour mesurer la vitesse du
convoyeur afin de déterminer lalongueur de I’ objet.

Leprocesseur central comparelesdonnéesrelativesau
temps de déplacement dufaisceaude lumiére et crée une
image dimendonndle en reportant sur graphique les
données desfaisceaux lumineux individuds: Lesdonnées
peuvent étre transmises par un dispositif d affichage ou
par périphérie par |’ entremise d’ un port RS-232.

La photocelule detecte le début et la fin de I’ objet
mesuré (modele HS).

NUMERO DE MODELES
CS5200.* **  Numéro de modée générique.
CS5200.1 **  Nombre de tétes de dimensionnement.
CS5200.* EV Versgon vue dlongée.
CS5200.* HS Verson haute vitesse.
MODE D’OPERATION

Unique L’ gppareil ne mesure (nelit optiquement)

gu'un seul objet alafois La distance

entrelesobjets doit étre supérieure a2.5

cm.

Multiple L'appareil peut mesurer (lire
optiqguement) plus dun objet

sSmultanément.

Sanscontact La distance entre les objets doit étre
Supérieure a2.5 cm.
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Touching Edges or surfaces of the objects being
measured can be touching. Objects
cannot be stacked. When two objects
or more are touching, the device may
detect and measure only one object.
When this occurs, the measuring system
(billing system) must generate an error

for that measurement.

CONVEYOR

The device is inddled above a unidirectiona or
bidirectiond belt conveyor or series of carrier cdls of a
sorter system. These conveyors must operate at afixed
and constant vel ocity while measurement occurs. Before
and after the instrument, the conveyor must be straight
and have a length equa to or greater than the certified
horizontal (Iength) capacity of the device.

The tachometer is a pulse encoder which indicates the
Speed of the conveyor. It is ether apulse encoder wheel
typicdly attached to the underside of the conveyor, or a
measuring photo sensor grid inddled in a sorter system
goplication with carrier cdlls.

UNITSDEFINED

LENGTH is the side that is parale to the direction of
travel of the conveyor.

WIDTH istheremaining Sdeof therectanglefromwhich
length is derived

HEIGHT isthe measured height of the object.

VOLUME isthe product of the above three (3) vaues.
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Avec contact L’ appareil peut mesurer des objets se
touchant par leurs arétes ou leurs
surfaces. Les objets ne peuvent ére
superposés.  Lorsque deux objets ou
plus se touchent, |'apparell peut ne
détecter et ne mesurer qu’un seul objet.
Dans ce cas, le syseme de mesure
(systeéme defacturation) doit générer une
erreur pour cette mesure.

TRANSPORTEUR

L'appareil et inddlé au-dessus d'un transporteur
unidirectionnd ou bidirectionnel, a courroie ou d' une
srie de cdlulesdetransport d un systéme detriage. Ces
trangporteurs  doivent  fonctionner & une vélocité
prédéterminée et condante lorsque des mesures sont
effectuées. De pat & dautre de I'appareil, le
trangporteur doit étre droit et d' une longueur égale ou
supérieure ala capacité horizontae (longueur ) certifiée
de |’ appareil.

Le tachymetre est un encodeur d'impulsons qui indique
lavitesse de déplacement du transporteur. |l est soit un
encodeur d impulsionaroue inddlé sous leconvoyeur ou

unréseau de photodétecteursingdlé dans un syséme de
triage avec cdllules de transport.

UNITESDEFINIES

La LONGUEUR et le coté pardlde au sens de
déplacement du transporteur.

La LARGEUR e le cOté resant du rectangle
perpendiculaire alalongueur.

LaHAUTEUR est la hauteur mesurée de I’ objet.

Le VOLUME est le produit des trois (3) valeurs ci-
dessus.
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M odel/M odéle Dimensions

CS5200.1

CS5200.2

CS5200.3

CS5200.1 EV

CS5200.2 EV

CS5200.3 EV

CS5200.1 EV

CS5200.2 EV

CS5200.3 EV

CS5200.1 HS

CS5200.2 HS

CS5200.3 HS

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Length/Longueur
Width/Largeur
Height/Hauteur

Minimum
cm (in/po)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

12 (5)
12 (5)
12 (5)

12 (5)
12 (5)
12 (5)

12 (5)
12 (5)
12 (5)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

6.0 (2.4)
6.0 (2.4)
6.0 (2.4)

Maximum
cm (in/po)

370 (144)
60 (24)
92 (36)

370 (144)
120 (48)
92 (36)

370 (144)
180 (72)
92 (36)

370 (144)
76 (30)
92 (36)

370 (144)
136 (54)
92 (36)

370 (144)
198 (78)
92 (36)

370 (144)
76 (30)
92 (36)

370 (144)
136 (54)
92 (36)

370 (144)
198 (78)
92 (36)

370 (144)
60 (24)
92 (36)

370 (144)
120 (48)
92 (36)

370 (144)
180 (72)
92 (36)

Interval
Echelon dyin
cm (in/po)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

1
1
1

[EnY

[EnY

(0.5)
(0.5)
(0.5)

(0.5)
(0.5)
(0.5)

(0.5)
(0.5)
(0.5)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)

05 (0.2)
05 (0.2)
05 (0.2)
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dvn MaxVelocity
Véocité max
m/min (ft/pi/min)

77 (253)

77 (253)

77 (253)

77 (253)

77 (253)

77 (253)

110 (361)

110 (361)

110 (361)

160 (525)

160 (525)

160 (525)
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M ode of operation
Mode d' opération

Multiple Touching /
Multiple avec contact

Multiple Touching /
Multiple avec contact

Multiple Touching /
Multiple avec contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Multiple Non-touching /
Multiple sans contact

Singulated /
Unique

Singulated /
Unique

Singulated /
Unique




MARKINGS

In addition to the markings required per the Weightsand
Measures Act, the Weights and Measures Regulations
and the Teems and Conditions for the Approva of
Multiple Dimension Measuring Devices (2006-03-16),
the fallowing information must be either marked on the
device or posted in near proximity to the device so asto
be readily seen by all parties concerned, in these words,
wording and/or pictograms that infer the same meaning:

Only opaque materials shall be measured.

. Only cuboid objects shall be measured

. Indicated volume is that of the smallest box that
would entirely contain the object.

. Distance between objects must be greater than
2.5cm.
(Sngulated and/or Non Touching mode of operation)

. Objects cannot be stacked
(Touching mode of operation)

SEALING

Up to three dimendoning heads may be ingdled. The
head designated as D, isthe master. All metrologica and
setup parameters are entered through the connection of
the cable between D; and COM 4 on the computer. If
the cable D, at the CS5200 unit (note the asterisk in
the diagram) is removed from the D; connection in the
CS5200 connectionbox, thereis no connection between
the computer and the metrologica parameters for the
CS5200. By disconnecting the D, cable at the CS5200,
no parameters can be changed.
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MARQUAGES

En plus des marquages requis en vertu delaLoi sur les
poids et mesures, du Reglement sur les poids et
mesures et des Conditions pour |’ approbation des
gopareils de mesure multidimensonndle (2006-03-16),
I"information suivante doit é&re marquée sur |’ appareil ou
étre affichée a proximité de I'apparell de fagcon a étre
fadlement visble par toutes les parties intéressées, en
mots, expressions et/ou pictogrammes qui ont la méme
sgnification :

. Seuls des matériaux opagues doivent étre
mesures.

. Seuls des objets cuboides doivent étre mesurés.

. Le volume indiqué est le volume de la plus petite

boite pouvant contenir completement I’ objet.

. La distance entre les objets doit étre supérieure a
25cm.
(mode d’ opération unique et/ou sans contac)

. Les objets ne peuvent étre sUperposes.

(mode d’ opération avec contac).

SCELLAGE

Trois tétes de dimensgonnement au plus peuvent étre
indalées. Latétedésignée D, et laprincipde. Tousles
paramétres métrol ogiques et de configuration sont entrés
par la connexion du céble entre D, e¢ COM 4 de
I'ordinateur. Si le céble D, & I'unité CS5200 (voir
I’ astérisque du diagramme) est enlevé de la connexion
D, dans la boite de connexion CS5200, il n'y apasde
connexion entre I'ordinateur et les paramétres
métrologiques pour le CS5200. En débranchant le céble
D, ala boite CS5200, aucun parametre ne peut étre
modifié
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After sstup is completed, D, will be removed, from the
CS5200 and two drilled head bolts will be ingtaled on
opposite ends of the control box cover so awire can be
threaded through the bolt heads and a sedl affixed to the
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Une fais la configuration terminée, D, et enlevé de la
boite CS5200 et deux boulons a téte perforée sont
ingdlésaux extrémitésopposéesdu couvercle de laboite
de contrdle de facon a pouvoir enfiler un fil méalique
dans les tétes de boulons et a apposer un scdlé aur lefil
méadlique.

Mettler Toledo/ Cargoscan - CS5200
Typical Configuration / Configuration type

wire.
[—] LTS 14t
ol g :
T 151
] ;]
[:- LLTiRD p—
VAC: Vca.
Computer :  ordinateur
Host : hote

Power :dimentation
USE RESTRICTION
The device will be used exclusvely for the determination
of freight, shipping, and storage charges for opaque
cuboid objects, based on their dimensions.
COMMUNICATION

Communication port RS-232.
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RESTRICTION D'UTILISATION
L’ gpparell ne doit étre utilis2que pour déterminer lesfrais
de transport, d expédition ou de stockage d objets
cuboides opagues basés sur leurs dimensions.

COMMUNICATION

Port de communication RS-232.
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OPTIONS
The device can be interfaced to an approved and
compatible scae with its own gpproved primary weight
indicator.
MISCELLANEOUS

The device will be used in a manner where the cusomer
is not present.

LASER CLASS
ANS| Class1
EVALUATED BY
AM-5369C
Robert Delcourt

AM-5369C Rev. 1
Michd Maranda

AM-5369C Rev. 2 & 3
KianaKhosravi
Legd Metrologist

AM-5369C Rev. 4
Michel Maranda
Technical Coordinator - Gravimetry

REVISIONS

AM-5369C | ssue Date: 2000-09-19
AM-5369C Rev. 1 Issue Date: 2001-09-12
The purpose of revison 1 was to add model numbers
CS5200.* EV and CS5200.* HS.

AM-5369C Rev. 2 | ssue Date: 2002-09-19
The purpose of revison 2 was to daify the conveyor
length requirements and to modify the TERMS AND
CONDITIONS.
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OPTIONS

L’ appareil peut étre relié & une balance approuveée et
compatible munie d'un indicateur pondéral principa
approuve.

DIVERS

L’ appareil sera utilisé de la fagon éablie ou le dlient est
absent.

CLASSE DU LASER
ANS| Classe 1
EVALUE PAR

AM-5369C
Robert Dd court

AM-5369C Rév. 1
Michd Maranda

AM-5369C Rév.2 & 3
Kiana Khosravi
Métrologiste égde

AM-5369C Rév. 4
Michel Maranda
Coordonnateur technique - Gravimétrie

REVISIONS

AM-5369C Date d’émission : 2000-09-19
AM-5369C Rév.1 Dated’émission: 2001-09-12
La révison 1 visat a gouter les numéros de modde
CS5200.* EV et CS5200.* HS.

AM-5369C Rév.2 Dated’ émission : 2002-09-19
La révison 2 visat a préciser les exigences de longueur
du transporteur and qu'a modifier les TERMES ET
CONDITIONS.
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AM-5369C Rev. 3 | ssue Date: 2006-03-29
The purpose of revison 3 was to alow measurementsin
both directions, the use of a transporter with series of
carrier cdls of asorter systemand to modify the TERMS
AND CONDITIONS.

AM-5369C Rev. 4
The purpose of Revison4 isto modify the TERMSAND
CONDITIONS.

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION
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AM-5369C Rév.3 Dated’ émission : 2006-03-29
Larévison3 visait a permettre de mesurer dans les deux
directions, permettre I’ utilisation d'un transporteur avec
uns&rie de cdlulesdetransport d’ un systéme de triage et
modifier lessTERMES ET CONDITIONS.

AM-5369C Rév. 4
La révidion 4 vie & modifier les TERMES ET
CONDITIONS.

Typical model / modéetypique
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APPROVAL:

The design, compaosition, construction and performance
of the devicetype(s) identified herein have beeneva uated
in accordance with regulations and terms and conditions
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(2) of the said Act.

The marking, inddlaion and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulations and terms and conditions established under
the Weights and Measures Act. Requirements relating
to marking are set forthin sections 18 and 22 to 26 of
the Weights and Measures Regulations, and in section
10 of the Terms and Conditions for the Approva of
Multiple Dimension Measuring Devices (2006-03-16).
Ingtalation and use requirements are set forth in section
14 of the said Terms and Conditions.

Thisthese device types(s) isare exempted from the
goplication of the provisons of the specifications set out
in Part V of the said Regulations pursuant to subsection
13(3) of the same Regulations.

A veification of conformityis required in addition to this
aoprova. Inquiries regarding ingpection and verification
should be addressed to the local office of Measurement
Canada.

TERMSAND CONDITIONS:
Thisthesedevicetypes(s) hashave been assessed againgt
and found to comply with the requirements of the Terms
and Conditions for the Approva of Multiple Dimension
Measuring Devices (2006-03-16)

This conditiona approval will expire uponthe adoption of
the specifications related to these devices and no further
devices will be authorized to be placed in service unless
permitted by transitory measures announced at the time
of the promulgation.
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APPROBATION :

La conception, la compogtion, la congtruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&s) d-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
au reglement et aux conditions éablis aux termes de la
Loi sur lespoids et mesures, laprésenteapprobationest
accordéeen gpplicationdu paragraphe 3(2) deladiteLoi.

Le marquage, l'ingdlaion, et I'utilisstioncommercidedes
gopaels sont soumis a l'ingpection conformément au
reglement et aux conditions éablis aux termes dela Loi
sur les poids et mesures. Les exigences de marquage
ont définies dans les aticles 18 et 22 a 26 du
Reéglement sur les poids et mesureset dans!’article 10
des Conditions pour I’ approbation des appareils de
mesuremultidimensonndle (2006-03-16). L esexigences
dingalation et dutilisation sont définies dans l'article 14
des dites conditions.

Ce(s) type(s) dapparell(s) est/sont soudrait(s) des
goplications des normes énoncées a la partie V du dit
Reglement en vertu du paragraphe 13(3) du méme
Réglement.

En plus de cette gpprobation, une véification de
conformité est requise. Toute question sur I'ingpection et
lavérificationde conformité doit étre adressée au bureau
local de Mesures Canada.

TERMESET CONDITIONS:

Ce(s) type(s) d' appareil(s) alont &é évaug(s) et jug&(s)
conforme(s) aux exigences des Conditions pour
|”approbation des appareils de mesure
multidimensionnelle (2006-03-16).

La présente approbation conditionndle prendra fin lors
de I'adoption de la norme relative a ces appareils et
aucun autre appareil ne pourra ére mis en service a
moins qu'il en soit prévu autrement dans des mesures
trangitoires annonceaes au moment de la promulgation.
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Devicesingdled, initidly inspected, and verifiedunder the
authority of this conditiond approval may require
subsequent modifications by the applicant to comply with
the adopted specifications.

Origind signed by:

Nathalie Dupuis-Désormeaux

B.A.Sc. (Mechanical Engineering), M.Sc. (Mathematics)
Senior Engineer - Gravimetry

Engineering and Laboratory Services Directorate
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Les gpparelsingdlés, soumisaune ingpection initide et
véifiés sdon la présente approbation conditionndle
peuvent nécessiter des modifications subséquentes par le
requérant &in de les rendre conformes a la norme
adoptée.

Copie authentique signée par :

Nathalie Dupuis-Désormeaux

B.Sc.A. (Génie mécanique), M.Sc. (Mathématiques)
Ingénieure principale - Gravimétrie

Direction de I'ingénierie et des services de laboratoire

Date: 2007-01-16

Web Site Address/ Adresse du site Internet;
http://mc.ic.gc.ca
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