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NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir sautaire du minisre de
for: I Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Automatic and Non-Automatic Electronic Prepacking Baances électroniques de pré-emballage automatiques
Scdes et non automatiques
APPLICANT REQUERANT

Bizerba Canada Inc.
2810 ArgentiaRd. Unit 9
Mississauga, ON
L5V 2.2

MANUFACTURER FABRICANT

Bizerba Gmbh & Co. KG

72336 Bdingen
Wilhelm-Krout-Strasse 65
Germany
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
GVI/GS Series/ See Summary Description” / Voir “ Description Sommaire”’

Sé&rie GV/IGS

Accuracy Class/ Classe de précision: 111
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NOTE: Thisapproval appliesonly todevices, the design,
composition, congtructionand performance of whichare,
inevery materia respect, identical tothat described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evauation for gpprovad in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

MODEL (S)/MODELE(S)

GV/GS Series/
Série GV/IGS

GD, GH 7000 Indicator-Controller-Printer /
Indicateur- Contrdleur- Imprimante

GT-240, GT-CT Indicator / Indicateur

GLP-58, GLP-80, GLP-160, GT-240 Controller-
Printer/Controleur-lmprimante
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
goparells dont la conception, la compodtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, & ceux qui sont décritsdans ladocumentationregue
et pour lesques des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins dévduation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principales caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:

RATING/ CLASSEMENT

e’nin nmax:
Max,: 0-3kg 0.001 kg 3000
Max,: 3-6kg 0.002kg 3000 *

Max; 0-6kg 0.001kg 6000
Max,: 6-10kg 0.002kg 5000

Max. 6Kkg 0.001kg 6000
Max. 6kg 0.002kg 3000 *
Max: 10kg 0.002kg 5000
Max: 10kg 0.005kg 2000 *

Mrac: 3000 *

* these configurations can aso be used for non-
automatic weighing. /

* ces configurations peuvent auss servir mode de
pesage non automatique.

Accuracy Clasy Classe de précision: 111
(Non-Automatic weighing / pesage non autometique)
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CATEGORY

The approved device is an automatic and/or non-
automatic weaghing, free-standing prepacking, computing
and labdling scale. It can be used in single or multi
interval mode.

DESCRIPTION

The automatic systemis composed of : the Modd GV or
GS load receiving ement, any of the indicator or
indicator-printer models listed, and conveyors to move
the packages through the sysem. Weight is determined
datidticdly as soon as the device has dgndled
equilibrium.

The non-automatic system uses the Model GV load
receiving element or any other gpproved and compatible
load receiving dement and any of the indicator or
indicator-printer models listed.

LOAD RECEIVING ELEMENT
Model GV and Moddl GS

The base frame and the live section of the load receiving
eement is fabricated from duminum plate and tubing.
The device can be levelled by means of four (4)
adjustable locking feet and abull’seye levd.

The deviceisfitted with a single centraly located 10 kg
capacity load cdl that operates from an electro-
dynamica force compensation principle. Theload cdl is
bolted to the base of the device and supports an
duminum load spider and a 350 mm wide x 600 mm in
length weighing surface.
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CATEGORIE

Il Sagit d'un gpparell caculaeur, de pré-emballage et
d éiquetage autonome pour pesage automatique et/ou
non automatique. L’ appareil peut étre programmé pour
I'utilisstion en mode a intervdle smple ou multi-
intervalles.

DESCRIPTION

Le sydéme automdique se compose des déments
sivants I'édément récepteur de charge modéle GV ou
modée GS, undes moddesd indicateur oud indicateur-
imprimante énumérés et des convoyeurs pour transporter
les paguets sur le systeéme. Le poids est déterminé
ddigiguement aussitét que I'apparell dgnde un éat
d équilibre.

Le syseme non-automatique est compose de I'édément
récepteur de charge modéle GV ou tout autre élément
récepteur de charge approuve et compdible aing quede
tout modde dindicateur-imprimante ou d'indicateur
indiqué sur cet avis d’ approbation.

ELEMENT RECEPTEUR DE CHARGE
ModelesGV et GS

Le béti et la section active de I'dément récepteur de
charge sont fabriqués a partir de plagues et de tubes
d duminium. L’ appareil peut étre misau nivealau moyen
de quatre (4) pieds réglables et verrouillables et d' une
bulle de mise aniveau.

L’ gpparell est équipé d une cdlule de pesage centrde
d'une capacité de 10 kg qui fonctionne selonun principe
de compensationdelaforce éectrodynamique. Lacdlule
de pesage est boulonnée au socle de I'apparell et
supporte une araignée de charge en duminium et une
surface de pesage de 350 mm (largeur) sur 600 mm

(longuewr).
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The load cdl is protected from over loading by four
adjustable stops.

INDICATOR-CONTROLLER-PRINTER
Model GH 7000

Model GH 7000 is housed in a plagtic enclosure. The
display is of the LCD-dot matrix type. The operator
controls are via a membrane keypad and features the
following functions among others:

FUNCTION KEYS

PLU - Price lookup -
This function contains preprogrammed product
information such as $/unit, tare and various date
information

Price/Unit - For setting unit price

Tare- Allowstare sgttings by key input and
overwriting of preprogrammed tare

<0> - Zero sdting

The operator keyboard, conssting of 60 keys, is located
on the front of the digplay. Most keys have several
functions. The keys aredivided into colour groups which
are:

Blue- Function keys and enter key;

Green - additiona functions and their control
keys;

Ydlow - Alphakeyswith their controls;

Grey - 10-digit keyboard.

With an overlay the yellow and grey keys canbe used as
gpeed keysfor fast call-up PLU'’s.
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La cdlule de pesage et protégée contre les surcharges
par quatre butées réglables.

INDICATEUR-CONTROLEUR-IMPRIMANTE
M odéle GH 7000

Modde GH 7000 est abrité dans un boitier enplagtique.
L'aficheur et de type a matrice de points ACL.
L’ opérateur lance les commandes par I'entremise d'un
clavier amembrane qui comprend lesfonctionssuivantes,
entre autres:

TOUCHESFONCTION

PLU - rappd du prix -
Cette fonction regroupe les données
préprogrammees des produits comme le prix
unitaire, latare et ladate

Price/lUnit-  pour déterminer le prix unitaire

Tare- pour entrer une tare au clavier et remplacer la
tare préprogrammée

<0> - remiseazé&o

Le davier de I’ opérateur comporte 60 touches sur le
devant dudispositif d' affichage. Lamgorité destouches
sont multifonctions.  Les touches se divisant en groupes
de couleurs:

Bleues - touches fonctions et touche entrée

Vertes - fonctions additionnélles et leurs touches
de commande;

Jaunes - touches apha et leurs touches de
commeande;

Grises - clavier a10 chiffres

Si un cdque est placé aur les touches jaunes et grises,
cdlesci peuvent servir de touches raccourci pour
rappeler les codes PLU.
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The GH 7000 modd can be a single or multi-interva
price computing and labelling indicator-controller-printer
that can be free standing or it can be connected to a
packing and labdlling system.

INDICATOR-CONTROLLER-PRINTER
Modd GD

The GD modd is equipped with LCD graphics (liquid
crystd digplay) and is housed in a plagtic enclosure.

The operator keyboard has various functions with 71
function keys. These keys are combined into four
function groups and are dearly digtinguished by different
colours:

Blue Menu and tool keys
Green: Function keys
Red: Alphakeysfor test input and direct
(PLU) keys
Ydlow: 10-digit keypad for vaue and specid
character inpuit.
INDICATOR

MODEL GT-240

The housng for Model GT 240 is constructed from
plagtic and accommodatesthe displayand keyboard. The
display is that of a graphic LCD dot matrix display
arranged on the front of the housing and above the
operating keyboard. The function keys are the same as
that of Model GH 7000.
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Le modde GH 7000 est un indicateur-controleur-
imprimante pour lecacul duprix e I’ &iquetage et est oit
a intevdle Imple ou multi-intervalles. 1l peut  étre
autonome ou rdié a un sysdéme dembdlage et
d éiquetage.

INDICATEUR-CONTROLEUR-IMPRIMANTE
Modéle GD

L'indicateur, modde GD, est doté d'un dfichage
graphique acrigtaux liquides et est dorité dans un boitier
en plagtique.

Le davier de I’ opérateur est muni de diverses fonctions
et comporte 71 touches de fonction. Ces touches sont
combinées en quatre groupes de fonctions identifiés par
des couleurs différentes :

Bleu: Menu et touches outils
Vert: Touches de fonction
Rouge : Touches aphabétiques servant a

I’ entrée des données d’ et touches
directes de rappel deprix (PLU)
Jaune : Clavier 210 chiffres servant aentrer lesvdeurs
et les données a caracteres spéciaux

INDICATEUR
MODELE GT-240

Le boitier et en plagtique et contient le dispogtif
d affichage et le clavier. Le dispostif d affichage est
composé d un afichage graphique a matrice de points
ACL placéal’avant du boitier au-dessus du clavier. Les
touches fonctions sont identiques a celles du modele GH
7000.
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INDICATOR
MODEL GT-CT

Model GT-CT is housed in a stainless stedl enclosure.
Theunit is fitted with an operator membrane keypad, a
pressure-sengtive surface touch screen, and a array of
operator prompters that festure the following functions
among others:

1. Zero <0>- Used to set the device to zero.

2. PLU - Price LookUp -
This function contains preprogrammed
product information such as $unit, tare
and various date information

3. Price/Unit - Used to set unit price

4, Tare- Used to dlow tare setting by key input
and the overwriting of preprogrammed
tare.

CONTROLLER-PRINTER
MODEL S GLP-58, 80, 160 AND 240

The controller-printer is used to interconnect and transfer
information between the load recelving dement, the
indicator, the keyboard and/or the computer when used.
It contains the power supply, the A/D converter and
memory boards used by the system. It aso contains the
hardware used for the printing of labels.

Models GLP 58, 80 160 are housed in metal and plagtic
enclosure and GT-240 is enclosed inaplastic enclosure.
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INDICATEUR
MODELE GT-CT

Le modéle GT-CT et abrité dans un boitier en acier
inoxydable. L’unité est pourvue dun clavier a
effleurement de commande, d’'un écran tactile sensiblea
la presson et d'un réseau de programmes guide-
opérateur qui présente entreautreslesfonctions suivantes

1. Zé&0 <0>- sart aremettre I’ appareil a zé&ro.

2. PLU Rappe de prix -
cette fonction contient de I’information
pré-programmee sur le produit, comme
le prix par unité, la tare et des données
variées sur ladate

3. Price/Unit - sart a régler le prix unitaire

4. Tare- permet de régler la tare a I'aidedu
clavier et remplacer une tare
préprogrammee

CONTROLEUR-IMPRIMANTE
MODELES GLP-58, 80, 160 ET 240

Le contrbleur-imprimante est utilisé pour le transfert
dinformaion entre I'dément récepteur de charge,
I'indicateur, le clavier et/ou I'ordinateur s utilisd
L’ dimentation dectrique des composantes branchées, le
convertisseur numérique a digitd et les circuits pour la
mémoire interne du systeme font partie du contrdleur-
imprimante. Les composantes pour |’ éliquetage  sont
auss logées dans le contrdleur- imprimante.

LesmoddesGLP 58, 80,160 sont abrités dans un boitier

de métd et plagtique et le modde GT-240 est abrité dans
un boitier en plagtique.
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SPEED AND LOAD VERIFICATION

The GV/GS device can weigh dynamicdly at speeds
between 10 metersminute and 58 metersminute.

At amaximum speed of 58 metergminute the maximum
load must not exceed 1.5 kg.

Ataspeed not exceeding 25 metersminute, the maximum
load must not exceed 6 kg.

In dynamic mode the device will reset to zero
automaticaly following the first occurrence of:

1 250 (maximum) packages having been weighed;
2. 5 (maximum) minutes running time; or

3. A break in the conveyor flow whereby the load
receptor is empty of 2 seconds or more. Inthis
mode of operation the deviceisexempt from the
requirements of section 206 of the Weights and
Measures Regulations.

COMMUNICATION

The devices can be fitted with the communication
interfaces RS232, R$485 and a4-20 mA loop.

SEALING

Metrologica functions are accessble through the
indicator only after bresking the wire seal on the load
receiving eement and switching the jumper, giving access
to metrologica functions. A password isalso needed on
the indicator to enter the scale parameter functions.
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VERIFICATION DE LA VITESSE ET DE LA
CHARGE

L’gppareil GV/GS peut mesuré un poids en mode
dynamique a une vitesse entre 10 métresminute et 58
métresminute.

A ure vitesse maximde de 58 métressminute, la charge
maximale ne doit pas dépasser 1.5 kg.

A une vitesse ' excédant pas 25 métresminute la charge
maximale ne doit pas dépasser 6 kg.

En mode dynamique, I’ gpparell revient automatiquement
a z€&ro apres soit

1 La pesée de 250 (max) emballages;
2. Une durée d’ exécution de 5 min (max); ou

3. Une interruption de I’ dimentation du convoyeur
pendant laquelle le récepteur de charge est vide
pendant 2 secondes ou plus.  Lorsguil
fonctionne dans ce mode, I’ appareil n'est pas
tenu de satisfaire aux exigences de I’ article 206
du Reglement sur les poids et mesures.

COMMUNICATION

Les apparels peuvent ére munis des interfaces de
communication RS232, R$485 et d'une boucle de
courant de 4-20 mA.

SCELLEMENT

Les fonctions métrologiques sont accessbles sur
I'indicateur seulement aprés avoir brisé le scdlé sur
I dément récepteur decharge et avoir placé !’ interrupteur
d' acces dans la position requise. 1l faut auss entrer un
mot de passe a l'indicateur pour passer en mode
éaonnage.
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SPECIAL USE PROVISIONS

1 These devices are approved for prepacking use
only and are not to be used in direct salesto the
public.

2. These devices must comply to the appropriate
Weights and Measures Act, Regulations, and
Specifications whenused inthe automatic or non-
automatic mode.

REVISIONS

The purpose of Revison1 wasto add the GD indicator-
printer.

The purpose of Revison 2 was to add the GT-240
indicator and the GLP-58, 80, 160 and the GLP-240
controller-printer.

The purpose of Revison3 isto add the GT-CT indicator,
evauate the new software for the device and to edit the
Notice of Approval.

EVALUATED BY

AM-5293 Rev. 1land 2
Milton G. Smith

Complex Approvas Examiner
Tdl: (613) 952-0656

AM-5293 Rev. 3

Jean Lemay

Approva and Cdibration Technologist
Tel: (613) 948-7279
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CONDITIONS PARTICULIERES
D'UTILISATION

1 Cesapparells peuvent étre employéspour lepré-
embdlage saulement et ne sont pas approuvés
pour la vente directe au public.

2. Ces gppaels doivent satisfaire aux exigences
pertinentes dela Loi, du Reglement, des normes
minigéridles et autres normes sur les poids et
mesures lorsgu’ils sont  utilisess en mode
automatique ou non automeatique.

REVISIONS

Le but delarévison 1 éait d gouter I’indicateur-
imprimante GD.

Le but de la révison 2 &ait d' gouter |'indicateur GT-
240, GLP-58, 80, 160 et le contrdleur-imprimante
GLP-240

Lebut dela révison 3viseagouter I'indicateur GT-CT,
évduer le nouveau logicid del’ apparel et d' éditer I'avis
d approbation.

EVALUE PAR

AM-5293 Rév. let 2

Milton G. Smith

Examinateur d’ approbations complexes
Téléphone: (613) 952-0656

AM-5293 Rév. 3

Jean Lemay

Technologue en approbation et é&aonnage
Té: (613) 948-7279
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Typical load receiving element used in
GV/GS system
élément récepteur de charge du systeme
GV/GStypique

Model / Modele GS

Model / Modéle GV
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Imprimante

Modd GT-CT Indicator/
Indicateur Moddle GT-CT

GT 240 indicator coupled with GLP 160
controller-printer
Indicateur modéle GT 240 branché au
contrdlleur-imprimante modée GLP
160
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APPROVAL.:

The design, composition, construction and performance
of the devicetype(s) identified herein have beeneva uated
in accordance with regulations and specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, inddlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulaions and specificaions established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking of Automeatic Weighing Devices are set forth in
sections 18 to 26 of the Weights and Measures
Regulations and for Non-Automatic Weighing Devicesin
sections 49 to 54 of the Specifications Reating to Non-
Automaic Weghing Devices. Inddlation and use
requirements are set forth in Part VV and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulaions
for Automatic Weighing Devices and Regulations 55 to
67 of the Specificaions Relating to Non-Automatic
Weghing Devices. A veification of conformity is
required in addition to this approva. Inquiries regarding
ingpection and verification should be addressed to the
local office of Measurement Canada.

Original signed by:

Nathalie Dupuis-Désormeaux,

B.A.Sc. (Mechanical Engineering), M.Sc. (Mathematics)
Senior Engineer - Gravimetry

Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION :

La conception, la composition, la condruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&s) d-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
au Reglement et aux prescriptions établis aux termes de
laLoi sur lespoidset mesures, la présente approbation
est accordée engpplicationdu paragraphe 3(1) de ladite
Loi.

Lemarquage, l'ingdlation, et I'utilisationcommercide des
gopareils sont soumis a l'ingpection conformémernt au
Reglement et aux prescriptions éablis aux termes de la
Lol sur les poids e mesures. Les exigences de
marquage des appareils de pesage a fonctionnement
automatique sont définies dans les articles 18 a 26 du
Réglement e, pour les appareils de pesage a
fonctionnement nonautomatique, dans lesarticles49 a54
des Normes applicables aux appareils de pesage a
fonctionnement non automatique. Les exigences
dingdlation et d' utilisation sont définiesdans la partie V
et dans les prescriptions éablies en vertu de l'aticle 27
du dit reglement et dans les articles55 a 67 des Normes
applicables aux appareils de pesage a fonctionnement non
automatique.  En plus de cette agpprobation, une
vérificationde conformitéest requise. Toute question sur
I'inspection et la véification de conformité doit ére
adressée au bureau local de Mesures Canada.

Copie authentique signée par :
Nathalie Dupuis-Désormeaux,
B.Sc.A. (Génie mécanique), M.Sc. (Mathématiques)

Ingénieure principale - Gravimétrie
Direction de I'Ingénierie et des Services de laboratoire

Date:  2005-05-06

Web Site Address/ Adresse du site Internet;
http://mc.ic.gc.ca
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