I * I Measurement Canada Mesures Canada
An Agency of Industry Canada
NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL

Issued by statutory authority of the Minister of Industry
for:

TYPE OF DEVICE

Electronic In-Motion Multiple Dimenson Messuring

Un organisme d’ Industrie Canada

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5164C Rev. 4

AVISD'APPROBATION CONDITIONNELLE

Emis en vertu du pouvoir statutaire du minisre de
I’ Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Appareil de mesure multidimensionnelle dectronique et

Device dynamique
APPLICANT REQUERANT
Quantronix Inc.
380 South 200 West
P.O. Box 929
Farmington, Utah, 84025
USA /EU.
MANUFACTURER FABRICANT
Quantronix Inc.
380 South 200 West
P.O. Box 929
Farmington, Utah, 84025
USA /EU.
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
inches/pouces cm
CubiScan 200-XIR minmum maimum ~ minnum - maximun
Length/longueur: 2.4 60 6 150
Width/largeur: 24 48 6 122
Height/hauteur: 24 48 6 122
d: 0.2 in/po 0.5cm

Speed range:

100 to 315 feet per minute/

Etendue de lavitesse: 100 & 315 pieds par minute

Canada
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NOTE: Thisgpproval gppliesonly to devices, the design,
composition, congtructionand performance of whichare,
inevery materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evaluation for goprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. The following is a summary of
the principa festures only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The device, approved soldy for the determination of
freight, shipping and storage charges for opague cuboid
objects, based on their dimensions. It is an eectronic
in-motionmultiple dimens onmeasuring devicecomprising
a dimengoning frame, a fixed speed motorized roller or
belt conveyor a controller box and an indicator.

DESCRIPTION

The device is a multiple dimension measuring machine
using horizontal photoswitches in an "X" pattern and a
vertical curtain of infrared emittersreceivers. It can
measure the three axes of opague and cuboid objects,
length, width and height. It can be fitted to exidting fixed
and congtant speed motorized conveyors.
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REMARQUE: Cette agpprobation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dans ladocumentationregue
et pour lesquds des échantillors représentatifs ont &é
founis par le requérant aux fins dévaudion,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une breve description
de leurs principaes caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

L'appareil est gpprouvé uniguement pour ladéermination
des charges de fret, d'expédition et de stockage des
objets cubiques opaques basée sur leurs dimensions. I
sagit dun apparell de mesure multidimensonndle
éectronique et dynamique comprenant un cadre de
dimensonnement, un rouleau ou un transporteur a
courroie motorisé avitesse prédéterminée, un controleur
et un indicateur.

DESCRIPTION

L'appareil est un indrument  éectronique de mesurage
dynamique servant adéterminer des dimensions multiples
fasant appel a des relais photodectriques horizontaux
dispostss en «X» e a un rideau vetical de
transmetteurs'récepteurs infrarouges. |1 peut mesurer les
trois axes des objets opagues et cuboides, leur longueur,
leur largeur et leur hauteur. |l peut étre monté sur les
convoyeurs motorises exigtants a vitesse prédéterminée
et congtante.
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MODE OF OPERATION

With the measuring surface empty and the zero
annundiators lit (greenlight), the object to be measured is
conveyed through the messuring section. The object
interrupts the entry gate ligt beams, activates the
measurement process, the indicator displays
"MEASURING" and a red light turns on until the
measuring process is completed. The object passes
through dua "X" horizonta light beams and through the
exit gate beams. The length (L), width (W), heght (H),
and unit annunciaor (cm or in) are then displayed. If an
error occurs, "ERROR xx" is displayed, where xx isa
one or two-digit diagnostic error code. The green light
turns on to indicate the ready conditionfor next object to
enter the measuring section of the conveyor.

DIMENSIONNING FRAME

The verticd dimensoning frame, may be affixed to the
conveyor base, the floor or the caling. It is inddled
verticdly and perpendicular to the direction of conveyor
movement. The inner faces of two adjacent sides of the
dmendoning frame contain a row of infrared
emitter/receiver diodes spaced a 0.5 cm forming a
curtain of light beams that edtablish the height of the
measured object. The horizonta double X" light beams
determine the length and width of the measured object.

CONVEYOR

The device can be ingdled with exigting fixed and
constant speed motorized conveyors. The conveyor, up
to 48 inches wide must operate at a fixed and congtant
gpeed ranging from 100 to 315 feet per minute.
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MODE DE FONCTIONNEMENT

L es annonciateurs de surface de mesure vide et du zéro
étant alumés (lumiere verte), I'objet & mesurer passe sur
la section de mesure. L'objet intercepte les faisceaux de
lumiére de la porte dentrée, active le processus de
mesurage, l'indicateur affiche < MEASURING» (mesure
encours) et une lumiére rouge est dlumée jusquace que
la mesure soit terminée. L'objet passe a travers les
faisceaux horizontaux doubles de lumiére en «X» puis a
travers les fasceaux de la porte de sortie. La longueur
(L), lalargeur (1), lahauteur (H) et I'unité de mesure (cm
ou po) sont dors affichés. S une erreur survient, le
message "ERRORXX" et affiché xx est uncode d'erreur
de diagnogtic a un ou deux chiffres. La lumiere verte
salume pour indiquer que I'objet suivant peut maintenant
amorcer son entrée sur la section de mesure du
convoyeur.

CADRE DE DIMENSIONNEMENT

Le cadre de dmensonnement vertica peut étre fixe au
sode du convoyeur, au plancher ou au plafond. 1l est
ingdlé a la veticde et perpendicularement au
mouvement du convoyeur. Les faces internes de deux
cotés adjacents du cadre contiennent une rangée de
diodesinfrarougesdetransmetteur/récepteur espacéesde
0.5 cm formant un rideau de faisceaux lumineux qui
détermine la hauteur de I'objet mesuré. Les faisceaux de
lumiérehorizontaux doublesen X" déterminent lalonguer
et lalargeur deI'objet mesuré.

CONVOYEUR

L'apparell peut ére indalé avec les convoyeurs
motorisés existants avitesse prédéterminée et condtante.
Le convoyeur, qui peut avoir jusqu'a 48 pouces de
largeur, doit fonctionner & une vitesse prédéterminée et
congtante dlant de 100 & 315 pieds par minute.
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OBJECT SPACING

An eror code "ERROR 3" is displayed and the
measuring process aborted if two objectsto bemeasured
are placed onthe measuring surface witha spacing of less
than the distance between the entry and exit light beams.

MARKINGS

Inadditionto the markings required per the Weightsand
Measures Act, the Weightsand Measures Regulations
and the Tems and Conditions for the Approva of
Multiple Dimenson Measuring Devices (2006-03-16),
the following information must be ether marked on the
device or posted innear proximity to the device so asto
be readily seen by dl parties concerned, in these words,
wording and/or pictograms that infer the same meaning:

"Only opaque cuboidal objects shall be measured.”
"Minimum distance between successve objects is (*)
metre."
The (*) is the distance between the entry and exit light
beam gates.

TEMPERATURE RANGE

The device is approved for use within a temperature
rangeof 10°Cto40°C.

COMMUNICATION

Communication port RS232.
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ESPACEMENT DE L'OBJET

Un code derreur "ERROR 3" et affiché et le processus
de mesureest avorté si deux objets amesurer sont placés
sur la surface de mesure a une distance I'un de |'autre
inférieure a la distance séparant les faisceaux lumineux
dentrée et de sortie.

MARQUAGES

En plusdes marquages requis en vertu delaLoi sur les
poids e mesures, du Reglement sur les poids et
mesures et des Conditions pour |’ approbation des
gopareils de mesure multidimensonndle (2006-03-16),
I"information suivante doit é&re marquéesur |’ appareil ou
étre dfichée a proximité de I'apparell de fagon a étre
facilement vishle par toutes les parties intéressées, en
mots, expressons et/ou pictogrammes qui ont la méme
ggnification :

"Seus des objets cuboides opagues doivent étre
mesures.”

"La distance minimde entre les objets successifs est de
(*) métre."

Le (*) est la distance séparant les portes des faisceaux
lumineux d'entrée et de sortie.

PLAGE DE TEMPERATURES

L’ appareil est gpprouvé pour utilisationa une température
comprise entre 10°C et 40°C.

COMMUNICATION

Port de communication RS232.
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SEALING

The device cdibration is performed via a dip switch
where the photocdl cables are joined; dther in a
controller box or in the vertical frame. It can be sealed
with awire an lead sed running through two drilled head
SCrews.

MISCELLANEOUS

The indicator continues to display the last set of
measured vaues urtil the vaues for the next object are
displayed. If the subsequent object to be measured
initiates the measurement cycle before the minimum
gpacing is attained, an error signd is displayed and the
measurement process is aborted.

EVALUATED BY

AM-5164C
Michd Lé&ourneau

AM-5164C Rev. 1
Judy Farwick

AM-5164C Rev. 2
Michd Maranda

AM-5164C Rev. 3
Kiana Khosravi
Lega Metrologist

AM-5164C Rev. 4
Michel Maranda
Technical Coordinator - Gravimetry
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SCELLEMENT

L'éalonnage de I'gppareil se fait par I'entremise dun
interrupteur apostions multiplesstué laoulescéblesdes
cellules photodectriques sont rassemblés; soit dans un
boitier ou dans le cadre verticd. Il peut ére scdlé au
moyend'un plomb et dun fil traversant les deux vis atéte
perforée.

DIVERS

L 'indicateur continue d'afficher laderniere srie de vaeurs
mesurées tant que celles de I'objet suivant ne sont pas
affichées. S I'objet subségquent a mesurer amorce le
cycle de mesurage avant I'espacement minimd atteint, un
sgnd derreur est dfiché et le processus de mesurage est
avorté.

EVALUE PAR

AM-5164C
Michd Léourneau

AM-5164C Rév.1
Judy Farwick

AM-5164C Rév. 2
Michd Maranda

AM-5164C Rév. 3
Kiana Khosravi
Métrologiste Iégde

AM-5164C Rév. 4

Michd Maranda
Coordonnateur technique - Gravimétrie
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REVISIONS
AM-5164C I ssue Date: 1997-02-20
AM-5164C Rev. 1 Issue Date: 1998-10-26
The purpose of Revison 1 was to increase the capacity
of two axis (maximum width and height from 36"to 48")
on the device modd 200-XIR.

AM-5164C Rev. 2 I ssue Date: 2002-09-20
The purpose of Revison 2 wasto modify the TERMS
AND CONDITIONS.

AM-5164C Rev. 3 | ssue Date : 2006-03-29
The purpose of Revison 3 was to modify the TERMS
AND CONDITIONS.

AM-5164C Rev. 4
The purpose of revison4 isto modify the TERMSAND
CONDITIONS.
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REVISIONS
AM-5164C Date d’émission: 1997-02-20
AM-5164C Rév. 1 Dated émission: 1998-10-26
Larévison 1 visat aaugmenter la capacité de deux axis
de 36" a48" sur le modde 200-XIR.

AM-5164C Rév. 2 Dated émission: 2002-09-20
La révison 2 visat a modifier les TERMES ET
CONDITIONS.

AM-5164C Rév. 3 Dated’ émission: 2006-03-29
La révison 3 visasit a modifier les TERMES ET
CONDITIONS.

AM-5164C Rév. 4
Larévison 4 vissamodifier eSTERMESET CONDITIONS.

Typical Model CUBISCAN 200-XIR
Modéle type CUBISCAN 200-XIR
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APPROVAL:

The design, compasition, construction and performance
of the devicetype(s) identified hereinhave beeneva uated
in accordance with regulations and terms and conditions
edtablished under the Weights and Measures Act.
Approvd is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(2) of the said Act.

The marking, instdlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and terms and conditions established under
the Weights and Measures Act. Requirements rdating
to marking are sat forth in sections 18 and 22 to 26 of
the Weights and Measures Regulations, and in section
10 of the Terms and Conditions for the Approva of
Multiple Dimenson Measuring Devices (2006-03-16).
Ingtallation and use requirements are set forth in section
14 of the said Terms and Conditions.

Thislthese device types(s) idare exempted from the
application of the provisons of the specifications set out
in Part V of the sad Regulations pursuant to subsection
13(3) of the same Regulations.

A verification of conformity is required in additionto this
gpproval. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the local office of Measurement
Canada.

TERMSAND CONDITIONS:
Thisthesedevicetypes(s) hashave beenassessed against
and found to comply with the requirements of the Terms
and Conditions for the Approva of Multiple Dimenson
Measuring Devices (2006-03-16)

Thisconditiond approval will expire uponthe adoption of
the specifications reated to these devices and no further
devices will be authorized to be placed in service unless
permitted by transitory measures announced & thetime
of the promulgation.

Page 7 of/de 8

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AM-5164C Rev. 4

APPROBATION :

La conception, la compodtion, la congruction et le
rendement du(des) type(s) d appareil(s) identifi&(s) d-
dessus, ayant fait |’ objet d' une évaduation conformément
au reglement et aux conditions éablis aux termes de la
Loi sur lespoids et mesures, laprésente approbationest
accordée en applicationduparagraphe 3(2) deladite Loi.

Lemarquage, l'ingdlation, et I'utilisationcommercide des
apparels sont soumis a l'ingpection conformément au
reglement et aux conditions éablis aux termes de laLoi
sur les poids et mesures. Les exigences de marquage
ont définies dans les aticles 18 et 22 a 26 du
Reglement sur les poids et mesures et dans |’ article 10
des Conditions pour I’ approbation des appareils de
mesuremultidimengonndle (2006-03-16). L esexigences
dingalaion et dutilisation sont définies dansl'article 14
des dites conditions.

Ce(s) type(s) dapparel(s) exdt/sont soudrait(s) des
applications des normes énoncées a la partie V du dit
Reglement en vertu du paragraphe 13(3) du méme
Reglement.

En plus de cette approbation, une véification de
conformité est requise. Toute question sur |'ingpection et
la vérification de conformité doit &tre adressée aubureau
loca de Mesures Canada.

TERMESET CONDITIONS:

Ce(s) type(s) d' appareil(s) alont été évalué(s) et jug&(s)
conforme(s) aux exigences des Conditions pour
|”approbation des appareils de mesure
multidimensionnelle (2006-03-16).

La présente approbation conditionndle prendra fin lors
de I'adoption de la norme relative a ces apparells et
aucun autre appareil ne pourra étre mis en service a
moains qu'il en soit prévu autrement dans des mesures
trangtoires annoncées au moment de la promulgation.
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Devicesingdled, initidly inspected, and verifiedunder the
authority of this conditiond approval may require
subsequent modifications by the applicant to comply with
the adopted specifications.

Origind sgned by:

Nathalie Dupuis-Désormeaux

B.A.Sc. (Mechanicd Engineering), M.Sc. (Mathematics)
Senior Engineer - Gravimetry

Engineering and Laboratory Services Directorate
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Les gpparelsingdlés, soumisaune ingpection initide et
véifiés sdon la présente gpprobation conditionnelle
peuvent nécessiter des modifications subséquentespar le
requérant &in de les rendre conformes a la norme
adoptée.

Copie authentique sgnée par :

Nathalie Dupuis-Désormeaux

B.Sc.A. (Génie mécanique), M.Sc. (Mathématiques)
Ingénieure principale - Gravimétrie

Direction de I’ingénierie et des services de laboratoire

Date: 2007-01-17

Web Site Address/ Adresse du site Internet;
http://mc.ic.gc.ca

Page 8 of/de 8

Project/Projet: AP-AM-06-0040



